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Sposób wytwarzania materiału ciernego

Przedmiotem wynalazku jest sposób wytwarza¬
nia materiału ciernego, służącego do hamowania
pojazdów lub ruchowych elementów innych urzą¬
dzeń mechanicznych.

Podstawowymi składnikami znanych materiałów
ciernych jest azbest związany żywicami syntetycz¬
nymi lub kauczukiem. Znanymi i często stosowa¬
nymi napełniaczami materiałów ciernych są: tle¬
nek żelaza, ołowiu, baryt, skaleń, kaolin, krzemion¬
ka, krzemiany i inne. Mają one wpływ na podsta¬
wowe właściwości gotowego materiału, takie jak:
współczynnik tarcia, współczynnik zużycia i od¬
porność termiczną.

Sposób wytwarzania materiału ciernego według
wynalazku polega na zastosowaniu w charakterze
napełniaczy cementu i proszku mosiądzu, a w cha¬
rakterze środka wiążącego żywicy fenolowo-formal¬
dehydowej rozpuszczalnej w wodzie lub w rozcień¬
czonym roztworze wodorotlenku sodu, zmiękczo¬
nym lateksem kauczuku nitrylowego. Do 100 częś¬
ci wagowych żywicy fenolowo-formaldehydowej
rozpuszczalnej w wodzie lub rozcieńczonym roz¬
tworze wodnym wodorotlenku sodu dodaje się od
5 do 50 części wagowych lateksu kauczuku nitry¬
lowego, rozcieńcza 200 częściami wagowymi wody
lub rozcieńczonym roztworem wodnym wodorotlen¬
ku sodu, miesza z 50 do 200 częściami wagowymi
azbestu, 20 do 160 częściami wagowymi cementu i
20 do 180 częściami wagowymi proszku mosiądzu.
Po uzyskaniu jednorodnej masy całość suszy się
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i prasuje w formach na kształtki, znanym spo¬
sobem.

Sposób według wynalazku pozwala na uzyska¬
nie materiału ciernego o wyjątkowo dużej odpor¬
ności termicznej oraz wysokim współczynniku tar¬
cia, stabilnym w szerokim zakresie temperatur.
Materiał cierny otrzymany sposobem według wy¬
nalazku przeznaczony jest przede wszystkim do
pracy w hamulcach tarczowych, gdzie występują
duże naciski i wysokie temperatury hamowania.

Przykład. Do 100 części wagowych 70%-owej
żywicy fenolowo-formaldehydowej rozpuszczalnej
w wodzie dodaje się 25 części wagowych 50%-owego
lateksu kauczuku nitrylowego, rozcieńcza 200 częś¬
ciami wagowymi wody i miesza z 100 częściami
wagowymi azbestu gatunku 3, 130 częściami wago¬
wymi cementu i 140 częściami wagowymi proszku
mosiądzu. Po wymieszaniu i uzyskaniu jednorod¬
nej masy całość suszy się do całkowitego usunięcia
wody i prasuje w formach kształtki cierne znanym
sposobem.

Materiał cierny według wynalazku charaktery¬
zuje się następującymi właściwościami:

Rodzaj wskaźnika
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Współczynnik tarcia w
temp. 320°C

Wielkość
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maks. 0,57
śr. 0,51

min. 0,44
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Zużycie w temp. 320°C
cmVlGt kGm
Współczynnik tarcia
w temp. 480°C

Zużycie w temp. 480°C
cm3/10e kGm
Wytrzymałość na ścinanie
w temp. 400°C
w kG/cm2
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0,91

maks. 0,56
śr. 0,48

min. 0,36
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Zastrzeżenie patentowe
Sposób wytwarzania materiału ciernego, znamien¬

ny tym, że do 100 części wagowych żywicy feno-
lowo-formaldehydowej rozpuszczalnej w wodzie lub

5 rozcieńczonym roztworze wodnym wodorotlenku
sodu dodaje się od 5 do 50 części wagowych la¬
teksu kauczuku nitrylowego, rozcieńcza 200 częś¬
ciami wagowymi wody lub rozcieńczonym roztwo¬
rem wodnym wodorotlenku sodu, miesza następnie

10 z 50 do 200 częściami wagowymi azbestu, 20 do
160 częściami wagowymi cementu i 20 do 180 częś¬
ciami wagowymi proszku mosiądzu, a po uzyska¬
niu jednorodnej masy całość suszy się i prasuje
w formach na kształtki znanym sposobem.
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