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Wynalazek dotyczy butelki do napelniania cieczg
znajdujgca sie pod cis$nieniem i zawierajacag gaz
przynajmniej czg§ciowo rozpuszczZony w tej cieczy,
na przyklad piwem i innymi mapojami gazowa-
nymi.

W ostatnich latach okazalo sig, Ze stosowamnie
butetek szklanych do dystrybucji piwa i lemoniady
stwarza coraz wieksze trudno§ci zaréwno dla bro-
waréow jak i dla handlu, ze wzgledu na transport
zwrotny butelek i mycie pustych butelek przezna-
czonych do ponownego uzycia. Poszukiwano zatem
noywych  $rodkéw wumozliwiajgcych zastosowanie
pojemnikéw bezzwrotnych do dystrybucji piwa
i lemoniady, lecz dotychczas mie znaleziono jesz-
cze zadawalajgcego rozwigzania. Wydaje sie, ze
byloby rzecza zupelnie sluszng wykonywanie bute-
lek do piwa i lemomiady z odpowiedniego rodzaju
tworzywa sztucznego. W praktyce napotkano jed-
nak na wielkie przeszkody utrudniajgce realizacje
wszelkich mozliwych projektéw. Przeszkody te po-
legaja miedzy innymi na 'tym, Ze tworzywo sztucz-
ne nadajgce sie do tego celu pod pewnymi wzgle-
dami, jak na przykiad sztywny polichlorek winylu,
wyttrzymaly na udarno$¢ i na rozcigganie, ktéry
zostal zaakceptowrany jako korzystny material do
przechowywania zZywno$ci, wykazuje nieodpowied-
nig charakterystyke pod innymi wzgledami. Poli-
chlorek winylu jest na przyklad w pewnym stop-
niu przepuszczalny ‘dla gazéw i dlatego nie jest
odpowiednim materialem wtedy, gdy wymaga si¢
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dluzszego przechowywania piwa i lemoniady, za-
wierajacej kwas weglowy pod cisnieniem. Ponadto
polichlorek winylu jest zbyt kosztowny. Te dwie
cechy polichlorku winylu, wymienione tytulem
przykladu, kolidujg ze sobg, poniewaz obnizenie
kosztéw surowca przez wytwarzamie butelek z po-
lichlorku winylu o ciefiszych §ciankach spowodo-
waloby zwigkszenie natezenia przeplywu kwasu
weglowego.

Inng przeszkoda dla stosowania butelek z poli-
chlorku winylu do przechowywania cieczy zmajdu-
jgeych sie pod wewnetrznym eisnieniein jest to, ze
przy konwencjonalnych ksztaltach butelek, ktore
tradycyjnie miedzy innymi muszg spelnia¢ wyma-
gania dotyczace stalosci rownoweagi samych butelek,
grubo$é Scianki butelki musi byé przystosowana do
cbszaru krytycznego, w ktéry n odksztalcenia ma-
terialu wskutek ci$nienia wewnetrznego sg maj-
wieksze. Na przyklad w przypadku butelek cylin-
dryicznych o plaskim lub wiklestym dnie, obszar
krytyczny mnajduje sie ma obrzezu dna. Wskutek
tego zuzycie materialu jest wigksze, a zatem i kosz-
ty materialéw sg wyasze, co wcale nie jest ko-
nieczne dla osiggniecia odpowiedniej wytrzymalosci
mechanicznej.

Celem wynalazku jest opracowanie butelki
z twor"zylwa sztucznego do piwa i innych napo-
jow gazowanych, ktéra nie miataby wyzej wspom-
nianych wad.
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Butelka taka wyréznia sie tym, ze zawiera po-
jemnik z tworzywa sztucznego nieprzepuszczalne-
go dla materialu wypelniajgcego. Pojemmnik taki
ma cze$é Srodkowsg i dwie wypukle Sciany koncowe
zamykajgce korice wspomnianej czedci. 'Grubosé
Scian . pojemnika jest zasadniczo réwnomierna
i dobrana tak, ze odpowiada naprezeniu rozcigga-
jacemu w $cianach koncowych, wystepujgcemu
wskutek nadci$nienia panujacego w. butelce. Bu-
‘telka wyréznia sie tym, ze zawiera oslone nosng
z materialu sztywnego i odpornego na dzialanie

sil mechanicznych, na przyklad z tektury. Oslona

nosna -¢igle otacza pojemnik i usztywnia czesé
§rodkowg pojemmnika. Oslona mo$na nieco wystaje
z jednego konca poza wypukla Sciane koncowg po-
jemnika i stanowi zarazem podstawe butelki.

Przedmiot wynalazku tytulem przykiladu zostal
przedstawiony na. rysunku, na ktérym fig. 1 przed-
stawia butelke wedlug wynalazku w przekroju
podiuznym, fig. 2 — pojemnik butelki skladajacy
sie z dwdch czedci wykonanych z tworzywa sztucz-
nego, fig. 3 — calg butelke w razucie pionowym
wraz z kapsla na gérnym koncu pojemnika, fig. 4
— jeden z przykladéw polgczenia tych wczescei, filg.
5 — inny przyklad polaczenia obu czesci pojemni-
ka, fig. 6 — przekrdj cze$ci pojemnika w gérnym
jego -koneu wraz z urzadzeniem kapslowym w przy-
kladzie dostosowanym dla butelki, a fig. 7 — w
wiekszej skali inny przyklad wykonania czesci
urzgdzenia kapslowego.

Jedng z zasadniczych czesci bwte.lki, przedstawio-
nej na fig. 1, jest pojemnik 1, skiadajacy sie z cy-
lindrycznej cze$ci 2 i z dwéch wypuklych, najko-
rzystniej pétkulistych, koficowych §cianek 3 zamy-
kajgcych. konce .srodkowej czesci. Pojemnik jako
integralna cze$é¢ butelki jest wykonany z odpo-
wiedniego tworzywa termoplastycznego, na przy-
klad ze sztywmego odpornego na udarno$é¢ poli-
chlorku winylu, pokrytego od zewnagtrz polichlor-
kiem winylidenu lub podobng mnieprzepuszczalng
substancjq. Pojemnik musi mie¢ §cianki o zasad-
niczo réwnomiernej grubosci. Pojemnik napelniany
jest ciecza gazowang za pomocg elementu rurko-
wego, zatapianego po napelnieniu butelki, a otwie-
ra sie przez przebicie w nim otworu. Na zewngtrz
pojemnika 1 znajduje sie no$na oslona 4 $cisle do-
pasowana do jego czesci Srodkowej 2. Jeden ko-
niec oslony jak przedstawiono w goérnej czesci fig.
1 siega tylko do tego konica czesci Srodkowej, przy
ktérym zaczyna sie jedna z wypuklych koricowych
écianek 3, a drugi koniec oslony sigga nieco poza
koniec sasiedniej wypukklej $cianki 3. Korzystnie
jest, gdy noéna oslona 4 wykonana jest z tektury
lub z innego sztywnego materialu, wytrzymalego
mechanicznie, Kktéry moze usztywni¢ $rodkowsa
cze$é 2 pojemnika tak, aby byla bardziej .odporna
zaréwno na ciénienie od wewnatrz jak i na wslrzg-
sy i uderzenia od zewnatrz. Dzigki temu ostona
nos$na w drugim koncu stanowi réwniez podstawke

butelki. Ostona 4 mooze réwniez stuzyé jako etykie-

ta butelki.

Grubosé¢ $cianek pojemnika 1 jest tak dobrana,
aby przy nadci$nieniu, wystepujacym wewnatrz
butelek napelnionych piwem lub lemoniada, napre-
zenie rozciggajace w koficowych wypuklych scian-
kach 3 nie przekraczalo naprezenia rozciggajacego
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dopuszczalnego dla danego materialu. Przy rozkia-
dzie naprezen, istniejgcym w pojemniku wedlug
wynalazku, obwodowe naprezenie rozciggajace w
czesci Srodkowej 2 jest dwukrotnie wigksze, niz
naprezenie rozciggajace w $Sciankach korncowyich.
Dzigki temu §cianka czesci Srodkowej stanowié
bedzie obszar krytyczny, poddany dzialaniu napre-
zenia rozciggajacego, wiekszego, niz maksymalne
naprezenie dopuszczalne, jezeli naprezenie rozcig-
gajace w éciankach koncowych osiggnie dopusz-
czalng warto$é maksymalng. Poniewaz jednak oslo-

‘na nosna 4 stanowi réwniez podpore, uwalniajgca

$cianke czesci $rodkowej od przejmowania obcia-
zenia, ta cze$é pojemnika moze @mie¢ wige Scianki
o grubo$ci réwnej grubodci $cianek koncowych;
dzieki temu zuzycie stosunkowo kosztownego two-
rzywa sztucznego jest minimalne.

Przedstawiony mna fig. 1 pojemnik 1, jest sto-
sunkowo kosztowny, natomiast przykiad wykona-
nia butelki przedstawiony na.fig. 2 jest korzyst-
niejszy w praktyce.

Pojemnik takiej butelki sklada sie z dwoéch
czesSci 5 1 6; czeSé 5 stanowi calo$é, zawierajgc cy-
lindryczng cze$é Srodkowg i jedng $cianke korco-
wg, a cze$¢ 6 stanowi drugg s$cianke koncows.
CzeSci te mozna wytwarzaé oddzielnie w znany
sposOb przez ksztabtowanie lub przez wytlaczanie
z arkuszy tworzywa termoplastycznego, ewentual-
nie uprzednio pokrytych warstwag polichlorku wi-
nylidenu. Czesci buteiki lgczy sie wzajemnie kra-
wedziami przez spawanie, sosujgc najkorzystniej
ogrzewanie pradem o wysokiej czestotliwosci. W
celu uzyskania trwalego polgczenia tych czesci,
mozna je zaopatrzy¢ podczas ksztaltowania w zew-
netrzny kolnierz 7, ktéry moze mieé prostg kra-
wedz (fig. 2) lub ewentualnie zagiety jest pod ka-
tem w doét (fig. 4). Mozna réwniez tylko cze$é 5
zaopatrzyé w kolnierz o krawedzi zagietej pod ka-
tem na dol, a czesé¢ 6 Scianki koncowej moze mieé
Srednice wigkszg, niz §rednica takiego kolnierza
tak, aby krawedz tej czefeci $cidle otaczata ten kot-
nierz, jak przedstawiono na fig. 5.

Na fig. 3 przedstawiono gotowg butelke, sktada-
jaca sie¢ z pojemnika wedlug fig. 2 i z ostony mnos-
nej 4, wedlug fig. 1, otaczajgcej pojemnik. Obwo-
dowy kolnierz utworzony na pojemniku przez spa-
wanie kolnierzy krawedziowych 7 lgczy sie z gor-
ng krawedzig oslony nosnej i ulatwia utrzymywa-
nie pojemnika w okres§lonym polozeniu wZzgledem
ostony. W przypadku, gdy pojemnik ma krawedzio-
we kolnierze wedlug fig. 4, wowiczas zgiete w doét
czedci kolnierzy mogg przylegaé¢ do $cianki pojem-
nika i réwniez gczyé sie z gorng krawedzig oslony
nosnej. Przy stosowaniu lgczenia cze$ci butelki w
sposéb przedstawiony na fig. 5, zagieta w dét czesé
krawedziowego kolnierza 7 powinna mieé grubosé
odpowiadajgca grubodci Scianek oslony 4, tak, aby
kolnierz siegal w dol, jak przedstawiono na ry-
sunku. Dzieki temu, kolnierz krawedziowy jest wy-
starczajaco sztywny. .

Jezeli pojemnik butelki skilada si¢ z dwéch
czesci wedlug fig. 2, 4 lub 5, to jego czeSé¢ 6 moz-
na réwniez zaopatrzyé w proste urzagdzenie kapslo-
we samouszczelniajgce, ma przyktad takie, jak
przedstawiono na fig. 6. U gbéry cze$ci 6 znajduje
sie otwdr otoczony pierscieniem 8 siggajacym do
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wnetrza butelki. Korek 9 dopasowany do otworu
ma W swym wewnetraznym Koncu pierscieniowe
zgrubienie 10, ktére przylega szczelnie do wew-
netrznej cbwodowej krawedzi pierscienia 8. Pier-
Scieniowe zgrubienie 10 jest nieco elastyczne i aby
zamkngé¢. pojemnik, wiciska sie korek 9 przez ot-
wor; w celu otworzenia pojemnika nalezy korek 9
wyciggngé. Wycigganie korka moze jednak byé
zwigzane z pewnymi trudno$ciami; aby unikngé
tych trudnosci, urzgdzenie kapslowe moze mieé
odmienne wykohaniex, przedstawione na fig. 7. W
tym wykonaniu urzgdzenia kapslowego, pierscienio-
wg powierzchnie pojemnika, otaczajgcg otwér
i pier§cieniowg powierzchnie gléwki korka 9,
sprzezong ze wspomniang powierzchnig pierscienio-
wg wykonano jako ukoéne plaszczyzny S§lizgowe
11. Gdy korek jest wci$niety, obydwie plaszczyzny
Slizgowe wzajemnie 'pokry\iva\j‘a‘ sie. Dla wyjecia
korka przekreca sie jego moletowang gléwke,
plaszczyzny S$lizgowe 11 przyjmujg przy tym od-
mienne kierunki nachylenia, a korek jest wypy-
chany ku gorze tak, aby pierscieniowe zgrubienie
10 moglo wejs¢é do pierscienia 8, a korek mogl byé
latwiej wyjety z otworu.

Zastrzezenia patentowe

1. Butelka do napelniania cieczg pod ci$nieniem,
zawierajgca gaz, przynajmniej cze$ciowo rozpusz-
czony W tej cieczy, znamienna tym, Ze ma pojem-
nik wykonany z materialu nieprzepvuws‘zc‘zalnego dla
materialu wypelniajacego, zaopatrzony w czesé
$rodkowsq i dwie koncowe wypukle Scianki zamy-
kajace konce.tej czesci srodkowej, przy czym czesé
srodkowa pojemnika ma $cianki najkorzystniej o
réwnomiernej grubodci, oraz ma oslone nosng, wy-
konang ze sztywnego materialu, na przyklad pa-
pieru lub tektury, §cile otaczajaca pojemmnik je-
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6
den za$ koniec ostony siega do sgsiedniej wypukiej
$cianki- konicowej pojemnika i stanowi podstawe
butelki.

2. Butelka wedlug zastrz .1, znamienna tym, Zze
pojemnik sklada sie z dwoch czesci (5, 6) z kto-
rych  czesé () stanowi cze$é Srodkowsg i jedna
$cianke koticows, a czesé (6) stanowi druga Scian-
ke koncowg i daje sie polgczyé z czescig (5) kra-
wedziami przez spawanie zewnetrznych krawedzio-
wych kotnierzy (7).

3. Butelka wedlug zastrz. 1—2, znamienna tym,
ze zewnetrzne kolnierze krawedziowe (7) majg pod
kagtem zgiete w dol czesci ktdre otaczaja $ciane po-
jemmnika w odstepie od tej §ciany, odpowiadajacym
grubosci $ciany nosnej oslony (4), przy czym s$3
zagiete tak, ze zachodzg na oslone i sg przez te
ostone usztywnione.

4. Butelka wedlug zastrz. 1, znamienna tym, Zze
jedna $ciana koncowa pojemnika jest zaopatrzona
w otwér wlewowy, najkorzystniej umieszczony w
§rodku $ciany koncowej i otoczony pierscieniem,
zagietym do wnetrza pojemnika.

5. Butelka wedlug zastrz. 1 znamienna tym, ze
czes¢ (6) pojemnika zaopatrzona jest w samousz-
czelniajgee urzadzenie kapslowe (8, 9, 10).

6. Butelka wedlug zastrz. 5 i 6, znamienna tym,
ze urzadzenie kapslowe sklada sie z pierscienia
(8), otaczajgcego otwér w koricowej Sciance (6) i z
korka (9) dopasowanego do otworu i zaopatrzonego
na wewnetrznym koncu w zgrubienie (10) uszczel-
niajgce wewngtrzng obwodowsg krawedZz pierscie-
nia (8). .

7. Butelka wedlug zastrz. 5 i 6, znamienna tym,
ze powierzchnia pier§cieniowa pojemmika, otacza-
jgca otwor i powierzchmnia pierscieniowa glowki
korka (9), przylegajag do pierwszej wspomnianej
powierzchni pier§cieniowej i sg sko$nymi plasz-
czyznamj $lizgowymi, ktére podczas obracania kor-
ka dzialaja na korek, wypychajac go z otworu.
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Fig. 3
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