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Rotacni hlubotiskovy stroj a zptsob rotacniho hlubotisku

Oblast techniky

Vynélez se tyka zpisobu rotaéniho hlubotisku, pfi némz papirovy pas uréeny k potisténi prochazi
alespofi dvéma tiskacimi stolicemi, jejichz pomoci se po sob& natisknou dvé barvy na jednu
atutéZz stranu papirového pasu a pii némz probiha mezi ob&ma tiskacimi stolicemi sueni.
Vynélez se rovnéZ tyka rota¢niho hlubotiskového stroje, v ném% papirovy pas uréeny k potisténi
prochazi alespofi dvéma tiskacimi stolicemi a jednim susicim zafizenim umisténym mezi témito
tiskacimi stolicemi pro nati$téni alespoii dvou barev na jednu a tutéz stranu papirového pasu.

Dosavadni stav techniky

Takové stroje a takové zplisoby jsou obecné znimy a jsou popsany napfiklad v patentovém
dokumentu DE-PS 35 30 561. Pro vicebarevné potisténi papirového pasu je pro kazdou tiskaci
barvu k dispozici vlastni tiskaci stolice, jejiz podstatnou &st tvori formovy vélec ponofujici se do
barvici vany, k némuz je probihajici papirovy pas pfitlatovan pomoci rota¢niho pritlaéného
valce. K ,tiskaci mezefe, vytvofené mezi formovym valcem a ptitlainym valcem, se privadi
papirovy pas shora, pfiCemZ vedeni a ohybani se dosahuje prostfednictvim vodicich vieten.
ZakaZzdou tiskaci mezerou musi projit papirovy péas suSicim zafizenim, nebot pfi rotadnim
hlubotisku, jinak nez p¥i ofsetovém tisku, se potisk dal3i barvou provadi praveé az nati$téna barva
do znatné miry proschne. Susici zafizeni mohou byt tvofena bud’ sugicimi valci, jak jsou
znazomnény ve zmifiovaném DE—PS 35 30 561, nebo susicimi komorami, které zejména u moder-
nich stroji pracujicich vysokymi rychlostmi maji zna¢nou délku tak, aby se pro kazdy suleny
usek papirového pasu dosihlo dostateéné dlouhého zdrZeni uvnitf téchto komor. Nezavisle na
specialnim provedeni suicich zafizeni se papirovy pas vede také v téchto oblastech vZdy pomoci
vétdiho pottu vodicich, ptipadné vratnych valcd, které jsou v dalsim oznalovény jako vodici
vietena. ProtoZe napfiklad pro oboustranny vicebarevny tisk je nutné osm tiskacich stolic, z nichz
kazda zahrnuje fadové sedm az deset vodicich vieten, vyvstiva pti znamych rotaénich hlubotis-
kovych strojich fada potiZi:

Podstatny problém spogiva v tom, Ze zadné z &etnych vodicich vFeten nema vlastni pohon, nybrz
kazdé je hnané potiskovanym papirovym pasem. Nasledkem toho pii kazdé zmé&nd rychlosti,
zejmena pfi rozbéhu a zastaveni stroje, vznika velké mnoZstvi makulatury. P zrychleni papiro-
vého pasu vyvozuji totiz vodici vietena brzdny Gginek, zatimco pFi zpomaleni maji tendenci
otacet se nadale drivéjsi vysokou rychlosti, takZe museji byt teprve papirovym pasem pfibrzdéna.
Tim trva zna¢nou dobu, neZ se pti zménach rychlosti dosahne nového cilového stabilniho stavu,
vnémzZ je moZno registrovy stav, neboli kryti, regulaéné nastavit s pozadovanou pfesnosti.
Vsechen papir, ktery se v takové pfechodné dob& nachézi ve stroji a ktery do stroje vchazi se
potiskuje s nedostatecnou pfesnosti kryti, a proto jej nelze pouzit.

Zv1astni problémy vznikaji, kdyZ v disledku pretrzeni papirového pasu nebo pozaru musi byt
stroj zastaven velmi rychle. V neposledni fadg, z divodu znaéné velikosti dosavadnich, zvIa3t
k oboustrannému vicebarevnému tisku vhodnych rotagnich tiskacich strojii, nejsou viak takové
poruchy nijak fidké a je tfeba, podle druhu vyrobku, pogitat s podilem makulatury od 6 % do
10 %.

Vzhledem k tomu je tkolem vynéalezu vytvofit rotaéni hlubotiskovy stroj a zptsob rotaéniho
hlubotisku shora uvedeného druhu, ktery by dosahoval podstatné vyssi provozni spolehlivosti
a zejména mohl zna¢né sniZit vyskyt makulatury. Kromé toho by méla byt snizena namahavost
a pracnost obsluhy.
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Podstata vynalezu

Ukol vynilezu je vyfeSen hlubotiskovym strojem, jehoZ podstata spociva v tom, Ze alespoii dvé
tiskaci stolice jsou vyrovnany pro pfimotaré vedeni papirového pasu, formovymi valci
a piitlanymi valci téchto obou tiskacich stolic z pfedchézejici tiskaci stolice susicim zafizenim
k nasledné tiskaci stolici, pfitemz potisténd strana papirového pasu prichazi do styku jen
s formovym valcem.

Podstata zpisobu hlubotisku podle vynalezu spogiva v tom, Ze barva natisténa v pfedni z obou
tiskacich stolic se susi jen do té miry, Ze je mozny bez otéru potisk v nasledné tiskaci stolici a pas
papiru se vede z tiskaci mezery predchazejici tiskaci stolice k tiskaci mezefe nésledujici stolice
tak, Ze alespoii strana papirového pasu poti§téna obéma tiskacimi stolicemi ziistavé bez dotyku.

Toto feSeni vychazi z poznatku, Ze u soucasnych hlubotiskovych barviv je zcela postadujici, Ze je
otéruvzdorng proschla nejvrchnéjsi vrstva barvy nanesena na papirovy pas v piedchozi tiskaci
stolici, aby bylo moZno dalsi barvu bez problémi tisknout v nasledujici tiskaci stolici. Plné
proschnuti ptedchazejici barvy, povazované dosud za nevyhnutelné pred nanesenim nasledujici
barvy, jiz neni nezbytné. Proto mohou byt vytvofena susici zafizeni, uspofadana mezi za sebou
nasledujicimi tiskacimi stolicemi, primogafe a tak kratka, ze vedeni potiskovaného papirového
pasu formovymi valci a pritlatnymi valci pfedchazejici tiskaci stolice a nasledujici tiskaci stolice
je zcela postatujici. Ptidavné vedeni mezi tiskacimi stolicemi, které za sebou potiskuji tutéz
stranu papirového pasu, a zejména v susicich zafizenich neni nutné, takze nejvétsi Cast dosud
uzivanych vodicich vieten miize odpadnout. Skute¢né je mozné vybavit rotatni hlubotiskovy
stroj pro oboustranny vicebarevny tisk podle vynalezu, obsahujici osm tiskovych stolic, poctem
vodicich vieten, ktery celkem nepresahuje podet vodicich vieten, které se uplatiiuji u dosavadnich
stroji pro jednu jedinou tiskaci stolici.

v

To ptinasi fadu vyhod:

Cesta potiskovaného papirového pasu, kterou musi urazit v rotaénim hlubotiskovém stroji, se
znaéné zkréti. Tim se podstatn& zvysi spolehlivost chodu. Nebezpeti trhani papirového pésu je
zna¢n& snizeno. Vyskytne-li se pfesto takova porucha, miize byt stroj mnohem rychleji zastaven,
proto’e ve zna¢n& snizeném pottu vodicich vieten je mnohem méné energie, ktera se pfi
zastaveni musi zmé&nit v teplo. Také pfi provoznich zm&néach rychlosti jsou zminéné zpozd'ovaci
ueinky vodicich vieten velmi sniZeny, takZe je mozné mnohem rychleji dosdhnout nové tiskaci
rychlosti. Protoze v kazdém okamZiku se nachazi ve stroji podstatné kratSi papirovy pas nez
u dosavadnich stroji, sniZi se tak zna¢né vyskyt makulatury.

Papirovému pasu je kladen podstatné men3i odpor a tim se méné protahuje. Tak se znaCné Zvysi
piesnost kryti.

Spotieba energie je snizena v disledku mensich ztrat tfenim a sniZené rotatni energie, ktera se pfi
zastaveni méni v teplo.

Podstatnou vyhodu primogarého bezdotykového vedeni papirového pasu od jedné tiskové mezery
k nasledujici je tfeba vidét v tom, Ze odpadnou zejména obé vodici vietena, které jsou podle stavu
techniky uspofadéna bezprostfedn& pied tiskaci mezerou, pfipadné bezprostfedné za ni, rovno-
b&zné s formovym valcem, aby se shora pFichazejici papirovy pas pro prichod tiskaci mezerou
ohnul ze svislého sméru do vodorovného a pak opét zp&t smérem nahoru. Alespoii jedno z obou
téchto vodicich vieten se provozn& nutné nachazi v oblasti drahy pohybu, kterou musi projit
formové valce, kdyz naptiklad pfi prestaveni stroje na jiny tiskafsky vyrobek dochazi k vyméné
valce.
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Podle stavu techniky je totiz kazdy z obou osovych &epii, které presahuji cela formovych valci,
uloZen v radidlnim valivém loZisku, které svou stranou doléh na ram stroje. Pfi vyméné
formového valce se tento valec pomoci specialniho zdvihaciho zatizeni spolu s obéma radialnimi
valivymi loZisky zvedne z ramu stroje a pak se posune rovnobézné vzhledem k jeho puvodni
poloze a pfi¢n¢ vzhledem k jeho ose do volného prostoru mezi k nému pfifazenou a sousedni
tiskaci stolici. Potom se radialni valiva loZiska axialné stihnou a formovy valec se vyjme

z prostoru mezi tiskacimi stolicemi nasunutim v podélném sméru.

Naopak nové ukladany formovy valec se v podélném sméru vsune do tohoto prostoru a po

nasazeni radialnich valivych lozisek na jeho osové &epy se posune pFi¢né ke svému podélnému
sméru do polohy nad svou vlastni pracovni polohou, do niz se pak spusti.

Aby se mohly tyto pohyby provést, musi se u stavu techniky nejen znaéné pozvednout pfislusny
pritlany vilec, ale musi se odstranit také ty z obou naposledy zminénych vodicich vieten, které
se nachazeji na strang tiskaci stolice, k niz se formovy valec stavi. K tomu je nutné nakladné
mechanické zafizeni, které miZe byt u rotadniho hlubotiskového stroje, spolu se zminénymi
vodicimi vieteny, vynechano. Tak se opatfenimi podle vynalezu vyznamné zjednodusi i vkladani
a vyjimani formovych valci a zpfistupni se automatizace.

Tiskaci stolice slouzici k potisténi jedné strany papirového pasu jsou s vyhodou umistény nad
sebou ve véZovitém uspofadani, takze jimi prochézi potiskovany papirovy pas svisle.

Toto uspofadani vede ke znaénému sniZeni potreby piidorysné plochy pro takovy stroj.

Dalsi vyhoda tohoto v&Zovitého uspotadani spotiva v tom, ze kazdy z pfitla¢nych vélci v provo-
zu neni jiZz ulozen piesné nad pfislusnym formovym vélcem a netladi na ngj shora. Je ted’ mozné
umistit pfitlatny valec vzdy v podstaté stranové a s osou jen nepatrné nad osou ota&eni formove-
ho vilce. Tim neni pro vyménu tvarovaného valce potrebné, aby se pritlaény valec pFili§ zvedal
ze své provozni polohy; misto toho je posta¢ujici jej mirné od formového valce odklopit, k ¢emuz
Ize pouzit podstatné jednodussi zatizeni. Takto vézovité uspoféadani tiskacich stolic pFispiva také
ke zjednodusenému vkladani a vyjimani formovych valci.

Aby se vySka, o niZz se musi formovy vilec pFi vyjimani nadzvednout, pfipadné pfi vkladani
spustit, udrzela zv1a3t' mala, jsou podle jednoho zvladt vyhodného provedeni namisto dosud
obvyklych radidlnich valivych loZisek pro kazdy osovy &ep uplatnéna opérna loZiska, ktera
zahrnuji jednu, dvé nebo tti op&rné kladky a jsou do té miry oteviena, ze formovy vilec se svymi
osovymi Eepy miZe byt jednodude vlozen zpredu shora, pfipadné zvednut nahoru dopfedu. Tato
opérna loZisky mohou byt s rimem stroje pevné spojena tak, ze Jsou stavitelna pro pfizplisobova-
ni se rozdilnym primérim formového valce. Tim také odpada stahovani radidlnich valivych
loZisek z vyjimaného formového valce a zejména jejich nasazovéni na osové ¢epy nové zabudo-
vanych formovych vilci.

Naposledy zmin&né operace se v praxi provadi &asto obtizné, a to z toho divodu, ze kazdy osovy
Cep musi ve vnitinim krouzku loZiska velmi presné licovat, aby nemohlo dojit k zadnému
naklapéni. Je-li zabudovavany formovy valec jen o nékolik stupii teplejsi, coZ je snadno mozné
vzhledem k pfedchozimu galvanickému zpracovani, nelze &asto loziska kvili teplotnimu radialni-
mu roztaZeni osového ¢epu nasunout, pokud se pfisluné neochladi. P¥i pouziti opérnych loZisek
podle vynilezu odpadnou viechny tyto potize. Protoze u opérnych loZisek jsou sily zachycovany
men3im poctem elementii po del3i Sasovy Gsek nez u doposud pouzivanych radilnich valivych
loZisek, mé&lo se dosud za to, Ze opéma loZiska se, zejména pfi vysSich rychlostech, kterych se
dnes u rotagnich hlubotiskovych stroji dosahuje, pfili§ ohfeji a nejsou schopna zachovat potreb-
nou stabilitu uloZeni. V praxi se viak prekvapivé ukazalo, e tyto obavy jsou neopodstatnéné.
Je dobfe moZné se postarat o dostate&né chlazeni op&mych loZisek a vlastni tiha formového valce
a rovnéZ pfitla¢na sila pfitlatného valce zcela postaduji k tomu, aby bylo zarudeno stabilni
uloZeni.
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Dalsi piekazku pti vkladani a vyjimani formovych valci pfi¢ng k podélnému sméru predstavuje
dosud raklova soustava, ktera je podle stavu techniky provedena tak, Ze povrchova piimka, podél
niz se rakle dotyka formového valce, je uspofadana co nejblize tiskové mezefe, to je nad osou
otaeni formového valce. To se povazovalo za nezbytné z diivodu zabranéni zasychani tiskaci
barvy nachézejici se v prohlubnich formového valce na cesté mezi rakli a potiskovanym
povrchem papiru. Toto nebezpedi viak nenastalo a to v neposledni fadé¢ z divodu vysokych
potiskovacich rychlosti modernich rota¢nich hlubotiskovych stroji.

Podle vynalezu se raklova soustava umist'uje tak, Ze povrchova pfimka, podél niz se rakle dotyka
formového valce, neni usporadand vy3 nez osa otateni formového vélce v provozni poloze,
pti¢emz s vyhodou je uspofadana niz. Tim je raklova soustava uspofaddna mimo oblast, kterou se
pohybuje formovy vélec pfi svém vkladani nebo vyjiméni. Dosud obvykle pouZivané narocné
mechanické zafizeni ke spousténi a odklapéni raklové soustavy muze takto odpadnout av3ak
s tim, Ze je nezbytné zajistit, aby bylo mozné polohu rakle pfizpiisobovat riiznym primérim
formového valce. Takto uvedené opatieni prispiva také k velmi zjednoduSenému a tim snadno
automatizovatelnému vkladani a vyjimani formovych valci.

Zvlastni vyhoda v&zovitého uspofadani spodiva vtom, Ze uzaviend konstrukce obklopujici
hlubotiskovy stroj mize byt provedena jako pouzdro, do n&hoZ papirovy pas uréeny k potisténi
vstupuje tizkou mezerou a z néhoZ po tisku a suSeni vystupuje protilehlou, pravé tak uzkou
mezerou.

Takové zapouzdfeni umoziiuje mimofadné uginné tlumeni hluku a dovoluje prakticky uplné
zpétné ziskavani rozpoustédla uvoliiovaného pki suieni barviva. Vzhledem k tomu, Ze se béhem
provozu hlubotiskového stroje nemusi nikdo zdrzovat uvniti uzaviené konstrukce, je moZné
hodnoty nejvy3$i koncentrace rozpou$tédla na pracovisti snizit na minimum, takZe se nachazi
znadné pod pfipustnymi hodnotami.

V pfipadé pozaru uvnitf uzaviené konstrukce, ktery je z divodu kompaktniho uzavfeného
uspoFadani velmi snadno detekovatelny, je mozné probihajici papirovy pas u vstupni mezery
a vystupni mezery automaticky odfiznout tak, aby bylo mozné tyto mezery v co nejkratSim Case
uzaviit a nasledné celé pouzdro za n&kolik sekund zaplnit CO,. Timto zpiisobem Ize u takovych
strojii podstatné zvysit bezpe&nost a sniZit zatizeni Zivotniho prostfedi.

Vedle véze nebo v&Zi tiskacich stolic mize byt vzdy uvnitf nebo vné uzaviené konstrukce
usporadan vytah, ktery dovoluje odstranit z tiskacich stolic jedné véZze jiz nepotfebné tvarované

vélce a v nasledujicim pracovnim kroku pfivézt nové formové valce.

Dalsi vyhodna provedeni rotaéniho hlubotiskového stroje podle vynédlezu jsou uvedena v zévis-
lych patentovych narocich.

Piehled obrazki na vykresech

Priklad vynélezu je podrobné popsén na zaklad& vykresi, ve kterych znézorfiuje obr. 1 schema-
ticky naznadeny bo&ni pohled na rotaéni hlubotiskovy stroj podle vynalezu pro oboustranny
vicebarevny tisk; obr. 2 zvétSeny detail stroje z obr. 1; a obr. 3 schéma uloZeni osového valu
formového viélce v opérném lozisku.

Piiklady provedeni vynélezu

Rotani hlubotiskovy stroj 1, znazomény na obrazcich, je uréen k oboustrannému potisku
papirového pasu 2, ktery se odtahuje znavinu 5 papiru, ulozeném na nosici 4 navinu 5.
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Od névinu 5 probiha papirovy pés 2 ptiblizng svisle vzhiiru ke tfem vodicim vietenim 8738,
které slouzi jako vratna ve vodorovném sméru a z nichz vodici vieteno 7 plisobi jako napinaci

valec tak, aby bylo mozné jest& jednou regulovat napéti papiru mezi nosi¢em 4 navinu 5a prvni
tiskaci stolici 24.

Vodorovny tsek papirové drahy 2, nasledujici po vodicich vietenech 6, 7, 8, prochazi uzkou
vstupni mezerou 10 do &asti uzaviené konstrukce 12, kterd ve formé pouzdra obklopuje cely
hlubotiskovy stroj a ktera je zcela tésn& uzaviena, s vyjimkou zminéné vstupni mezery 10 a na
protilehlé strané se nachézejici vystupni mezery 13, Jiz hotovy potistény papirovy pas 2
uzavienou konstrukci 12 opousti.

Za vystupni mezerou 13 probiha oboustranné potist&ny papirovy pas 2 opét skrze ze tfi vodicich
vieten sestavajici zafizeni 14 pro odpovidajici nastaveni kryti v nasledujici nadstavbé 15, na
vykrese jen schematicky naznagené. V nadstavbé 15 se papirovy pas 2 podélng déli a pres vratné
tyCe se ukladd na sebe a také se pomoci noZovych valci piitné profeziva az se nakonec,
v ohybacim ustroji 16, naohyba a pFipoji k pravé zamyslenému vyrobku.

Uvnitf uzaviené konstrukce 12 jsou na podlaze 18 a na tiech pochiizkovych galeriich 19, 20, 21
usporadany dvé skupiny vdy ¢ty svisle nad sebou uloZenych tiskacich stolic 24,25 26,27 a 30,
31, 32, 33, z nichZ prvni skupina tiskacich stolic 24 aZ 27 je uréena k potisku licni strany &tyfmi
barvami, a to Zlutou, &ervenou, modrou a &ernou barvou, a druha skupina tiskacich stolic 30 az 33
k potisku rubové strany témito barvami.

Mezi za sebou nasledujicimi tiskacimi stolicemi kazdé z téchto obou vé€Zzovitych skupin tiskacich
stolic jsou usporadany krétké susici drahy 34, 35, 36, pfipadné 38, 39, 40, jimz je kaZdé pfifazena
vZdy jedna odsavaci hubice 42, 43, 44, pfipadné 46, 47, 48.

Po priichodu jednoho vodorovného tiseku navazujiciho na vstupni mezeru 10 se papirovy pas 2
ohyba pres vodici vieteno 50 smérem dolu tak, Ze svisle shora vstupuje do nejvyssi tiskaci stolice
24 prvni vé&Zze tiskacich stolic. Prochazi touto celou v&Zi tiskacich stolic, to je viemi zde se
nachazejicimi tiskacimi stolicemi 24 a% 27 a mezi nimi uspofadanymi suicimi zatizenimi 34 35,
36 ve svislém sméru dold tak, ze pfitom ptichazi do styku jen se &tyfmi formovymi valci 55
a piisluSnymi Etyfmi pfitlacnymi valci 56. Kratka susici zafizeni 34 a% 36 staci k tomu, aby barva
nanesend vzdy v pfedchozi tiskaci stolici 24 a2 26 se predsusila alespoii povrchové do té miry, Ze
se v pfisludné nasledujici tiskaci stolici 25 az 27 nerozetie.

I k nejspodnéjsi tiskaci stolici 27 véZe licni strany je nasledné za ni pfifazeno suSici zafizeni 58
s pfisludnou odsavaci hubici 59. Obé tyto jednotky se nachazeji ve vané 60 pod podlahou 18, jejiz
vnitfni prostor patfi k vnitinimu prostoru pouzdra 12. Z dévodu Uspory mista je suici zafizeni 58
uspofadano vodorovné, takZe mezi nim a predchazejici tiskaci stolici 27 je usporadano vodici
vieteno 61, které piiléha stejng tak jako vodici vieteno 62 nasledujici za suSicim zafizenim 58 na
JesSté nepotisténou rubovou stranu papirového pasu 2.

Pomoci vodiciho vietena 62 se papirovy pas otodi opét do svislého smé&ru. Probihi vzhiru
dlouhym sugicim zafizenim 65, které se rozprostira nahoru aZ pies tiskaci stolice 24 30
uspofadané v nejvyssi galerii 21. Papirovy pas 2, vystupujici ze suSiciho zafizeni 65 se pres tii
vodici vietena 67, 68, 69, z nichZ opét sttedni vieteno 68 je pro nastaveni kryti posuvné, dvakrat
ohyba a vstupuje shora do véZe tiskacich stolic pro rubovy tisk s tiskacimi stolicemi 30 az 33
amezi nimi uspofddanymi kratkymi susicimi zafizenimi 38 az 40 kterymi prochazi stejnym
zplisobem jako ty, které jiz byly vySe popsany pro v&% pro licni tisk, jen Ze se nyni potiskuje
Ctyfmi barvami rubova strana papirového pésu 2.

Prvni vodici vietena, kterd po potisténi licni strany pfichazeji s touto stranou do styku, jsou
vodici vietena 67 a 68. Vzhledem k tomu, %e do tohoto okamziku prochézel papirovy pas 2
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dlouhym sugicim zafizenim 65, neni tento styk nijak kriticky, a to proto, 7e barvy natist€né na
licni stranu jsou do zna¢né miry proschlé.

Na nejspodngjsi tiskaci stolici 33 véze pro licni tisk navazuje kratké susici zatizeni 70, vedouci
do vany 60, spolu s odsavaci hubici 71. Timto suicim zafizenim prochézi papirovy pas 2 jeSté ve
svislém sméru, protoze nasledujici vodici veteno 72, slouzici ke zméné svislého sméru pohybu
papirového pasu na vodorovny, pfichazi do styku s pravé potisténou rubovou stranou.
Po priichodu kratkého vodorovného tseku se papirovy pas 2 pomoci vodiciho vietena 74 ohyba
opét do svislého sméru, v némz kolmo vzhiiru prochazi dal$im dlouhym susicim zafizenim 73,
které se rozprostira priblizné do vyse nejvyssi galerie 21. Tam je umisténo dalsi vodici vieteno
71, jehoz pomoci se papirovy pés otaci opét do vodorovného sméru a nasledné vystupni mezerou
13 opousti uzavienou konstrukei 12.

Z tohoto popisu vyplyva, Ze pro cely rotaéni tiskaci stroj 1 pro oboustranny vicebarevny tisk je
tfeba mezi vstupni mezerou 10 a vystupni mezerou 13 jen devét vodicich vieten, coz pfiblizné
odpovida poctu vodicich vreten, ktery je pfi dosavadnich rotaénich hlubotiskovych strojich
uplatnény v jedné jediné tiskaci stolici. Celkova délka papiru, ktera se v kazdém Zasovém
okamziku nachazi v rotatnim hlubotiskovém stroji podle vynalezu, to je uvnitf uzaviené konst-
rukce 12, je asi &tyindsobek vysky celkového uspofadani pogitaje v to délku odstupu vstupni
mezery 10 od vystupni mezery 13. Kdyz se pfihlédne k tomu, ze pro dosavadni rotaéni
hlubotiskovy stroj s osmi tiskovymi stolicemi je tfeba asi dvojnasobné délky a papirovy pas musi
projit v kazdé dosavadni tiskaci stolici s pfisluSnym susicim zafizenim polovinu vySky zafizeni
znazornéného na obr. 1 dvakrat, vyplyva z toho, Ze u usporadani podle vynalezu je délka papiro-
vého pasu, ktery se v kazdém okamziku v zafizeni nachazi, polovi¢ni.

Jak vyplyva z obr. 1 a obr. 2, jsou tiskaci stolice po jedné délkové strané _otevieny* tak, aby bylo
moZné touto stranou provadét vyménu formového valce. Na obr. 1 je tato ,oteviend® strana
tiskacich stolic 24 aZ 27 véze pro licni tisk vlevo a u tiskacich stolic 30 az 33 vé&Ze pro rubovy
tisk vpravo. PrisluSné tomu se nachazi vlevo od véze pro licni tisk a vpravo od v&Ze pro rubovy
tisk vzdy jeden vytah 80, 81, ktery je zde proveden jako paternoster, a jehoZ pomoci mohou byt
od viech tiskacich stolic jedné véze tiskacich stolic souasné odvedeny uz nepotiebné formové
valce 55 a nové formové valce v piistim pracovnim kroku mohou byt sougasné pfivedeny. To je
naznaceno na obr. 1 pro nejvyssi tiskaci stolice 24 a 30 obou V&Zi tiskacich stolic symbolicky
vizdy jednim formovym valcem 55', ktery je umistén na jednom z dopravnich zatizeni 82 83
vedoucim od prislusného vytahu 80, 81 k tiskaci stolici 24, 30. V irovni nejvyssi galerie 21 jsou

v obou vytazich 80, 81 zndzornény vzdy dva formové vélce 53, aby bylo naznageno jejich drzeni
v prvcich paternosteru.

Obr. 2 znazortiuje jesté jednou ve znadéné zvétieném méfitku nejvyssi tiskaci stolici 24 véze pro
licni tisk. Je zde zfetelnd patrné, jak se formovy valec 55 ponofuje do barvici vany 85 a na jeho
vystupni strané s¢ Z n&j rakli 86 stira prebytecna barva. Tato rakle 86 je na rozdil od dosud
v provozu obvyklych usporadani uspofadana tak, ze se povrchova &ara, podél niz se nuZ rakle 86
dotyka behem tisku formového valce 55, nachazi niZe neZ osa 57 otadeni formového valce. Takto
se rakle 86 musi sniZit jen malo, pfipadné se nemusi snizit viibec, kdyZ se ma provést vymena
formového valce.

Aby se udrZela co mozn4 nejmen3i vy3ka, o niZ se formovy vélec 55 pfi vyjiméani musi zvednout,
pripadné pfi vkladani spustit, jak je Znazornéno na obr. 3, ukladaji se osové &epy 87 s vyhodou
v opérném lozisku 90, které sestava prikladng ze tfi tloznych kladek 88

Podstatné na celém uspofédani je jednak to, Ze tiskaci stolice slouzici k potisténi jedné strany
papirového pasu jsou vzajemné usporadany v takovém vyrovnani, Ze papirovy pas miize probihat
od jednoho paru formovy valec—pfitlatny valec k nasledujicimu, aniz by pfitom musel podstatné
mé&nit smér.
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Takto zcela staci vodici u¢inek vyvozovany formovymi valci a pfisluSnymi pritlaénymi valci
proto, aby byl papirovy pas veden alespoii témi tiskacimi stolicemi, které Jjsou nezbytné nutné
k potiSt€ni jedné strany. Toto opatteni, které vede ke zna&nému sniZeni nezbytného poétu
vodicich vieten, miize byt pouZito nejen pii v&zovitém uspotadani podle pfikladného provedeni,
nybrZ i tehdy, jsou-li tiskaci stolice uspotadany vodorovné za sebou. Rovné% si lze v ramci
vynalezu pfedstavit rotaéni hlubotiskovy stroj, u néhoZ je pro oboustranny vicebarevny tisk
potfebnych osm tiskacich stolic rozdéleno do étyF vézi, z nichz kazda obsahuje dvé nad sebou
ulozené tiskaci stolice. Vynélez neni rovn&z omezen pouze na oboustranny vicebarevny tisk,
nybrz miZe byt pouzit vzdy tam, kde méa byt papirovy pas potiitén pomoci dvou nebo vice
tiskacich stolic.

Na druhé stran¢ je velmi vyznamné, Ze odpadnutim vodicich vieten usporadanych v bezprostied-
ni blizkosti tiskaci mezery, hlub$im uloZenim rakle a pouzitim opé€mych lozisek, se vkladani
a vyjiméni formového valce pticné k podélnému sméru zjednodusi do té miry, Ze je lze provadét
automaticky.

Vytahy 80, 81, mohou byt uspofadany také vné uzaviené konstrukce 12, pfiemz se pak v trovni
Jedné kazdé tiskaci stolice vn& uzaviené konstrukce 12 nachazi pripravné zafizen, které je béhem
provozu tisku od vnitfniho prostoru uzaviené konstrukce 12 oddéleno uzaviracim zafizenim,
vytvofenym napfiklad jako Zaluzie. To nabizi vyhodu, Ze viechny formové valce potiebné pro
pristi tiskaci postup v jedné vé&zi tiskacich stolic mohou byt piivedeny do potiebné polohy
Jednoduchym vytahem, zatimco pfedchazejici tiskovy postup jests probiha. Jakmile skon&i,
otevie se uzaviraci zafizeni, odstrani se z vnitiniho prostoru uzaviené konstrukce 12 dosud
pouZzivané formové vélce z kazdé tiskaci stolice a prechodné se uloZi do ppravného zafizeni.
Na to mohou byt formové valce potiebné pro nasledujici tiskaci postup ptivedeny do vnitiniho
prostoru uzaviené konstrukce 12 a nasazeny do pfislusnych tiskacich stolic. Nato se uzaviou
uzaviraci zafizeni a dalsi tiskaci postup miize byt zahajen. Navazné na to Jje opét dost &asu, aby
dosud pouZivané formové vilce, odlozené na pripravné zafizeni, byly jednotlivé pomoci vytahu
svezeny na podlahu doli a odtud odtransportovény.

Také suSici zafizeni 75 pro findlni suSeni miize byt uspotadano vn& uzaviené konstrukce 12

SuSici zafizeni 58 uspofadané pod vézi pro licni tisk miize byt alternativné k horizontalnimu
uspofadani zndzornénému na obr. 1 vytvofeno také vertikilng, jak je znazornéno pro susici
zafizeni 70 navazujici na v&Z rubniho tisku. V tomto pFipadé je umisténo vodici vieteno 61za
susicim zafizenim 58, protoZe jim mizZe papirovy pis 2 prochézet jests bez vedeni ve svislém
sméru shora doli.

PATENTOVE NAROKY

1. Rotani hlubotiskovy stroj, v némz papirovy pas urleny k potiténi probiha alespori dvéma
tiskacimi stolicemi a jednim sulicim zafizenim umisténym mezi témito tiskacimi stolicemi pro
nati$téni alespoii dvou barev na jednu a tuté? stranu papirového pasu, vyznaéu jici se

tim, Ze alespoii dvé tiskaci stolice jsou vyrovnany pro pfimo&aré vedeni papirového pasu (2)
formovymi valci (55, 55) a pritlagnymi valci (56, 56) t&chto obou tiskacich stolic (24 az 27; 30 az
33) z predchazejici tiskaci stolice sudicim zafizenim (34 az 36; 38 az 40) k nésledné tiskaci
stolici, pfiemZ potisténa strana papirového pasu ptichdzi do styku jen s formovym valcem (55,
55).
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2. Rotacni hlubotiskovy stroj podle naroku 1, vyznaéujici se tim, Ze strana papiroveé-
ho pasu (2) v obou tiskacich stolicich nepotisténa pfichazi do styku jen s pfitlanymi valci (56,
56).

3. Rotaéni hlubotiskovy stroj podle naroku 1 nebo 2, vyznacdujici se tim, Ze pro
oboustranny vicebarevny tisk jsou tiskaci stolice (24 az 27; 30 az 33), slouzici k potiSténi vzdy
jedné strany papirového pasu (2), uspofadany vézovité vertikalné nad sebou a papirovy pas (2)
v téchto vé&zich prichazi do styku jen s formovym valcem (55) a pfitlaénym vélcem (56).

4. Rotaéni hlubotiskovy stroj podle naroku 3, vyznacéujici se tim, Ze papirovy pas
(2) po opusténi jedné kazdé véze tiskacich stolic se ota¢i pomoci vodicich vieten (61, 62, 72, 74)
do vodorovného sméru a pak zase do svislého sméru.

5. Rotaéni hlubotiskovy stroj podle naroku 4, vyznadujici se tim, Ze papirovy pas
(2) ve svislém sméru probihd za druhym vodicim vietenem (62, 74) bezdotykové suSicim
zafizenim (65, 75), jehoZ délka je pfiblizn& rovna vysce véze tiskacich stolic.

6. Rotaéni hlubotiskovy stroj podle jednoho z ndrokii 3az5, vyznacujici se tim, Ze
ve sméru pohybu papirového pasu (2) pred vézi rubniho tisku je uspofadano zafizeni (67, 68, 69)
k hrubému nastaveni kryti a jemné nastaveni pro kazdy formovy valec (55) se provadi uvnitf

tiskaci stolice pomoci zafizeni ke zmé&né rotagni rychlosti prisluSného formového valce (55).

7. Rotaéni hlubotiskovy stroj podle jednoho z pfedchazejicich narokd, vyznacujici se
tim, e kazdy z obou osovych &epil (87) formového valce (55) je uloZen v opémém loZisku
(90).

8. Rotaéni hlubotiskovy stroj podle jednoho z pfedchazejicich narokdi, vyzna€ujici se
tim, Zze raklova soustava (86) je pfifazena v provozu alespoii k jednomu z formovych valci
(55) pricemz, povrchova &ara, podél niz se niz rakle dotyka formového vélce (55), neni vys nez
osa (57) otateni formového valce (55).

9. Rotaéni hlubotiskovy stroj podle jednoho z narokti 3az 8, vyznacujici se tim, Ze
vedle kazdé véze tiskacich stolic je uspofadan vytah (80, 81) k automatickému pfivadéni
a odvadéni formovych valct (55).

10. Rotaé¢ni hlubotiskovy stroj podle jednoho z narok 3 az9, vyznadujici se tim, Ze
obg& véze tiskacich stolic jsou uspofadany v uzaviené konstrukci (12) ve tvaru pouzdra, jehoz
vnitini prostor je b&hem tisku s vnéjskem spojen jen uzaviratelnou vstupni Stérbinou (10)
a uzaviratelnou vystupni $térbinou (13) pro potistény papirovy pas (2).

11. Zpisob rotadniho hlubotisku, pfi némz k potiSténi uréeny papirovy pas prochazi alespoii
dvéma tiskacimi stolicemi, jejichz pomoci se po sob¢ natisknou dvé barvy na jednu a tutéZ stranu
papirového pasu, a pfi ném2 probiha mezi obéma tiskacimi stolicemi sudeni, vyznacujici
se tim, Ze barva natidténa v predni z obou tiskacich stolic se susi jen do té miry, Ze je mozny
bez ot&ru potisk v nasledné tiskaci stolici a pas papiru se vede z tiskaci mezery predchazejici
tiskaci stolice k tiskaci mezete nasledujici stolice tak, Ze alespori strana papirového pasu potisténa
obé&ma tiskacimi stolicemi zustava bez dotyku.

12. Zpisob rotadniho hlubotisku podle niroku 11, vyznaéujici se tim, Ze papirovy
pas se vede mezi ob&ma tiskacimi mezerami zcela bez dotyku.

13. Zpusob rotatniho hlubotisku podle néroku 11 nebo 12, vyznacdujici se tim, Ze
hlubsi suseni se provadi teprve poté, co je jedna strana papirového pasu potisténa viemi barvami.
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14. Zpisob rotatniho hlubotisku podle jednoho znarokd 11 az 13, v yznacujici se
tim, Ze obé stany papirového pasu jsou kazda potistény vétsim poltem barev a plné prosuseni
se provadi teprve po priichodu posledni tiskaci stolici.

2 vykresy
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