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La présente invention concerne les appareils pour 1la
poge de boutons de mercerie et de dispositifs de fixation
tels qu'attaches, oeillets, rivets et analogues, sur un
matériau textile ou autre : cuir, bache, etc. qui sera ap-
pelé tissu, dans le texte, quelle que soit sa nature.

L'appareil objet de 1l'invention, assure plus particu-
liérement d'une fagon avantageuse, mais non limitativement,
la fixation de boutons en matidres plastiques constitués
en deux parties, l'une femelle, 1'autre mile. Dans le
cour de la description qui suit, on envisagera le cas par-
ticulier de la fixation d'un bouton dont 1la partie femelle
constituant le bouton proprement dit, sera donc appelée
bouton, et dont la partie mile formée d'une t8te et d'une
tige, sera appelée le pic. Il est bien entendu qu'il ne
s'agit 12 que d'un exemple ne limitant en aucune manidre
le domaine d'application de 1'invention.

Dans les appareils comnus de ce genre, la pose des
boutons est réalisée soit par chauffage, pression, soudage,
déformation, soit par ultrasons. Ces appareils sont géné-
ralement volumineux, onéreux et sujets & de nombreuses
pannes dues & la diversité de leurs composénts (leviers,
pédales, vérins, générateurs d'ultrasons, résistances
électriques). Ils nécessitent des réglages minutieux. La
visibilité est réduite ou nulle lors des différentes opé=
rations., Le tissu est parfois endommagé par la chaleur ou
percé inconsidérément. Parfois également la tige du dispo-~
sitif de fixation se couche lors du pergage du tissu ou
entraine des particules de tissu emp8chant une fixation
correcte.

L'appareil selon 1'invention permet d'éviter ces in-
convénients. Il est en effet de faible encombrement, son
mécanisme est simple ce qui entrafne un faible cofit de re-
vient et une grande fiabilité. Son emploi est facile et ne
demande pas des connaissances particulidres & son utilisa-
teur. Il peut &tre actionné manuellement ou par un dispo-.
sitif mécanique ce qui lui permet de répondre 3 des be-
soins variés.

La présente invention est constitude par un appareil

qui assure la mise en position relative des $1éments et le
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guidage pour leur mise en place d'une facgon efficace, ain-
si que par un procédé qui assure la permanence de l'assem-
blage au moyen d'un collage utilisant soit un adhésif soit
un solvant.

L'appareil est. caractérisé par un dispositif appelé
pied presseur qui immobilise le tissu au moyen d'une prese
gion obtenue par l'emploi d'un ressort, d'une came, ou de
la pression d'un fluide. '

Le présent appareil est également caractérisé par 1le
pergage du tissu & la position ol le dispositif de fixa-
tion va étre utilisé. Ce pergage est réalisé par une ai-
gsuille, un emporte-piéce ou autres moyens connus. Cette
aiguille, interchangeable suivant la nature du tissu &
perforer, est guidée et maintenue. D'une fagon préféren-
tielle et non limitative elle passe & 1'intérieur du dis-
positif de mise en position d'un des éléments du disposi-
tif de fixation. _

Un dispositif appelé vétisseur, sur lequel repose le
tissu, est chargé de retenir les fibres du tissu hors du
bouton et de mettre en position le bouton. Il contribue
également au guidage de 1'aiguille et & celuil de la tige
du pic. D'une fagon préférentielle et non limitative il
est constitué par deux plaques articulées permettant le
retrait du dispositif de fixation lorsqu'il est assemblé.

L'approvisionnement en toutons est réalisé au moyen
d'une glissiére et celui en pice par un btras oscillant.

Le bras oscillant escamotable ameéne le pic coaxiale-
ment & une pince spécialement étudide, réalizée de facon
3 maintenir le pic -ar la téte.

D'une fagon préférentielle et non limitative cette
pince est constituée par un tute fendu pour lui conférer
une élasticité. Le trou central permet le guidagze de
l'alguille. La pince, par un systéme de guidage tel que
broche, colonnes, ou gliscidre, est ddplccée. Passant &
1'intérieur du systéme de maintien du tissu, appelé -ied
presseur, elle dirige et fait pénétrer e vic dans 1le
trou du tissu préalablement réalisé. Znsuite la tize du
pic traverse le vétisseur puis péneétre dans le trou du
bouton.
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Le maintien de l'assemblage des deux parties du dis-~
positif de fixation (bouton et pic) est réalisé par des
systémes connus tels que la déformation ou un dispositil
antiretour, etc. L'appareil objet de la présente invention
utilise également un procédé de collage réalisé par 1'em-
ploi d'un solvant tel que acétone, acétate d'éthyle ou de
butyle, etc., suivant la nature des matériaux, ou 2 l'ai-
de dtun adhésif. En cours d'approvisionnement le bouton
est arrété sous un poste de distribution de solvant ou
d'adhésif. D'une fagon préférentielle et non limitative
le liquide est amené par la pression d'un piston, et 1'o=
rifice d'écoulement est situé au dessus du bouton.

Différentes versions de réalisation de 1l'invention
peuvent &tre utilisées manuellement ou automatiquement.

Dans le premier cas, une poignée est prévue pour as-
surer une pression de la main sur le systéme de guidage
de la pince et également sur le systéme de guidage de
1'aiguille pour assurer la perforation.

Pour 1'industrie, un systéme de cames assure les mi-
ses en mouvement successives des différents orgznes et un
approvisionnement automatique. '

L'appareil objet de la présente invention sera décrit
plus en détail & 1l'aide des dessins annexés donnés i titre
dtexemple.

La fig. 1 est une vue éclatée en perspective de 1l'ap-
pareil pouvant 8tre utilisé manuellement ou adapté sur
une machine.

La fig. 2 représente d'une fagon schématique en vue
de face l'appareil muni d'un systéme de mise en mouvement
par cames et d'un dispositif de collage.

Lz fig. 3 est la vue de dessus de la fig. 2.

La fiz. 4 est une vue en perspective du coulisseau
dtapprovisionnement.

Ia fig. 5 est une vue en coupe de la pince représen-~
tée en vue extérieure fig. 6.

Dans une forme de réalisation représentée fig. 1
l'appareil comprend un corps 1 fixé sur un support 2 muni
d'une partie recourbée 3 permettant la saisie.
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Dans le corps 1 coulissent deux colonnes 4 munies des
ressorts de rappel 5, elles sont relides par une plague 6
sur laquelle peut &tre exercée une pression. L'aiguille 7
munie du ressort de rappel 8 traverse la pince 9 possédent
les fentes 10. Le bras oscillant 11, gréce 4 sa fente cir-
culaire 12 et son empreinte 13, alimente en pics la pince
9 avant d'étre escamoté par le ressort 14. Le levier 15
permet la mise en pression du pied presseur 16 muni de son
échancrure 17, permettant le passage de la pince 9 et une
vision exacte de la place qu'occupera le bouton une fois
fixé. Les deux plaques 18 articulées sur les axes 19 et
maintenues jointes par les ressorts 20 assurent le posi-
tionnement du bouton par la rainure 21 et le passage et 1le
guidage de l'aiguille puis du pic par le trou 22.

Les fonctions s'exercent d'une fagon préférentielle
et non limitative dans l'ordre suivant :.approvisiomnement
en bouton, disposition du tissu, maintien par le pied
presseur 16, pergage & 1l'aide de l'aiguille 7, approvi-
sionnement en pic avec le bras 11, pression sur la plaque
6 qui enfonce le-pic dams le bouton.

Les fig. 2 et 3 donnent & titre d'exemple une forme
de réalisation de l'appareil pour une utilisation induse
trielle.

L'appareil tel qu'il est représenté comprend un corps
23 guidant une colonne 24 sur laquelle est fixée une pince
25 dont une forme préférentielle de réalisation est repré-
sentée par les fig. 5 et 6. Sur ces figures le repére 26
représente les fentes assurant une élasticité, le trou 27
permet le passage de 1l'aiguille et son guidage, le rebord
28 permet la saisie de la téte du pic.

Dans le corps 23 est guidée une aiguille 2%, de méme
un guidage 30 permet au pied presseur 31 d'assurer le
maintien du tissu. :

Deux plaques 32 articulées sur les axes 33 sont zu-
nies d'une rainure dans le prolongement de la rainnre 34
du corps 23 permettant 1'amenée des boutons et leur posi-
tionnement .

Un coulisseau 35 représenté en détail fig. 4 pousse
les boutons disposés dans la rainure 34 par un chargeur de
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type connu et notamment un tube, deux obstacles 36 vien-
nent effectuer 1l'ouverture des deux plaques 32 sous 1l'ef-
fet du ressort 37 en fin de cycle.

Un bras d'alimentation escamotable 38 alimente la
pince 25.'

Un dispositif distributeur 39 de solvant ou d'adhésif
est prévu lors du passage du bouton dans le corps 23, Il
est muni d'un canal d'écoulement 40, d'un dispositif do--
seur actionné par le piston 41,

Des leviers 42 mis en mouvement par un Jjeu de cames
43 actionnent successivement les différents organes.

Les fonctions sont réalisées d'une facon préféren-
tielle dans l'ordre suivant, étant bien entendu que cer=
taines peuvent &tre simultanées : action du pied presseur
31, action de 1'aiguille 29 qui perce le tissu et pénétre
dans le trou de guidage 27 de la pince 25 prézlablement
descendue, retrait de la pince 25 et de l'aiguille 29 et
alimentation en pics de la pince 25, alimentation par 1le
coulisseau 35 en bouton éventuellement approvisiomné en
colle par l'action du piston 41, descente du pic dans le
bouton au moyen de la tramslation de la pince, ouverture
des deux plaques 32 par l'avance du coulisseau.

Bien entendu la présente invention est susceptible de
nombreuses variantes quil spparaltront & l'homme de 1'art.

On ne sortira pas également du domaine de 1'invention
en y adaptant des dispositifs connus tels que générateur
d'ultrasons, systéme chauffant, systéme de coupe, etc...

L'appareil et le procédé de l'invention peuvent &tre
utilisés dans tous les cas ol la fixation sur un matériau
en feuille, tel que tissu, cuir, etc., d'une attache est
necessaire. Dont il peut &tre utilisé pour la fixation des
boutons de mefcerie, pour relier une étiquette & un tissu,
pour la fixation d'oeillets, de parures, pour la pose de
dispositif antivol sur vétements.

- I1 peut &tre utilisé dans les ateliers de couture,
les laveries, dans l'industrie de 1'habillement, dans
1'industrie du cuir et de la chaussure et pour des utili-
sations domestiques. ’
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REVENDICATICNS

1 ~ Appareil du type ol un outil se déplace pour la
pose de dispositifs de fixation sur un matériau en feuille
et plus particuliérement les boutons de mercerie et analo=

-gues sur tissu, notamment lorsque ées dispositifs sont

constitués en deux parties, caractérisé en ce qu'il possé-

de tout ou partie des dispositifs suivants :

- dispositif de maintien du tissu,

~ dispositifs d'alimentation en éléments de dispositif de
fixation,

~ dispositif de pergage-agissant coaxialement au disposi~-
tif de pose des dispositifs de fixation,

- dispositif de saisie et de guidage par pince d'un €1é-
ment du dispositif de fixation,

- dispositif de positionnement et de protection d'un &€1é-
ment du dispositif de fixation,

- dispositif de distribution d'unme substance permettant le
Tollage.

2 = Procédé d'assemblage des boutons de mercerie ou
analogues notamment constitués en deux parties, caractéri-
8é en ce que la permanence de la fixation est obtenue par
collage & 1l'aide d'un solvant ou d'un adhésif.

3 - Appareil de mise en oeuvre du procédé de la re-
vendication 2 et suivant la revendication 1, caractérisé
en ce qu'il posséde un dispositif de distribution de sol-
vant ou d'adhésif réalisé par pression d'un piston et uti-
lisation de la gravité.

4 - Appareil suivant 1l'une quelconque des revendica-
tions 1 & 3 caractérisé en ce que les différents disposi-
tifs sont animés et coordonnés par un systéme de cames.

5 - Appareil suivant I'une quelconque des revendica-
tions 1 & 4 caractérisé en ce qu'il possdde un moyen de -
pergage du tissu constitué de fagon préférentielle par une
aiguille, coaxialement au dispositif de mise en place du
dispositif de fixation. -

6 - Appareil suivant 1'une quelconque des revendica-
tions 1 & 5 caractérisé en ce que 1la préhension du dispo~
gitif de fixastiom est assurde par une pince interchangea-
ble. constitude par un tube, munie d'un rebord (28) et
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d'une empreinte de positionnement ainsi que de fentes
permettant 1félasticité.

7 = Appareil suivant 1'une quelconque des revendica-
tions 1 & 6 caractérisé en ce que le trou central de la
pince assure le guidage de l'aiguille.

8 -~ Appareil suivant l'une quelconque des revendica-
tions 1 & T caractérisé en ce qu'un dispositif appelé vé-
tisgeur assure tout ou partie des fonctions suivantes :

- positionnement du dispositif de fixation (bouton),

- guidage de 1l'aiguille lors de la perforation,

- guidage de la tige du dispositif de fixation (pic),

- retenue des fibres ou particules hors de l'asgemblage,

- protection du tissu,

- autorisation du retrait du dispositif de fixation as-
semblé.
9 - Appareil suivant 1l'une quelconque des revendica-
tions 1 & 8 caractérisé-en..ce que le vétigseur est consti-
tué par deux parties articulées. .
10 ~ Appareil suivant l'une quelconque des revendlca-
tions 1 & 9 caractérisé en ce que l'alimentation en 1'un
des élément du dispositif de fixation en deux parties est
réalisée par ltoscillation d'un bras escamotable.
11 = Appareil suivant 1l'une quelconque des revendica-
tions 1 & 10 caractérisé en ce qu'il comporte un systéme
composé d'une glissigre et d'un coulisseau effectuant au
moins l1l'une des fonctions suivantes
- approvisionnement en élément de dispositif de fixation,
- positionnement pour 1l'alimentation en solvant ou en
adhésif de 1'élément de dispositif de fixation,

- positionnement de 1'élément de dispositif de fixation
pour l'assemblage, 7

- ouverture du dispositif appelé vétisseur,

- éjection de l'assemblage réalisé.

12 ~ Appareil suivant 1'une quelconque des revendica-
tions 1 & 11 caractérisé en ce qu'il comporte un systéme
muni d'une ouverture permettant le passage de la pince et
égalemeht la vision du positionnement futur du dispositif
de fixation, agsurant par pression le maintien du tissu.
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