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Uspotadani flexotiskového stroje s centrélnim
protitlakym valcem zahrnuje alespoii jednotku (1)
odvijeni, tiskovou jednotku (2), jednotku (3) suseni,
jednotku (4) chlazeni a jednotku (5) navijeni. Konkrétné
se uspotadani tohoto flexotiskového stroje sestava

2 tiskové &asti (A) stroje, ve které jsou uspofadany
jednotky bezprostiedng souvisejici s tiskem, zahrnujici
tiskovou jednotku (2) a na ni navazujici jednotku (3)
suseni a jednotku (4) chlazeni, a koncové asti (B) stroje,
ktera zahrnuje alespoii jednotku (1) odvijeni a jednotku
(5) navijeni, pficemz tiskova Cast (A) stroje je prostorové
oddélena od koncové &asti (B) stroje.




15

20

25

30

35

40

45

50

CZ 304919 B6

Usporadani flexotiskového stroje s centralnim protitlakym valcem

Oblast techniky

Vynalez se tykd usporadani flexotiskového stroje s centralnim protitlakym valcem, ktery zahrnuje
alespoti jednotku odvijeni, tiskovou jednotku, jednotku susen, Jednotku chlazeni a jednotku navi-
Jeni, konkrétnéji vzajemného usporadani jednotlivych jednotek flexotiskového stroje.

Dosavadni stav techniky

Flexotiskové stroje s centralnim protitlakym valcem se pouZivaji pro tisk variabilnich $iti mate-
riald tradiénimi lihovymi i vodnimi barvami. Tyto stroje jsou vyuZivany pro potisk roli papiru,
folie a laminatu. Z pohledu funkce se flexotiskové stroje skladaji alespoit z nasledujicich jedno-
tek: jednotka odvijeni, kterd méa za tkol odvijeni potiskovaného materiélu, tiskova jednotka, jez
ma za kol potisk materidlu, jednotka suseni, kterd ma za ukol zasugeni tisku na materialu, jed-
notka chlazeni, kterd mé za tkol zchlazeni materialu po sueni, a Jednotka navijeni, jez ma za
ukol navijeni potisknutého materidlu. V soucasnosti je u viech flexotiskovych stroji opatfenych
centralnim vdlcem znamo a pouzivano usporadani, které je patrné z obr. 1. Toto zndmé uspoiada-
ni flexotiskového stroje zohlediiuje predevsim co nejkratsi drahu materialu strojem a samoziejmé
respektuje podminku, Ze potistény material nesmi pred ususenim a zchlazenim pfijit do kontaktu
potisténou stranou s vodicim vélcem, coZ by zpiisobilo poskozeni nati§téného motivu. Pii tako-
vémto usporadani je jednotka odvijeni umisténa co nejblize tiskové jednotce, pficemz za posled-
nim barevnikem nasleduje jednotka suseni a jednotka chlazeni. Pfed na konci umisténou Jjednot-
kou navijeni byvaji nékdy uspofadany nekteré dalii jednotky, jako napf. jednotka fezani, lakova-
ni, laminace atd. Doplnéni hlubotiskové jednotky nebo jiné dodatedné Jednotky pro nanaseni
mezi odvijeci jednotku a tiskovou jednotku u stroje skladajiciho se ze standardniho usporadani
Jednotek je velice komplikované a vyzaduje v podstaté piestavbu velké &asti stroje. V takovém
pfipadé je poZadavek na nanaSeni povlakii pred tiskem vétSinou feden pfidanim operace, tzn.
realizuje se na jiném stroji pfed vlastnim potiskem. Nevyhodou takovéto technologie je to, Ze se
prodluZuje ¢as a zvy3uji se ndklady na vyrobu finalniho produktu—obalu.

Uvedené standardni uspofadani jednotek flexotiskového stroje ma nevyhody, které jsou detailngji
popsany v nasledujicich bodech a které se tykaji predeviim horsi obsluznosti stroje, omezené
variability, a v n€kterych ptipadech vedou na vétsi rozméry stroje;

e  pracovni prostory pro obsluhu stroje — u jednotky odvijeni, umisténé co nejblize tiskové jed-
notce, dochazi pfi zavaZeni role materidlu k omezeni, vé&t$inou viak k uplnému zamezeni,
pistupu obsluhy stroje do &asti tiskové jednotky. Tato nevyhoda byla napf. u stroji firmy
Fischer & Krecke (dnes BOBST) odstranéna ota&enim jednotky odvijeni a zavaZenim roli
materialu ze sméru od jednotky navijeni, tzv. usporadani ,,face—to—face*.

*  pfistup k draze pasu - zpracovavany materidl, u vySe popsaného standardniho usporadani
Jednotek flexotiskového stroje, je veden nad odvijeci jednotkou smérem do tiskové Jednotky.
V tomto Gseku ma obsluha stroje komplikovany pfistup, zejména pfi protahovani materialu
strojem, napf. pfi jeho pretrZeni. Tato nevyhoda byva kompenzovana pouZitim systému pro
mechanizované protaZeni materidlu strojem.

¢ variabilita stroje — z umisténi jednotky odvijeni vyplyva, Ze kazd4 zména typu a tim vétsinou
i velikosti této jednotky ma vliv na umist&ni okolnich &asti stroje. Pfinejmensim je tfeba pro-
dluZzovat nebo zkracovat ramy stroje a posouvat ostatni Jjednotky. V nékterych pfipadech je
potfeba mezi jednotku odvijeni a tiskovou jednotku umistit dalgi Jjednotku pro apravu mate-
ridlu pfed jeho potidténim (napt. nanaseni poviaki pro lepsi ptilnavost tiskovych barev k po-
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tiskovanému materialu), coz miize, v zavislosti na velikosti konkrétni jednotky, vyZadovat
pfestavbu velké ¢asti flexotiskového stroje.

e vyska stroje — komponenty flexotiskovych strojii, které je z divodu jejich funkce nutné umi-
stit do drahy materialu mezi jednotkou odvijeni a tiskovou jednotku (viz obr. 1), napf. sys-
tém stranové regulace pasu pred tiskem, koronovaci jednotka atd., musi byt u standardniho
usporadani jednotek umistény nad jednotkou odvijeni, coz muze zpusobovat vétSi vySku
stroje, neZ by bylo nutné u jiného uspotfadani.

Podstata vynalezu

Vynalez fesi uspofadani flexotiskového stroje s centralnim protitlakym vélcem, které by umoziio-
valo zjednoduseni jeho obsluznosti a zvySeni jeho variability.

Vyse uvedené nedostatky jsou odstranény a uvedeného cile je dosazeno uspofadanim flexotisko-
vého stroje s centralnim protitlakym vélcem, zahrnujicim alespoti jednotku odvijeni, tiskovou
jednotku, jednotku suseni, jednotku chlazeni a jednotku navijeni, jehoZ podstata spociva v tom,
7e sestava z tiskové Casti stroje, ve které jsou uspofadany jednotky bezprostiedné souvisejici
s tiskem, zahrnujici tiskovou jednotku a na ni navazujici jednotku suseni a jednotku chlazeni,
a koncové &asti stroje, kterd zahrnuje alespori jednotku odvijeni a jednotku navijeni, pfi¢emz
tiskova &ast stroje je prostorové oddélena od koncové ¢asti stroje.

Jednotky odvijeni a navijeni mohou byt provedeny napt. jako karuselové. Zavazeni roli potisko-
vaného materidlu mize byt bo¢ni i ¢elni.

Vyhodné je, Ze pti uspofadani jednotek podle nové koncepce se flexotiskovy stroj s centralnim
protitlakym valcem miiZe bliZit svoji variabilitou a obsluznosti ke strojiim s ,,inline* uspofadanim
jednotek, ¢ehoz mize byt dosazeno tim, Ze jednotlivé jednotky flexotiskového stroje v koncové
&asti jsou umistény za sebou.

Vyjmuti jednotek, jejichZ typ a provedeni se miZe ¢asto ménit, z tiskové Casti stroje, umoZziiuje
to, Ze stroj je vysoky a dlouhy pouze tak, jak to vyZaduje jeho konkrétni konfigurace. To pfinasi
moznost instalovat stroj i do prostor (vyrobnich hal), kde by to jinak nebylo mozné.

Dréha pasu materidlu strojem zde miiZe byt vyfeSena tak, aby byla pro obsluhu co nejlépe a nej-
rychleji dostupna bez potieby pouziti Zebtikl, plosin a jinych prostedka.

Rozdélenim stroje na vy3e uvedené dvé &asti dochazi i k oddéleni pracovnich prostori pro obslu-

hu stroje. Pracovni prostor, potfebny pro zavaZeni a vyvéZzeni roli materidlu do a ze stroje v kon- -
cové ¢&asti, nezasahuje do prostoru potiebného pro obsluhu tiskové &asti stroje, v niz je zafazena

tiskova jednotka. To znamena, Ze obsluZné &innosti tykajici se tisku — piiprava, nastaveni atd.,

nejsou omezovany &innostmi tykajicimi se materidlu — vyména roli. Ob€& Cinnosti tedy mohou

probihat soudasng, coz vede ke zvyseni efektivity stroje.

Technické feSeni popisované v této piihlasce vynalezu umozni pouzivat riizné kombinace jedno-
tek odvijeni a navijeni, pridavat dal3i jednotky do dréhy pasu mezi tyto jednotky a tiskovou jed-
notku. Koncova &st miize tedy dale zahrnovat jednotky pro dalsi zpracovani potiskovaného
materialu, napf. jednotky pro dal$i nanaSeni/tisk za odvijenim nebo pfed navijenim, jako jsou hlu-
botiskovéa nebo flexotiskova jednotka apod. Navic je snadné tyto zmény provadét i dodatecné
b&hem celé Zivotnosti stroje.

S vyhodou jsou tiskova &ast a koncova ¢ast funkénd oddélené. V takovém piipadé jednotlivé
funkéni &asti stroje, tj. jednotky pouzité ve flexotiskovém stroji s centrélnim protitlakym valcem,
musi byt konstrukéng uzptisobeny, aby spliiovaly podminku, Ze mohou byt zatazeny v jakékoli
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kombinaci s ostatnimi jednotkami. To znamena, ze jednotlivé jednotky musi byt na sobé neza-
vislé mechanicky, elektricky, pneumaticky apod. Toto je podminkou, aby jednotky mohly byt
v jednotlivych sestavach flexotiskového stroje libovolng kombinovany nebo nahrazovany. Prak-
ticky to znamena, Ze kazda jednotka, pokud to jeji funkce vyZaduje, ma své vlastni fizeni (PLC),
vlastni elektrickou instalaci, vlastni pneumatické obvody atd.

Mechanicky jsou jednotky propojeny znamym zpuisobem pomoci ramd, které jsou rovnéz vyuzity
pro vodici vélce a vedeni materidlu strojem mezi jednotkami. Svislé ramy v koncové &asti stroje
Jsou s vyhodou pro viechny varianty jednotek odvijeni a navijeni stejné. Pii zméné& vzajemné
polohy jednotek odvijeni a navijeni, napf. z diivodu jejich provedeni, se tak méni pouze horizon-
talni ram.

Z pohledu fizeni je vyhodné, kdyz je tiskova Cast stroje Fizena jednim automatem PLC a jednotky
v koncové Casti stroje maji kazda vlastni PLC automat. Tim jsou koncova &ast a tiskova &ast
stroje fizenim na sobé€ zcela nezavislé.

K nahradé funkéniho celku jinym celkem se stejnou zékladni funkci, ale v jiném provedeni,
dochazi nejcastéji u jednotek odvijeni a navijeni, u nichz se provedeni jednotek miize zna¢né liit,
a to od zakladniho provedeni pro jednu roli aZ po karuselové provedeni s Nonstop vyménou roli.
Tato koncepce stroje umoziiuje snadno zaménit i tiskovou &ast stroje.

U stroje dle nové koncepce neni provedeni tiskové €asti ovlivnéno jednotkou odvijeni, ani jednot-
kami, které jsou fazeny mezi jednotku odvijeni a tiskovou jednotku. Vyska a délka tiskové &asti
stroje je dana pouze uspoiadanim barevniki v tiskové jednotce a drahou pasu v jednotce sudeni.
Draha pasu v tiskové ¢asti muze byt vyhodné uzpiisobena pro snadny a rychly ptistup k potisko-
vanému materialu.

Nova koncepce stroje je navrzena tak, aby bylo mozné viechny vyse uvedené pozadavky snadno
realizovat. Pfedpoklad je, Ze vSechny zmény konfigurace jednotek stroje se budou realizovat
v koncové Casti stroje a tiskova ¢ast nebude témito zmé&nami ovlivnéna.

Variabilita stroje dle nové koncepce umoziiuje do flexotiskového stroje implementovat dalsi
technologie, které jinak museji byt realizovany na jinych strojich v dal$ich operacich, coZ vede ke
zvyseni efektivity vyroby. Konkrétné se miiZe jednat o nanaseni podkladnich laki (primer), nana-
Seni podkladnich barevnych ploch u &irych materialii, nanaseni lakd (zvy3eni otéruodolnosti tis-
ku, zvySeni lesku tisku zlep3eni bariérovosti obalu,...), nanaseni lepidel (coldseal), personifikace
obalu, perforace materidlu, rotacni vysek, atd.

Nova koncepce stroje je vhodna predevsim u stroji uréenych pro co nejvyssi efektivitu provozu
u kratkych zakazek. Nejen Ze umoziiuje nakonfigurovat stroj ptesné dle pozadavki uZivatele, ale

také zlepSuje ergonomii a rychlost obsluhy stroje.

Stroj dle nové koncepce je také pipraven na p¥ipadné budouci zmény konfigurace jednotek dle
trendii ve vyrobé& obald.

Objasnéni vykrest

Pfikladné provedeni tohoto vynalezu je zndzornéno na vykresech, kde je na obr. 1 zndzornéno
znamé provedeni flexotiskového stroje s centralnim protitlakym valcem se standardnim uspora-
danim jednotek, obr. 2 znazorfiuje novou koncepci usporddéani jednotek flexotiskového stroje
s centralnim protitlakym vélcem, obr. 3 znazorfiuje moznost v&lenéni jednotek pro nanaseni po-
vlaki flexotiskového stroje s centralnim protitlakym vélcem a obr. 4a aZ 4e znézorfiuje mozné
varianty provedeni flexotiskového stroje s centralnim protitlakym valcem za pouZiti riznych typi
Jjednotek odvijeni a navijeni v rimci koncové asti.
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Priklady uskuteénéni vynalezu

Princip uspofadani jednotek z flexotiskového stroje s protitlakym centrainim valcem ve smyslu
tohoto vynalezu bude dale objasnéno, nikoliv viak omezen v nésledujicich pfikladech.

Zakladni provedeni flexotiskového stroje s centralnim protitlakym valcem konstruovaného dle
této nové koncepce je tvofeno dvéma &astmi, jak je patrné z obr. 2. Prvni z nich je tiskova ¢ast A
stroje, ktera zahrnuje tiskovou jednotku 2, susici jednotku 3 a chladici jednotku 4. Tiskova ¢ast A
stroje ziistava u viech variant flexotiskového stroje stejna, tzn., neni nijak ovlivnéna provedenim
a usporadanim ostatnich jednotek a ptipadng ji lze jako celek nahradit jinou tiskovou Casti Al
s jinymi parametry (napt. s jinou délkou tisku atd.). Druhou &ast stroje tvori koncova &ast B, ktera
obsahuje jednotku 1 odvijeni a jednotku 5 navijeni anebo piipadné dalsi poZadované jednotky,
napfiklad jednotku fezéani, jednotku nanaseni povlaki pred tiskem, jednotku lakovani tisku, jed-
notku pro dotisk apod. Uspofadani tiskové &asti A i koncové ¢asti B je zde navrzeno zpisobem,
aby zména typu nebo provedeni kterékoli jednotky méla co nejmensi vliv na ostatni jednotky
zatazené v jednotlivych ¢astech flexotiskového stroje.

Ptikladna kombinace flexotiskového stroje s centralnim valcem s vélenénymi jednotkami pro
nanaseni povlaki je znazornéna na obr. 3. Flexotiskovy stroj v tomto provedeni ma tiskovou ¢ast
A stroje, ktera zahrnuje tiskovou jednotku 2, susici jednotku 3 a chladici jednotku 4 stroje shod-
nou provedenim flexotiskového stroje popisovaného v zékladnim provedeni. Druhou &ast stroje
tvofi koncova &ast B, kde pred jednotku 1 odvijeni a jednotku 5 navijeni je viazena hlubotiskova
jednotka 8 pro nanaseni podkladnich povlakii pfed tiskem a hlubotiskova jednotka 9, ktera je
uréena napriklad pro lakovani tisku. Je nasnadg, Zze vySe jmenované jednotky nemusi byt pouze
hlubotiskové, ale je mozné je zaménit za flexotiskové jednotky, pfipadné i jinou technologii
nanaseni povlaku &i dotisku, coZ nova koncepce stroje umoZziiuje.

Dal3i variantni uspotadani flexotiskového stroje s centralnim protitlakym valcem zahrnuji rizné
typy jednotek 1 odvijeni a jednotek 5 navijeni, véetné jejich vzdjemnych kombinaci, je znazorng-
no na obr. 4a az 4e, pticemz jednotlivé varianty uspofadani jsou znazornény na obr. 4a azZ 4e
a popsany nize.

Na obr. 4a je znazornén flexotiskovy stroj obsahujici jednotku 5 navijeni a jednotku 1 odvijeni
v bezhtidelovém provedeni pro jednu roli. V tomto uspoiadani jsou role materidlu zavazeny do
jednotky 1 odvijeni pomoci zdvihaciho voziku na role. Ve stroji je role upnuta pomoci kuZeld.
Material prochazi nejdive tiskovou jednotkou 2, potom susici jednotkou 3 a nésledné jednotkou
4 chlazeni. Na konci stroje je material opé&t navinut na roli upnutou pomoci kuZeli v jednotce 5
navijeni. Role navinutého materialu je ze stroje vyvezena opét pomoci zdvihaciho voziku.

Na obr. 4b je zndzornén flexotiskovy stroj obsahujici jednotku lodvijeni v bezhfidelovém prove-
deni pro jednu roli a karuselovou jednotku 51 navijeni pro dvé role v provedeni nonstop s bo¢nim
vyvéazenim roli. V tomto uspofadéani jsou role materialu zavazeny do jednotky 1 odvijeni pomoci
zdvihaciho voziku na role. Ve stroji je role upnuta pomoci kuzeli. Material prochazi nejdfive
tiskovou jednotkou 2, potom susici jednotkou 3 a nasledn& jednotkou 4 chlazeni. Na konci stroje
je material opét navinut na roli upnutou na letmou upinaci hfidel v karuselové jednotce 51 navije-
ni. Karuselové jednotka 51 miiZe byt v provedeni nonstop, to znamena, ze k vyméné navijenych
roli dochazi bez zastaveni stroje. Role je z karuselové jednotky 51 navijeni vyvezena pomoci
vestavéné zdvihaci ploSiny.

Na obr. 4c je znazornén flexotiskovy stroj obsahujici karuselovou jednotku 51 navijeni a karuse-
lovou jednotku 11 odvijeni pro dvé role v provedeni nonstop s bo¢nim zavazenim nebo vyvaze-
nim roli. V tomto uspoiadani jsou role materilu zavazeny do karuselové jednotky 11 odvijeni
pomoci vestavéné zdvihaci plosiny. Role je upnuta na letmou upinaci hfidel. Karuselova jednotka
11 odvijeni miize byt opét v provedeni nonstop, to znamena, ze k vyméné& odvijenych roli docha-
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zi bez zastaveni stroje. Ve stroji material prochazi nejdfive tiskovou jednotkou 2, potom susici
Jjednotkou 3 a nésledné jednotkou 4 chlazeni. Na konci stroje je material opét navinut na roli
upnutou na letmou upinaci htidel v karuselové jednotce 51 navijeni. Karuselova jednotka 51
navijeni miZe opét byt v provedeni nonstop. Role je z karuselové jednotky 51 navijeni vyvezena
pomoci vestav€né zdvihaci plosiny.

Na obr. 4d je znazornén flexotiskovy stroj obsahujici jednotku 1 odvijeni v bezhfidelovém prove-
deni pro jednu roli a karuselovou jednotku 52 navijeni pro dvé role v provedeni nonstop. V tomto
uspofadani jsou role materidlu zavaZeny do jednotky 1 odvijeni v bezhtidelovém provedeni
pomoci zdvihaciho voziku na role. Ve stroji je role upnuta pomoci kuZelti. Material prochazi nej-
dfive tiskovou jednotkou 2, potom susici jednotkou 3 a nasledng jednotkou 4 chlazeni. Na konci
stroje je materidl opét navinut na roli upnutou na vloZenou upinaci hiidel v karuselové jednotce
52 navijeni. Karuselova jednotka 52 navijeni miiZe byt v provedeni nonstop, to znamena, e k vy-
méné navijenych roli dochazi bez zastaveni stroje. Role je z karuselové jednotky 52 navijeni vy-
vezena i s upinaci hiideli pomoci vestavéného zdvihaciho zafizeni, nebo pomoci zdvihaciho vozi-
ku.

Na obr. 4e je zndzornén flexotiskovy stroj obsahujici karuselovou jednotku 12 odvijeni a karu-
selovou jednotku 52 navijeni pro dvé role v provedeni nonstop. V tomto usporadani jsou role
materidlu s nasunutou upinaci hfideli zakladany do karuselové jednotky 12 odvijeni pomoci
vestavéného zdvihaciho zafizeni, nebo pomoci zdvihaciho voziku. Karuselova jednotka 12 odvi-
jeni miiZe byt v provedeni nonstop, to znamen4, Ze k vyméné odvijenych roli dochazi bez zasta-
veni stroje. Ve stroji material prochazi nejdfive tiskovou jednotkou 2, potom susici jednotkou 3
a nasledné jednotkou 4 chlazeni. Na konci stroje je material opét navinut na roli upnutou na vlo-
Zenou upinaci hiidel v karuselové jednotce 52 navijeni. Karuselova jednotka 52 navijeni miize
byt v provedeni nonstop. Role je z karuselové jednotky 52 vyvezena i s upinaci hfideli pomoci
vestavéné zdvihaci plosiny, nebo pomoci zdvihaciho voziku.

I ve vySe popsanych variantach je po€itano s moznosti v¢lenit za jednotku 1 odvijeni, nebo pied

Jednotku 5 navijeni, jednotku pro nanaeni povlakd riznymi tiskovymi technologiemi naptiklad
flexotiskovou jednotku nebo hlubotiskovou jednotku 8 a 9.

Priimyslova vyuzitelnost

Flexotiskov¢ stroje s protitlakym centrdlnim valcem jsou pouZivany predevsim na potisk flexibil-
nich materiali (PE, PP, BOPP, PET apod.). Kromé& toho je moZné potiskovat také papir, hlini-
kové folie, laminaty atd. Z jejich pomémé Sirokého rozsahu pouziti vyplyva poZadavek na rizné
konfigurace jednotek odvijeni, navijeni a pfipadn& i na doplnéni dalsich jednotek pro Gpravu
materialu pted tiskem, nebo po tisku.

PATENTOVE NAROKY

1. Usporadani flexotiskového stroje s centralnim protitlakym valcem, zahrnujici alespoii jed-
notku odvijeni, tiskovou jednotku, jednotku suseni, jednotku chlazeni a jednotku navijent,
vyznadujici se tim, Ze sestiva z tiskové Easti (A) stroje, ve které jsou uspofadany jed-
notky bezprostfedné souvisejici s tiskem, zahrnujic tiskovou jednotku (2) a na ni navazujici jed-
notku (3) suSeni a jednotku (4) chlazeni, a koncové &asti (B) stroje, ktera zahrnuje alespori jed-
notku (1) odvijeni a jednotku (5) navijeni, pfiemz tiskova &4st (A) stroje je prostorové oddélena
od koncové ¢asti (B) stroje.
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2. Uspotadani flexotiskového stroje s centralnim protitlakym vélcem podle naroku 1,
vyznadujici se tim, Zema tiskovou &ast (A) a koncovou &ast (B) funk&né oddélené.

3. Usporadani flexotiskového stroje s centralnim protitlakym valcem podle nekterého z narokd
la2, vyznaéujici se tim, Ze jednotlivé jednotky tiskové Casti (A) a/nebo koncové
&asti (B) jsou vzajemné propojeny pomoci ramd.

4. Uspotadani flexotiskového stroje s centralnim protitlakym valcem podle nékterého z pied-
chazejicich naroki, vyzna&ujici se tim, Ze tiskova Cast (A) stroje zistava u vsech
variant stroje stejna.

5. Uspotadani flexotiskového stroje s centrélnim protitlakym valcem podle n€kterého z pied-
chazejicich narokéi, vyzna&ujici se tim, Ze koncova ¢ast (B) dale zahrnuje jednotky
pro dali zpracovani potiskovaného materialu.

6. Usporadani flexotiskového stroje s centralnim protitlakym valcem podle nékterého z pred-
chazejicich narokt, vyzna&ujici se tim, Zejednotky v koncové ¢asti (B) stroje jsou na
sobé vzajemné nezavislé a Ize je libovolné kombinovat.

7. Usporadani flexotiskového stroje s centralnim protitlakym valcem podle nékterého z pied-
chazejicich narokii, vyzna&ujici se tim, Ze jednotlivé jednotky stroje jsou umistény
v fadé za sebou.

6 vykresy

Seznam vztahovych znacek:

tiskova ¢ast

koncova ¢ast

jednotka odvijeni

karuselova jednotka odvijeni — &elni zavaZeni roli
karuselova jednotka odvijeni — bo&ni zavaZeni roli
tiskové jednotka

jednotka suSeni

jednotka chlazeni

jednotka navijeni

karuselova jednotka navijeni — &elni zavaZeni roli
karuselova jednotka odvijeni — bo&ni zavéZeni roli
systém stranové regulace pésu pied tiskem

systém upravy povrchu pasu — koronovaci jednotka
jednotka pro nanéSeni/tisk za odvijenim

jednotka pro nanaseni/tisk pfed navijenim.
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Obr. 1
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Obr. 2
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Obr. 3
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Obr. 4a

Obr. 4b
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Obr. 4d
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Obr. 4e
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