’

ublikowano dnia 25 maja 1963 r.

POLSKIEJ RZECZYPOSPOLITEJ LUDOWE)
OPIS PATENTOWY

Nr 46957

Bielska Fabryka Armatur*)

Kl. internat. B 22 d

AN,

Bielsko Biala, Polska

Korek odpowietrzajacy rdzennicy i sposéb jego wytwarzania
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Przedmiotem niniejszego wynalazku jest ko-
rek odpowietrzajacy rdzennicy,
w przypadku wykonywania rdzeni na nadmu-
chiwarkach oraz spos6b jego wytwarzania
z zywicy epoksydowej.

Znane dotychczas korki stosowane w rdzen-
nicach sg wykonywane ze stali lub z metali ko-
lorowych i majg najcze$ciej postaé tulei z wlu-
towanym w nig sitkiem mosieznym. Znane sg
réwniez korki stanowigce tuleje kapturows ze
szczelinami wycietymi w jej §ciance czolowej,
ktérych szeroko§¢ wynosi okolo 0,2 mm. Za-
sadnicza wadg tych znanych korkéw jest zaty-
kanie ich masg rdzeniowg wskutek osadzania sie
ziarenek piasku w szczelinach lub oczkach sit-
ka, a ponadto wysoka pracochlonno§é wykona-
nia, zwigzania z wlutowywaniem sitka lub na-

*) Wiasciciel patentu o$wiadczyl, ze wsp6i-
twércami wynalazku sg mgr Jerzy Niemirski
i inz. Henryk Tarnawa.

stosowany

cinaniem szczelin odpowietrzajgcych. Zapycha-
nie si¢ kork6w rdzennicy jest przy tym przyczy-
ng licznych brakéw produkcyjnych oraz wigze
sie z konieczno$cig czyszczenia korkéw za po-
mocg szczotek drucianych po ich kilkakrotnym
uzyciu.

Powyiszych wad i niedogodno$ci nie ma ko-
rek odpowietrzajacy rdzennicy wedlug wyna-
lazku, dzieki temu, ze jest on zaopatrzony
w szczeliny rozbiezne zapobiegajgce osadzaniu
si¢ w nich ziarenek piasku. Korek wedlug wy-
nalazku jest, przy tym wykonany z zywicy epo-
ksydowej drogg odlewania w kokili zeliwnej
wyposazonej w zestaw zbieznych plytek, odtwa-
rzajacych rozbiezne szczeliny korka, dzieki cze-
mu pracochlonno$é jego wykonania jest kilka-
set razy mniejsza w poréwnaniu do pracochton-
no$ci wykonania korkéw metalowych. '

Wynalazek jest blizej wyja$niony na rysun-
ku, na ktérym fig. 1 przedstawia korek we-
dlug wynalazku w widoku z gory, fig. 2 — ten



sam: korek w przekroju wzdluz linii’ AA na
fig. 1, fig. 3 — kokile do wykonania korka
w widoku z goéry, fig. 4 — te samg kokile
w przekroju wzdtuz linii BB na fig. 3, a fig. 5 —
te samq kokile w przekroju wzdtuz linii CC
na fig. 1.

Korek odpowietrzajacy rdzennicy wedtug wy-
nalazku przedstawiony na fig. 1 i 2 ma postat
jednostronnie zamknietej tulei I, wykonanej
z tywicy epoksydowej i zaopatrzonej na §cian-
ce czolowej 2 w uklad réwnoleglych szczelin 3,
ktére w przekroju osiowym sg rozbiezne. Szcze-
liny 3 sg utworzene miedwy podiuznymi grzebie-
niami 4, o ciankach zbieznych, ktérych diugosé
L jest kilkakrotnie wieksza od ich grubosei,
umozliwiajqc uzyskanie niezbednej, wysokiej:
wytrzymalosci czotowej Scianki korka. Dzieki
rozbieinoici szczelin przedostajqce sie¢ do wne-
trza tulei ziarnka piasku nie zatrzymujg sie
W nich, lecy zostmjqa przedmuchane i wypadaja
# kavka, zapobiegajac jego zatykaniu sie i umo-
Mwiajac dobre odpowietrzenie rdzennicy.

Do wytwarzania korka odpowietrzajacego
rdzennicy wedlug wynalazku drogg odlewania
z zywicy epoksydowej stuzy kokila przedsta-
wiona na fig. 3, 4 i 5. Sklada sie ona z korpusu 5
oraz z osadzonego przesuwnie w otworze 8 te-
go korpusu czopa 6, zaopatrzonegp na po-
., .wierzchni czolowej 7 w uklad zbieinych rdze-

Al stalowych 9, ksztaltujgcych szczeliny korka.
Sposéb wytwarzania korka za pomoca opisanej
wysej kokill jest nastepujgcy. Czop 6 z doklad-
nie- oexyszeronymi rdzeniami stalowymi wsuwa

si¢ do wnetrza otworu 8 korpusu 5 kokili, na- -

stepnie pokrywa sie jego powierzchnie czolo-
wg 7 oraz powierzchnie rdzeni 9 104/, roztworem
wosku pszcgelego w tréjchloroetylenie i zalewa
stk kokile #ywicq epoksydows zawierajacy
vtwardzwes.

Pe: stwardniepiu korka wysuwa sie czop 6

z rdzeniami 9 do dolu i wybija sie korek z ko-
it ,

Kokila moze oczywiécie byé wykonana jako
wielokrotna umozliwiajgc réwnoczesne wykona-
nie kilku korkéw.

Korek odpowietrzajacy z zywicy epoksydowej
wytwarzany sposobem wedlug wynalazku ma
dokiadnie wykonane szczeliny o szeroko$ci rze-
du 0,2 do 0,3 mm, umozliwiajgce calkowite za-
trzymywanie masy rdzeniowej i wytrzymuje
dziatanie ci$nienia powietrza do 6 atmosfer, za-
chowujgc réwnocze$nie odporno$¢ na S$cieranie.
Dzigki rozbiezno$ci szczelin zapobiega on osadza-
niu sie ziarnek piasku i zapewnia caltkowita
przepuszczalno$é rdzennicy.

Korek odpowietrzajacy wedlug wynalazku 13-
czy sig z rdzennicg za pomoca klejenia Zywica
epoksydaowa.’

Zastrzezenia patentowe

1. Korek odpowietrzajacy rdzennicy, stanowig-
cy jednostronnie zamknietg tuleje, zaopatrzo-
ng w uklad réwnoleglych szczelin w $cian-
ce czolowej, znamienny tym, ze jego szcze-
liny (3) w przekroju osiowym korka sg roz-
biezne, przy czym sg one utworzone miedzy
grzebieniami (4) o §ciankach zbieznych, kt6-
ryeh dlugosé (L) jest przynajmniej kilkakrot-
nie wieksza od ich grubo$ci.

2. Sposéb wytwarzania korka wedtug zastrz. 1,
znamienny tym, ze stosuje sie kokile zaopa-
trzong w osadzony przesuwnie uklad zbiez-
nych grzebieni (9) tworzgcych rozbiezne
szczeliny (3) korka, przy czym jako tworzy-
wo stosuje sie zywice epoksydows z utwar-
dzaczem. -

3. Sposéb wedlug zastrz. 2, znamienny tym, ze
przed zalaniem Zywicg stosuje sie powleka-
nie czeSci metalowych kokili 109, roztworem
wosku pszczelego w tréjchloroetylenie.

Bielska Fabryka A\rmatu‘r
Zastepca: inz. Zbigniew Kamifiski
rzecznik patentowy
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