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(54) Title: DECORATIVE ELEMENT FOR A REFRIGERATION DEVICE
(54) Bezeichnung : DEKORELEMENT FUR EIN KALTEGERAT

(57) Abstract: The invention relates to a
decorative element (30) for a refrigeration
device, in particular for a household refti-
geration device. Said decorative element
(30) comprises at least one decorative sur-
face which is embodied on a support mate-
rial. Said decorative surface is at least parti-
ally covered with a decorative film which is
bonded to the support material. The inven-
tion also relates to set of said type of de-
corative elements (30) and to a method for
producing said type of decorative elements
(30). The invention further relates to a refri-
geration device comprising at least one de-
corative element (30) of said type.

(57) Zusammenfassung: Die Erfindung be-
tritft ein Dekorelement (30) fiir ein Kaélte-
gerit, insbesondere fiir ein Haushaltskélte-
gerdt. Das Dekorelement (30) umftasst we-
nigstens eine Dekorflache, die auf einem
Trigermaterial ausgebildet ist, wobei die
Dekorflache zumindest bereichsweise mit
einer Dekorfolie versehen ist, welche mit
dem Triagermaterial stoffschliissig verbun-
den ist. Die Erfindung betrifft ferner einen
Satz solcher Dekorelement (30), sowie ein

Verfahren zur Herstellung solcher Dekorelemente (30). Die Erfindung betriftt auch ein Kéltegerdt umfassend wenigstens ein sol-
ches Dekorelement (30).
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Dekorelement fiir ein Kaltegerat

Die vorliegende Erfindung betrifft ein Dekorelement flr ein Kaltegerat. Die Erfindung
betrifft ferner einen Satz solcher Dekorelemente, sowie ein Verfahren zur Herstellung
solcher Dekorelemente. Die Erfindung betrifft auch ein Kaltegerat umfassend ein solches

Dekorelement.

Zur Differenzierung unterschiedlicher Baureihen und/oder Geratetypen, die von einem
Hersteller von Kaltegeraten gefertigt werden, ist es bekannt, unterschiedliche
Dekorelemente einzusetzen. Aus der DE 101 17 763 A1 ist z.B. ein Abstellbehalter zur
Befestigung an der Turinnenseite eines Kaltegerats bekannt, der aus einem
Behalterkorpus und einer separat gefertigten Dekorblende aufgebaut ist, wobei die
Dekorblende an einer Sichtseite des Abstellbehalters angeordnet ist. Der Behalterkorpus
kann bei einer Vielzahl von Baureihen und/oder Geratetypen in vollig identischer Form
zum Einsatz kommen, wahrend eine Anpassung an ein gewilinschtes Erscheinungsbild
mittels der Dekorblende erfolgt. Hieraus resultieren Einspareffekte. Allerdings erweist sich
auch das Herstellen unterschiedlicher Dekorelemente nach heutigem Stand der Technik
als relativ invest- und kostenintensiv, da z.B. jeweils spezifisch bendtigte

Produktionswerkzeuge und/oder Produktionsablaufe erforderlich sind.

Die Aufgabe der Erfindung ist es, kostengiinstige Moglichkeiten zur Differenzierung

unterschiedlicher Baureihen und/oder Geratetypen bei Kaltegeraten aufzuzeigen.

Diese Aufgabe wird gelost durch ein Dekorelement gemafll dem Anspruch 1. Die Aufgabe
wird ferner geldst durch einen Satz bestehend aus mehreren solcher Dekorelemente, ein
Verfahren zur Herstellung eines solchen Dekorelements und durch ein Kaltegerat
umfassend ein solches Dekorelement, gemafl den nebengeordneten Ansprichen.
Vorteilhafte und bevorzugte Weiterbildungen sind Gegenstand der jeweils abhangigen

Anspriiche.

Die Losung der Aufgabe gelingt mit einem Dekorelement fir ein Kaltegerat, insbesondere

flir ein Haushaltskaltegerat, umfassend wenigstens eine Dekorflache die auf einem
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Tragermaterial ausgebildet ist, wobei die Dekorflache zumindest bereichsweise mit einer
Dekorfolie versehen ist, welche mit dem Tragermaterial stoffschlissig verbunden ist.

Bei einem solchen Dekorelement kann es sich z.B. um eine Dekorblende, eine
Dekorplatte, einen Dekorrahmen, eine Dekorleiste, einen Dekorbesatz, eine Dekorkante
oder dergleichen handeln. Ein solches Dekorelement wird an einer Ubergeordneten
Baueinheit eines Kaltegerats befestigt, wie z.B. an einem Abstellbehalter bzw. einem
Kihlgutabstellfach. Das Dekorelement ist bevorzugt einstlickig ausgebildet. Die
Dekorflache befindet sich, bzgl. einer Einbaulage, zumindest auf einer sichtbaren Seite
des Dekorelements. Ein Dekorelement kann eine oder mehrere Dekorflachen aufweisen.
Eine Dekorflache kann bereichsweise, damit sind auch mehrere getrennte oder
miteinander verbundene Flachenabschnitte gemeint, oder vollstandig mit einer Dekorfolie
versehen sein. Auch kdnnen mehrere, unterschiedliche Dekorfolien vorgesehen sein.
Unter einer stoffschllissigen Verbindung zwischen der Dekorfolie und dem Tragermaterial
wird z.B. eine chemische Verbindung und/oder ein Mikroformschluss verstanden.
Insbesondere wird hierunter keine Klebeverbindung verstanden, welche im Wesentlichen

auf Adhasionskraften beruht.

Eine Dekorfolie weist auf ihrer Sichtseite ein Dekor auf, welches z.B. Uber die Farbe,
Musterung und/oder Oberflachenstruktur bestimmt ist. Bei der Herstellung der
erfindungsgemafien Dekorelemente ist es mdglich, auf unterschiedliche Folienmaterialien
zuriickzugreifen. In vorteilhafter Weise konnen damit Gber einen einfach handhabbaren
Folienwechsel in kiirzester Zeit verhaltnismaiig kostenglinstige Dekorelemente mit
unterschiedlichem Dekor bereitgestellt werden. Ein weiterer Vorteil ist, dass die

Dekorfolien mit diversen Effektoberflachen bereitgestellt werden kdnnen.

Gemal einer bevorzugten Ausfiuhrungsform ist die Dekorfolie eine Kunststofffolie,
insbesondere aus farbigem oder Metallic-Kunststoff. Ein Metallic-Kunststoff kann z.B.
durch Mischen von Kunststoffmasse mit feinen Metallteilchen hergestellt werden. Eine
derartige Kunststofffolie weist den Vorteil auf, dass sie kostengiinstig herstellbar ist und
sich z.B. beim Herstellen des Dekorelements durch SpritzgielRen stoffschllissig mit dem
Tragermaterial verbindet. Ferner kann Kunststofffolie in verschiedenen Designs
hergestellt werden, insbesondere in verschiedenen Farben oder Metallic-Dekors. Ferner

kann eine Kunststofffolie zur Herstellung des Dekorelements beispielsweise durch



10

15

20

25

30

35

WO 2011/020809 PCT/EP2010/061880

Tiefziehen leicht zu einem der Form der Dekorflache entsprechenden Konturteil
umgeformt werden.

Gemal einer anderen Ausfiihrungsform ist vorgesehen, dass die Dekorfolie eine
mehrschichtige Laminatfolie ist, deren oberste Schicht eine Dekorschicht und/oder eine
Dekorschutzschicht ist. Unter einer Laminatfolie wird eine mehrlagige Dekorfolie
verstanden, die z.B. durch Verpressen und/oder Verkleben mindestens zweier Lagen

gleicher oder verschiedener Materialien gebildet ist.

Gemal einer bevorzugten Weiterbildung ist vorgesehen, dass die Dekorfolie eine
Edelstahl- oder Aluminiumfolie ist oder eine Edelstahl- oder Aluminiumschicht als
Dekorschicht aufweist. Alternativ kann die Dekorfolie auch eine metallische Oberflache,
insbesondere eine Aluminiumoberflache oder Edelstahloberflache (ggf. auch
Goldoberflache), imitieren. Dies bietet den Vorteil, dass sich eine solche Oberflache beim

Berlihren weniger unangenehm kalt anfiihlt, als eine echte Metalloberflache.

Gemal einer anderen bevorzugten Weiterbildung ist vorgesehen, dass die Dekorfolie

eine Holzdekorfolie ist oder eine Holzdekorschicht aufweist. Mittels eines Holzdekors kann

eine sehr hochwertige Anmutung erzielt werden.

Das Tragermaterial ist beispielsweise ein Kunststoffmaterial und insbesondere ein schlag-
und/oder kaltefestes Kunststoffmaterial. Dies erlaubt eine einfache Herstellung des
Dekorelements durch Spritzgiel3en. Insbesondere ist vorgesehen, dass das
Kunststoffmaterial ein Acrylnitril-Butadien-Styrol-Kunststoffmaterial (ABS-Kunststoff) ist.
ABS wird aus den drei unterschiedlichen Monomerarten Acrylnitril, Butadien und Styrol
hergestellt. Die Mengenverhaltnisse kdnnen dabei von 15-35 % Acrylnitril, 5-30 %

Butadien und 40-60 % Styrol variieren.

Vorzugsweise ist vorgesehen, dass das Dekorelement gleichfalls ein Funktionselement
ist, welches an der Aullenseite des Kaltegerats oder in einem gekihlten Innenraum des
Kaltegerats anordenbar ist. Hierzu wird das Dekorelement an einer korrespondierenden,
Ubergeordneten Baueinheit des Kaltegerats, oder am Kaltegerat selbst, befestigt. Die
Befestigung erfolgt z.B. durch Aufstecken, Aufclipsen, Aufrastern und/oder Festkleben.
Insbesondere ist vorgesehen, dass es sich bei dem Dekorelement um ein Griffelement fiir

ein Kihlgutabstellfach handelt, das fir den gekihlten Innenraum des Kaltegerats
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vorgesehen sind. Insbesondere ist auch vorgesehen, dass es sich bei dem Dekorelement
um einen Dekorrahmen oder eine Dekorblende fir ein solches Kihlgutabstelifach handelt.
Ein Kuhlgutabstellfach ist z.B. ein Tirabsteller zur Befestigung an der Innenseite der

Kaltegeratetir, eine Obst- und/oder Gemuseschale, eine Schublade oder dergleichen.

Die Losung der Aufgabe gelingt ferner mit einem Satz bestehend aus mehreren
erfindungsgemafien Dekorelementen, wobei die Dekorelemente bzw. deren Dekorfolien
ein unterschiedliches Dekor (s.0.) aufweisen und jeweils mit einer gleichen,
Uibergeordneten Baueinheit eines Kaltegerats, oder mit dem Kaltegerat selbst, verbindbar
sind. Bevorzugt ist vorgesehen, dass die Dekorelemente derart gestaltet sind, dass diese
auswechselbar an der Ubergeordneten Baueinheit befestigt werden kdnnen. Die Idee
hierbei ist ein modulares Design, das lediglich Uber die Dekorelemente bei einer ansonst
gleichen Baueinheit bestimmt wird. Sowohl fur die Herstellung der Baueinheiten, wobei es
sich insbesondere um ein Klihlgutabstellfach (s.0.) handelt, als auch flir die Herstellung
der Dekorelemente geniigt jeweils ein Werkzeugsatz, was Werkzeugkosten einspart und

damit Stlickkosten senkt.

Die Losung der Aufgabe gelingt ferner mit einem Verfahren zur Herstellung eines
erfindungsgemafien Dekorelements, umfassend die folgenden Schritte:

- Auswahl einer Dekorfolie mit einem gewiinschten Dekor (s.0.);

- Umformen dieser Dekorfolie zu einem der Form der Dekorfolie entsprechenden Kontur-
teil;

- Zuschneiden bzw. Trimmen des Konturteils; und

- Hinterspritzen des Konturteils mit einem Tragermaterial, bevorzugt einem

Kunststoffmaterial und insbesondere einem ABS-Kunststoffmaterial.

Das Umformen der zunachst ebenen Dekorfolie zu einem durch raumliche Formgebung
definierten Konturteil erfolgt insbesondere durch Tiefziehen und/oder Thermoformen in
einem entsprechenden Werkzeug. Das Hinterspritzen des Konturteils erfolgt ebenfalls in
einem entsprechenden Werkzeug, in welches das zugeschnittene bzw. getrimmte
Konturteil manuell oder maschinell eingelegt wird und nach dem Schlieen des
Werkzeugs die Hinterspritzung mittels eines verfllissigten, geeigneten Tragermaterials,
insbesondere eines ABS-Kunststoffmaterial, erfolgt. Dadurch wird die Dekorfolie in einem

Arbeitsschritt fest, im Sinne von stoffschlissig, mit dem Tragermaterial verbunden. Ein
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Klebevorgang entfallt somit. AnschlieRend kann das fertig hergestellte Dekorelement aus
dem Werkzeug entnommen werden. Ein Vorteil des erfindungsgemafien Verfahrens ist
darin zu sehen, dass die Dekorelemente kostengiinstig mit verschiedenen Dekoren
produziert werden kénnen, wozu nur die Dekorfolie gewechselt werden muss, was quasi
bei jedem Herstellungsdurchgang erfolgen kann. Weitere Vorteile liegen z.B. in sehr
geringen Ausschussraten und in verhaltnismafig einfachen bzw. geringkomplexen
Werkzeuggestaltungen. Die Verwendung eines Verfahrens zum Hinterspritzen von
Dekorfolien zur Herstellung von Dekorelementen fur Kéltegerate ist aus dem Stand der
Technik nicht bekannt.

Gemal einer bevorzugten Weiterbildung ist vorgesehen, dass die Dekorfolie vor dem
Umformen bedruckt wird, wozu sich insbesondere ein Siebdruckverfahren eignet. Die sich
einstellende Oberflache zeichnet sich, insbesondere im Vergleich zu einer lackierten
Oberflache, durch Brillanz und Tiefenwirkung aus, zudem konnen kostenglinstig spezielle
Oberflacheneffekte, wie z.B. ein Metalliceffekt, realisiert werden. Auch sind Schrift-, Bild-

und Symboldarstellungen oder dergleichen realisierbar.

Das erfindungsgemafe Verfahren kann weitere, im Einzelnen nicht ndher erlauterte
Schritte oder Zwischenschritte umfassen, wie z.B. einen Transport oder ein
Zwischenlagern der umgeformten Konturteile, um z.B. den Herstellungsvorgang zeitlich

und raumlich zu zergliedern.

Die Lésung der Aufgabe gelingt ferner mit einem Kaltegerat oder mit einer Baueinheit, wie
insbesondere einem Kuhlgutabstellfach, fir ein Kaltegerat, umfassend wenigstens ein
erfindungsgemafies Dekorelement und/oder ein nach dem erfindungsgemafien Verfahren
hergestelltes Dekorelement. Dies schlie3t auch die Verwendung eines Satzes mehrerer
Dekorelemente bei der Herstellung und/oder Montage mitein, aus dem z.B. das ein
Dekorelement mit dem gewlinschten Design ausgewahlt wird. Ein solches Kaltegerat ist
bevorzugt ein Haushaltskaltegerat, wie insbesondere ein Kiihlschrank, ein

TiefklhIschrank oder ein Weinlagerschrank.

Weite Merkmale und Vorteile der Erfindung ergeben sich aus der nachfolgenden,
beispielhaften Beschreibung unter Bezugnahme auf die beigefligten Zeichnungen. In

diesen zeigen:
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Fig. 1 eine perspektivische Darstellung eines Kihlgutabstellfachs fir ein Kaltegerat;

Fig. 2 einen Schnitt durch ein erfindungsgemafies Dekorelement; und

Fig. 3 ein erfindungsgemafes Verfahren zum Herstellen eines erfindungsgemafien

Dekorelements in einer schematischen Ubersicht.

Fig. 1a zeigt in einer perspektivischen Darstellung ein Kihlgutabstellfach 10, wobei es
sich um einen Tlrabsteller handelt, der an der Innenseite einer Kaltegeratetiir befestigbar
ist, und der dem Abstellen von Flaschen, Tetrapacks und/oder Kleinkihlgut dient, die
hierliber im gekihlten Innenraum eines Kaltegerats anordenbar sind. Das
Kihlgutabstellfach 10 weist einen Grundkdrper bzw. Korpus 20 auf, der von oben
beschickt wird und der mittels von Befestigungseinrichtungen 21 an der Innenseite der
Kaltegeratetir I0sbar befestigt werden kann. Am Grundkorper 20 ist ein als
Rahmenelement ausgebildetes Dekorelement 30 angeordnet, welches von oben auf die
vordere und die seitlichen Begrenzungsflachen des Grundkdrpers 20 aufgesteckt wird.
Die Befestigung erfolgt mittels mehrerer nicht sichtbarer Rastnasen am Dekorelement 30,
die in korrespondierende Rastvertiefungen 22 im Grundkorper 20 eingreifen, wie in Fig.

1b gezeigt.

Das Dekorelement 30 weist mehrere sichtbare Dekorflachen auf, die mit 31 bezeichnet
sind. Mittels dieser Dekorflachen 31 kann das Dekorelement 30 an bestimmte Baureihen
und/oder Geratetypen angepasst werden, was durch Wechsel des Dekors erfolgt. Hierzu
ist erfindungsgemalr vorgesehen, dass eine Dekorflaiche 31 zumindest bereichsweise mit
einer Dekorfolie 33 versehen ist, welche auf einem Tragermaterial 32 stoffschlissig

angeordnet ist. Dies wird nachfolgend anhand der Fig. 2 erlautert.

Fig. 2a zeigt einen Schnitt durch das Dekorelement 30 gemaf der in Fig. 1b gezeigten
Schnittflache mit Blickrichtung A. Das Dekorelement 30 ist im Querschnitt U-formig und
weist beispielhaft zwei unterschiedlich lange Schenkel auf. Im Wesentlichen ist das
Dekorelement 30 aus einem Tragermaterial 32 gebildet, wobei es sich insbesondere um

ein ABS-Kunststoffmaterial handelt. Das Dekorelement 30 ist auf den sichtbaren
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Dekorflachen mit einer Dekorfolie 33 beschichtet ist, wobei zwischen dem Tragermaterial

32 und der Dekorfolie 33 eine stoffschllissige Verbindung besteht, wie obern erlautert.

Fig. 2b zeigt eine alternative Ausfiihrungsform, bei welcher die Dekorfolie 33 als
mehrlagige Laminatfolie ausgebildet ist, welche beispielhaft eine Tragerschicht 33a, eine

Dekorschicht 33b und eine Schutzschicht 33¢c umfasst.

Fig. 3 zeigt das erfindungsgemalie Verfahren zur Herstellung eines erfindungsgemalien
Dekorelements 30 gemal einer bevorzugten Ausflihrungsvariante in einer schematischen
Ubersicht. Das Verfahren umfasst sechs Schritte | bis VI, wobei auch nicht gezeigte und
nachfolgen nicht erlduterte Schritte oder Zwischenschritte umfasst sein konnen. Das
Verfahren beginnt im Schritt | mit der Auswahl einer Dekorfolie. Auswahlkriterien sind das
Dekor und/oder die physikalische Beschaffenheit. Im Schritt |l erfolgt das Umformen der
Dekorfolie in einem entsprechenden ersten Werkzeug von einem ebenen Zustand zu
einem dem Dekorelement entsprechenden Konturteil mit einer rdumlichen Formgebung.
Anschlieend erfolgt im Schritt |1l das Zuschneiden des Konturteils. Gemal einer
alternativen Ausfiihrungsvariante kann auch zunachst ein Zuschneiden der Dekorfolie und
anschlieRend ein Umformen erfolgen. Im Schritt IV wird das Konturteil in ein
entsprechendes zweites Werkzeug eingelegt und hierin im Schritt V mit dem
Tragermaterial hinterspritzt. Anschlieend erfolgt ein Ausharten und/oder Abkihlen des
Tragermaterials im zweiten Werkzeug oder aufierhalb des zweiten Werkzeugs. Flr dieses
Verfahren sind zahlreiche Abwandlungen und Alternativen moglich, die hier mit umfasst

sein sollen.
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PATENTANSPRUCHE

Dekorelement (30) fiir ein Kaltegerat, insbesondere fiir ein Haushaltskaltegerat,
umfassend wenigstens eine Dekorflache (31) die auf einem Tragermaterial (32)
ausgebildet ist, wobei die Dekorflache (31) zumindest bereichsweise mit einer

Dekorfolie (33) versehen ist, welche mit dem Tragermaterial (32) stoffschliissig

verbunden ist.

Dekorelement (30) nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die Dekorfolie

(33) eine Kunststofffolie ist, insbesondere aus farbigem oder Metallic-Kunststoff.

Dekorelement (30) nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die Dekorfolie
(33) eine mehrschichtige Laminatfolie ist, deren oberste Schicht (33¢) eine

Dekorschicht und/oder eine Dekorschutzschicht ist.

Dekorelement (30) nach Anspruch 1 oder 3, dadurch gekennzeichnet, dass die
Dekorfolie (33) eine Edelstahl- oder Aluminiumfolie ist oder eine Edelstahl- oder

Aluminiumschicht als Dekorschicht aufweist.

Dekorelement (30) nach Anspruch 1 oder 3, dadurch gekennzeichnet, dass die

Dekorfolie (33) eine Holzdekorfolie ist oder eine Holzdekorschicht aufweist.

Dekorelement (30) nach einem der vorausgehenden Ansprliche, dadurch
gekennzeichnet, dass das Tragermaterial (32) ein Kunststoffmaterial und

insbesondere ein schlag- und/oder kéltefestes Kunststoffmaterial ist.

Dekorelement (30) nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, dass das

Kunststoffmaterial ein Acrylnitril-Butadien-Styrol-Kunststoffmaterial ist.

Dekorelement (30) nach einem der vorausgehenden Ansprliche, dadurch
gekennzeichnet, dass dieses gleichfalls ein Funktionselement ist, welches an der

Aulienseite des Kaltegerats oder in einem gekihlten Innenraum des Kaltegerats
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10.

11.

anordenbar ist.

Dekorelement (30) nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, dass dieses ein
Griffelement fiir ein Kihlgutabstellfach (10), insbesondere fiir einen Tirabsteller oder

eine Schale, ist.

Dekorelement (30) nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, dass dieses ein
Dekorrahmen oder eine Dekorblende fir ein Kihlgutabstellfach (10), insbesondere flr

einen Turabsteller, ist.

Satz bestehend aus mehreren Dekorelementen (30) gemal einem der
vorausgehenden Anspriiche, wobei die Dekorelemente (30) ein unterschiedliches
Dekor aufweisen und mit jeweils einer gleichen, libergeordneten Baueinheit eines

Kaltegerats verbindbar sind.

12. Verfahren zur Herstellung eines Dekorelements (30) flr ein Kaltegerat gemafn einem

der vorausgehenden Anspriiche, umfassend die folgenden Schritte:

- Auswahl einer Dekorfolie (33) mit einem gewtinschten Dekor;

- Umformen dieser Dekorfolie (33) zu einem der Form der Dekorflache
entsprechenden Konturteil;

- Zuschneiden des Konturteils; und

- Hinterspritzen des Konturteils mit dem Tragermaterial.

13. Verfahren nach Anspruch 12, dadurch gekennzeichnet, dass die Dekorfolie (33) vor

14.

dem Umformen bedruckt wird, insbesondere mittels eines Siebdruckverfahrens.

Kaltegerat, insbesondere Haushaltskaltegerat, umfassend wenigstens ein
Dekorelement (30) gemald einem der Ansprliche 1 bis 10 und/oder wenigstens ein

nach dem Verfahren gemaf Anspruch 12 oder 13 hergestelltes Dekorelement (30).
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