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Przedmiotem wynalazku jest urzadzenie do moco-
wania prézniowego przedmiotéw obrotowych na
szlifierkach, a zwlaszcza pierScieni lozysk tocz-
nych.

Zasada mocowania prozniowego polega na tym,
ze powierzchnie mocowania - przedmiotu poddane
sg dzialaniu podcisnienia, podczas gdy inne po-
wierzchnie przedmiotu poddane sg dzialaniu ci$nie-
nia atmosferycznego, a na skutek réznicy cisnien
nastepuje zamocowanie przedmiotu.

W znanych dotychczas urzgdzeniach do mocowa-
nia przedmiot6w podczas obrdbki jak: mechanicz-
ne, pneumatyczne i hydrauliczne, mocowanie przed-
miotu nastepuje poprzez elementy dociskowe, ktére
czesto utrudniajg dostep narzedzia do powierzchni
obrabianej, przy czym sila mocujgca nie dziala
réwnomiernie na calg powierzchnie, lecz w kilku
punktach, co powoduje deformacje przedmiotu, kt6-
re po odmocowaniu ujawniajg sie w niedopuszczal-
nych bledach ksztaltu obrabianego przedmiotu.

Wadg uchwytow magnetycznych i elektromagne-
tycznych znanych i stosowanych obecnie jest to,
ze w przedmiocie mocowanym w tego rodzaju uch-
wytach pozostaje magnetyzm szczatkowy pomimo
stosowania procesu odmagnesowywania.

Zjawisko magnetyzmu szczatkowego jest szcze-
goélnie szkodliwe przy eksploatacji lozysk tocznych
gdyz powoduje wcigganie drobnych czgsteczek me-
talowych do wnetrza lozyska, co wplywa na zwiek-
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2
szenie wspolczynnika tarcia elementéw lozysk i
szybkie ich zuzycie.
Wada tych uchwytéw jest réwniez to, ze magne-
tyzm szczgtkowy pozostawiony w obrabianych ele-
mentach ma szkodliwy wplyw na pole elekromag-

.netyczne urzadzen i maszyn wyposazonych w urza-

dzenia elektroniczne i elektryczne. Inng wada tego
rodzaju uchwytéw jest silne nagrzewanie sie¢ cew-
ki, ktére ma niekorzystny wplyw na dokladnosé
obrabiarki jak réwniez obrabianych przedmiotow,
a szczeglblnie cienkosciennych przedmiotéw.

Wada uchwytéw elektromagnetycznych  jest
stosunkowo wysoki koszt ich wykonania, gdyz do
budowy ich stosowane s materialy deficytowe jak:
miedZ i Zelaza armco, oraz stosowanie prostowni-
kow prgdu zmiennego na staly.

W celu usuniecia tych niedogodno$ci postawiono
zadanie opracowania takiego urzadzenia do moco-
wania przedmiotéw na szlifierkach, a zwlaszcza
pierScieni lozysk tocznych, ktére by eliminowatlo
dotychczasowe wady. Zadanie to zostalo rozwigzane
wedlug wynalazku dzieki opracowaniu urzgdzenia
do mocowania prézniowego przedmiotu. !

Urzgdzenie wedlug wynalazku sklada sie: z pom-
py proézniowej, filtra, akumulatora podci$nienia,
rozdzielacza stosowanego w przypadku zasilania
z jednej pompy, kilku uchwytéw oraz zaworéw od-
cinajacych i uchwytéw mocujacych.

Urzadzenie to eliminuje wady przyrzadéw
i uchwytéw mechanicznych, hydraulicznych, pneu-
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matycznych i elektromagnetycznych, gdyz przed-
miot mocowany jest w sposéb réwnomierny na ca-
tej powierzchni w uchwycie na skutek roéznicy cis-
nien pomiedzy komora proézniowg, do ktérej dole-
ga przedmiot, a ci$nieniem atmosferycznym.

Przedmiot wynalazku jest przedstawiony w przy-
kladzie wykonania na rysunku, na ktérym fig. 1 —
przedstawia schemat urzadzenia do mocowania
préozniowego w jednym lub kilku uchwytach, fig.
2 — przedstawia uchwyt do mocowania przedmio-
tu w widoku z przodu, a fig. 3 — przedstawia
uchwyt w przekroju wzdtuz linii A — A na fig. 2.

Podci$énienie w ukladzie wytwarzane jest przez
pompe proézniowg 1, ktéra poprzez filtr 2 wypom-
.powuje powietrze z akumulatora podcisnienia 3.
Wytworzone w ten sposéb podcisnienie jest przeno-
szone poprzez rozdzielacz 4 i zawory odcinajgce
5 do uchwytéw mocujgcych 6. Na koncéwce wrze-
ciona 7 jest osadzony i umocowany Srubami 8 kor-
pus 9 uchwytu mocujgcego 6.

Zamocowanie przedmiotu 10 ustalonego na sta-
tych oporach 11 nastepuje po wigczeniu zaworu
odcinajgcego 5 i przeniesieniu podci$nienia wezem
12 poprzez otwory 13 do komory proézniowej 14.

Na skutek wytworzonej réznicy ciSnien pomiedzy
ciSnieniem atmosferycznym, a podci$nieniem w ko-
morze prozniowej 14, nastepuje doci$niecie przed-
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" miotu 10 do czola korpusu 9, oraz do stalych opo-

row 11 silg powstala na skutek przesuniecia osi
przedmiotu 10 wzgledem osi wrzeciona 7 (fig. 3).

Przeniesienie podci$nienia do wirujacego ukladu
wrzeciona 7 z uchwytem 6 nastepuje poprzez waz
12 osadzonym w tulei 15, ktéra umieszczona jest w
korpusie wrzeciennika 16. Uszczelnienie pomiedzy
korpusem uchwytu 9, a tulejg 15 dokonuje sie za
pomocy uszczelek 17. c

Zastrzezenia patentowe

1. Urzadzenie do mocowania prézniowego przed-
miotéw obrotowych na szlifierkach, a =zwlaszcza
piericieni Yozysk tocznych, bazowanych srednicg
zewnetrzng na stalych oporach i posiadajgce uklad
zasilajacy zlozony z pompy prézniowej, filtra, aku-
mulatora podci$nienia, rozdzielacza i zaworéw od-
cinajgcych, znamienne tym, ze uchwyt mocujacy
(6) zawiera korpus obrotowy (9) zaopatrzony w Kko-
moreg prézniowg (14) w postaci pier$cienia, polgczo-
na z ukladem podcisnieniowym poprzez otwory (13).

2. Urzgdzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym,
ze uchwyt mocujacy (6) jest zaopatrzony w nie-
ruchomg tuleje (15) i uszczelki (17) przeznaczone
do uszczelnienia obracajgcego sie korpusu (9).
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Fig.1
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