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(§7) Abstract:  The invention
relates to a device comprising
means for unsticking a ribbon
(20) comprising security elements
from a sheet (16). Said unsticking

means are provided with at least
one unsticking roll (28) along
which the ribbon (20) moves
approximately perpendicularly to
the surface of the sheet (16).

(S7) Abrégé Le dispositif
comporte des moyens pour
décoller un ruban (20) portant
des éléments de sécurité d’une
feuille (16), lesdits moyens

11

de décollage comprenant au
moins un rouleau de décollage
(28) le long duquel le ruban
(20) passe approximativement

perpendiculairement a la surface
de la feuille (16).
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Dispositif de décollage d'¢léments de sécurite

La présente invention concerne un dispositif pour séparer un ruban portant des €léments
de sécurité et une feuille sur laquelle lesdits ¢léments de sécurité ont éteé appliques, ledit

dispositif comprenant des moyens pour decoller le ruban de la feuille.

La présente invention concerne également une machine comprenant un moins un tel

dispositif de separation.

Dans 1'état de la technique, 1l est connu d'appliquer des €léments de sécurité sur des
papiers-valeurs et en particulier sur des billets de banque ou des cartes de crédit. De tels
éléments de contrdle sont bien connus et principalement utilisés pour empécher la
contrefacon des papiers-valeurs, en particulier la copie de billets de banque. Afin de
rendre cette contrefacon, soit par photocopie soit par I'utilisation d'un scanner couple a
une imprimante couleur, difficile voire méme impossible, on s'est mis a intégrer des
éléments de contrdle, couramment appelés €léments de sécurité, dans les papiers-valeurs
imprimes en plus des moyens particuliers déja employes, comme par exemple des

filigranes dans le papier ou des techniques d'impression particulicres.

En effet, les progres techniques portant sur les photocopieurs et les scanners sont tels
que du matériel tres performant est maintenant accessible facilement a toute personne.
De ce fait, les ¢léments de sécurit¢ ont dii eux aussi étre multipliés et perfectionnes en

consequence.

Différentes techniques ont été développées pour realiser des ¢léments de sécurité pour
papiers-valeurs. Outre 1''mpression d'images au moyen de couleurs latentes, 11 est connu
d'appliquer des 1mages particulicres sur les impressions. Ces 1mages comprennent une
image optiquement variable (OVD) sous forme d'un hologramme ou kinégramme dont
I'aspect change en fonction de l'angle sous lequel 1'image est considérée. L'application
de ces images, qui sont portées sur un ruban, peut se faire a chaud ou a froid. A titre
d'exemple, la demande de brevet EP 0 625 466, dont le contenu est incorporé a la

présente demande par référence, décrit une installation permettant une telle application a
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froid sur des billets en utilisant un adhésif & deux composants, le premier composant
ctant appliqué a I'emplacement prévu sur chaque billet et le second étant sur I'image

elle-méme.

- Dans la publication EP 0 965 446, dont le contenu est incorporé par référence a la
presente demande, on décrit une autre machine pour l'application a chaud d'images de
securite sur des billets de banque. Dans cette machine, on préchauffe le ruban en amont
du cylindre applicateur puis on transfere les images sur emplacements prévus des
impressions de billets de banque au moyen de tampons placés sur le cylindre

applicateur, par pression contre un cylindre de pression.

La publication EP 0 768 189, dont le contenu est incorporé par référence a la présente
demande, montre finalement un document, comme un papier-valeur, comportant un
clement de sécurit€ en forme de film qui est attaché de maniére durable audit document

et qui ne peut pas étre modifié ni retiré sans étre abimé.

Outre le registre des images par rapport aux impressions, une étape cruciale dans le
procéd¢e d'application de telles images sur des impressions est celle du décollage de
'mage du ruban qui la porte, lorsque ledit ruban est écarté de la feuille comportant les
impressions. Comme les images appliquées sont trés fines afin qu'il ne soit pas possible
de la modifier ou de la retirer sans 1'abimer de maniére irrémédiable, il faut, d'une part,
que le collage soit parfait et, d'autre part, que lors du retrait du support des images,

genéralement un ruban, lesdites 1mages ne soient pas endommagées.

La solution qui est connue a I'heure actuelle est d'utiliser un systéme qui presse le ruban
contre la feuille sur laquelle 1I'i'mage est appliquée aprés les cylindres d'application et la
separation ruban-feuille se produit juste apreés cette compression. Ce dispositif
comprend notamment un ¢lément de pression avec un plan incliné dont l'extrémité la
plus mince presse le ruban contre la feuille, et ensuite le ruban est décollé en prenant

une direction approximativement perpendiculaire a la surface de la feuille.
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Néanmoins, il s'est avéré qu'un tel systtme qui pince le ruban contre la feuille
comportait certains désavantages. Le premier risque encouru est celui d'une rupture du
ruban. Un telle rupture est trés facheuse, car, comme souvent le ruban est utilis¢ en
continu pour repasser plusieurs fois dans la machine, l'on va perdre du temps A
réinitialiser la machine et 1'on va également perdre des longueurs de ruban avec des

1mages, ce qui est tres coliteux.

Un autre probléme est la création de poussiere par frottement qui encrasse la machine et

exige un nettoyage plus fréquent de celle-ci.

Finalement, et malgré la pression, le décollage n'était en fait pas parfait et des résidus de
colle (appelés "flakes") salisse les feuilles, voir méme des 1mages sont appliquees en
dehors des endroits prévus sur les feuilles. En effet, comme indiqué plus haut et decrit
dans la demande EP 0 965 446, un méme ruban peut passer plusieurs fois dans la méme
machine: la distance entre deux emplacements successifs pour une image sur deux
impressions successives d'une méme feuille est souvent plus grande que la distance
entre deux images successives sur le ruban. En conséquence, pour optimiser l'utilisation
dtl\\r@i!)an, il repasse plusieurs fois dans la machine de sorte que deux 1images successives
Sur le’:;uﬂban sont en fait destinées a des impressions situées sur des feuilles différentes.
I1 faut donc arriver a décoller une image donnée sans endommager 1'image suivante sur

le ruban, sinon une impression sur une autre feuille, par exemple la feuille suivante,

recevra 1'image endommageée et sera rejetée au contrdle de qualite.

Ainsi, le but de l'invention est d'améliorer les systémes connus en surmontant les

mconvenients de ceux-ci.

Plus particuliérement, le but de l'invention est de proposer un systeéme de décollage

simple, d'entretien réduit, et dont le réglage est rapide.

L'invention est caractérisée en ce que les moyens de décollage comprennent au moins
un rouleau de décollage le long duquel le ruban passe approximativement

perpendiculairement a la surface de la feuille.
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[ 'un des avantages de cette invention est sa grande simplicité eftective. De plus, comme
il n'y a plus de compression du ruban et de la feuille, le risque de rupture du ruban est

nettement diminué de méme que la génération de poussiere.

] 'invention va également a l'encontre d'un préjugé technique: en effet, l'on a toujours
cru que une compression du ruban contre la feuille était indispensable pour parfaire le
transfert de l'image sur la feuille. Ainsi, on procédait toujours & des ajustements
empiriques pour assurer une certaine compression sans trop appuyer pour eviter la
rupture du ruban et une génération trop importante de poussicre. De plus 1l fallait

réguliérement ajuster le systéme pour compenser 1'usure du plan incline.

I 'invention sera mieux comprise par la description de modes d'exécution de celle-c1 et

des figures qui s'y rapportent.

La figure 1 montre de maniére schématique une machine d'impression effectuant

I'application d'éléments de s€curite sur des feuilles.

La figure 2 montre un dispositif de décollage connu dans I'état de la techmque

La figure 3 montre un dispositif de décollage selon I'mvention

Une machine d'impression permettant l'application d'€léments de sécurit€é selon
Iinvention est représentée schématiquement a la figure 1. Un margeur 1 monte en
amont d'une machine de traitement de feuilles est pourvu d'un systeme de transport des
feuilles 2, qui conduit a une installation d'alimentation en feuilles 3. L'installation
d'alimentation en feuilles 3 comprend, par exemple, un premier tambour d'aspiration 4
et un tambour de transfert 5. En aval de ce tambour 5 est prévue une pluralite de galets 6
pour le guidage des feuilles sur le tambour de transfert 5. Ces galets de guidage de
feuilles 6 sont disposés avec leurs axes paralleles au tambour de transtert 5. Un
deuxiéme tambour de transfert 7 ameéne les feuilles a un cylindre de traitement 8 de la

machine de traitement. Le cylindre de traitement 8 est pourvu de quatre systémes de
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retenuc 9, par excmple des bandes d'aspiration, s'étendant aﬁcjzﬂ&rﬁent et reparties
uniforr;-némenl sur la circonference. Ces bandes d'aspiration sont sollicitées de maniere
‘contrélée avec de l'air en dépressi011 on de V'air sous pression au moyen d'un dispositif
d'introduction totatif. En aval du cylindrc de traitcment 8§ est disposé rouleau de guidage
10 d'un systéme de bandes transporteuses 11. Autour de ce ronleau de guidage 10 est
guidee une pluralité de bandes transpoﬂeuses 11 juxtaposees en direction axiale.
Tontefois, il est aussi possible de ne disposer qu'une seule bande transporteuse large 11.—
Ces bandcs transporteuses 11 conduisent, depuis ce rouleau de guidage 10, & un roulean
.d‘e refroidissernent 12 et entourent ce dernier suivant un angle .prédétéﬁniné, et un
‘ ronlean de guidage supplémentaire 13 est disposé apres le roulean de refroidissement
12. Les bandes transporteuscs 11 entourent le roulesu de gmidage 13 suivant un angle
prédéterminé ct parviennent a un troisiéme roulean de guidage 14 dans une direction
approximativement horizontale. Juste avant ce troisieme rouleau de guidage 14 est
disposé, en dessous des bandes transporteuses 11 et entre les bandes transporteuses 11,
un tambour d'aspiration 15 dont la surface péniphénique est tangente au plan de transport
des fauiiles 16 dans cette zone. Ce tambour d'aspivation 15 peut aussi étre disposé
immédiatement apres les bandes transporteuses 11. Une sortie 17 connue e€n soi est
raccordée aux bandcs transporteuses 11, Cette sortic 17 est pourvue d'un transporteur a
chaines rotatif, sur les deux chaines 18 duqucl cst fixée une pluralité de systémes de
- sa151e 19, Dans le présent exemple, la machine de traitement est réalisée sous la forme
- dune machine d'estampage 4 ruban et le cylindre de trallement?/t iIc1 un cyhndre
d'cstampageﬂ Le cylindre‘d'estamPage H est dans le present exemple pourvu de tiimbres
chauds sur sa surface périphérique qui sont chauffés électriquement. L‘apportd‘énergie
aux timbres chaunds sur le cylindre d'estampage hﬁs'qﬁ'ectue, par ckcmple, par le biais de
transformateurs. Par-dessus le cylindre d'estampage (8‘-_—est disposé, dans le présent
exemple, un dispositif qui n'a pas été représente plus en détail, destiné & l'apport ct au
retrait d'un ruban de support sans fin 20, par e\emple un ruban d'estampage a chaud. Le
ruban de support 20 est amené au cylindre d estampagc /Sbau moyen dun poste de
déroulement 21 et est guidé avec les feuilles/2¥ tout autour du cylindre d'estampageﬁ.—
Le.ruban de support 20 est guide jusqu'au premier rouleau dc guidage 10 des bandes
transporteuses 11 et de 1a, conjointement avec lcs bandes transporteuses 11, autour du

roulegu de refroidissement 12 jusquau deuxieme rouleau de guidage 13 des bandes

PG/T. G164 12PC 214/am)
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trapsporteuses 11. Aprés ce deuxiéme roulean de guidage 13 és‘t dispose un dispositif de
décollement du ruban 20, A partir de ce dispositif de décollement du ruban 20, le ruban
de sufport 20 est amene jusqu'a un poste d'enrouleméﬁt 22. En dessous du cylindre
d'estampage ﬁ- est disposée une pluralité de galets de contact 23 coopérant avec lc
cylindre d'estarnpagef& Dans le présent exemple, deux rangées de galels de contact 23
- .s‘étendaht axialement sont pressees de maniere €lastique au moyen de cylindres:

pneurnatiques 24 contre le cyhindre d‘estampage#

Cette mﬁéhin'c, connue, est décrite en detail daas le brevet EP 0 888 239 ct le contenu de

ce brevet est incorporé i 1a présente demande par référence.

La figure 2 montre en détail un dispositf de decollement du ruban connu dans I'état de
la technique. Dans ce systéme, la feuille 16 ct Ic rubsn 20 sont traﬁsportés ensemble sur
les bandes 11 autour du rouleau 13 et arnvent dans le dispositif de décollage en lui-
meéme. Dans ce dispositif, on utilise un é.lément de pression 25 comportant un plan
incling dont la pointe 26 exerce une pression sur le ruban 20 et la feuille 16 au point P.
Dés que ce point P est passé, le ruban 20 est séparé de la feuille 16 par décollement, -
passe tangentiellement le long dun roulean 27 et continue jusqu'a la station
d'enroulement 22 (figure 1). La feuille guant a elle est transportéc par lcs. bandes 11

dans la-sortie de-la machine. - - - o : -

La figure 3 montre en détail un mode d'execution du dispositif de décollement selon
Ii'mvention. Selon ce .ﬁao'de, les elements identique sont identifiés par les mémes
références numériques. Comme dans la figwe 2, la fenille 16 et le ruban 20 sont
déplacés par les bandes transporteuses 11 et armvent dans le dispositif de decollage.
Dans ce dispositif de décollage, 'élement de pression 25 est remplacé par un ronleau 28
~ de décollage monté sur un axe 29 parallele 2 l'axc du ronleau 13. Le rouleau de
decollage 28 n'est dans ce cas pas en contact avec la feutlle 16 et n'exerce pas de
pression-entre ladite feurlle et le ruban 20 an conﬁaire de 1'61ément de pression 25 de la

figure 2.

PG/1.CG164.12PC.214/0mnl
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La distance entre le rouleau de decollage 28 et la feuille 16 est de préf€rence comprise

entre 5 et 10 mm.
De préférence, le rouleau de décollage 28 est monté libre en rotation sur un axe 29.

Comme indiquée dans la figure, le décollement du ruban 20 par rapport a la feulle 16 se
produit approximativement au point D indique dans la figure 3. Il s'avere que, de
manicre surprenante et mattendue, que I'absence de pression avant le décollage du ruban
16 est effectivement bénéfique audit procéde de decollage et que cette construction
particulicre effectue un décollage bien meilleur dans lequel des résidus et depots divers
sont fortement diminués. Bien entendu, comme 1l n'y a plus de pression sur le ruban, la

génération de poussicre et de résidus est fortement réduite voire méme supprimee.

L'invention n'est pas limitée au mode d'execution décrit et la protection s'éiend aux

moyens equivalents a ceux decrits.
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8.
Revendications
1. Dispositif pour séparer un ruban (20) portant des éléments de sécunté et une

feuille (16) sur laquelle Jesdits élements de securité ont €té appliques, ledit dispositif

comprenant des moyens pour décoller le ruban de la feulle, caractense en ce que lesdits

‘moyens de décollage comprennent au moins un rouleau de décollage (28) le long duquel

le ruban (20) passe approximativement perpendiculairement ata surface de la feuille
(16), lesdits moyens de décollage n'etant pas en contact avee ladite Feaille et n'exercant

pas de pression entre celleci et ledit ruban.

2 Dispositif selon la revendication 1, caractérisé en ce que ledit roulean de

™ il

decollage (28) se trouve & une distance prédéterminée de la surface de le feuille (16).

é. Dispositif selon la revendication 2, caracterisé en ce que ledit rouleau décollage

(28) se trouve 4 une distance vanant entre 5 et 10 mm de la surface de la feuille. . -

4. Dispositif selon la revendication 3, caractérisé en ce que ledit rouleau de -

décollage (28) est monté libre en rotation sur son axe (29).
5. Machine pourl le transfert d'éléments de sécurité sur des documents, en

particulicr sur des fewlles de papiers-valeurs, caractérisée en ce qu'elle comprend au.

moins un dispositif selon 'une des revendications précédentes,

PG/.G164.12PC 21 4/am]




CA 02467109 2004-05-12
WO 03/043823 PCT/1B02/04821

21

Fig.1

22

1/3



CA 02467109 2004-05-12
WO 03/043823 PCT/1B02/04821

F1g.2

27

2/3



CA 02467109 2004-05-12
WO 03/043823 PCT/1B02/04821

Fig.3
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