ES 2987 644 T3

OFICINA ESPANOLA DE
PATENTES Y MARCAS

ESPANA @Nﬂmero de publicacion: 2 987 644
@Int. Cl.:

B29D 30/06 (2006.01)

®@ TRADUCCION DE PATENTE EUROPEA T3

Fecha de presentacion y nimero de la solicitud internacional: ~ 13.01.2021  PCT/FI2021/050019
Fecha y nimero de publicacién internacional: 22.07.2021 WO21144504

Fecha de presentacién y nimero de la solicitud europea: 13.01.2021  E 21700803 (6)
Fecha y nimero de publicacion de la concesion europea: 21.02.2024  EP 4090525

Titulo: Valvula de ventilacion y procedimiento de montaje de valvula de vastago de valvula de

ventilacion
Prioridad: @ Titular/es:
16.01.2020 Fl 20205043 WD RACING OY (100.0%)
Kuljuntie 9
Fecha de publicacién y mencion en BOPI de la 37200 Siuro, Fi
traduccion de la patente: @ Inventor/es:
15.11.2024

PENKKIMAKI, PEKKA

@ Agente/Representante:
GONZALEZ PECES, Gustavo Adolfo

AVisO:En el plazo de nueve meses a contar desde la fecha de publicacion en el Boletin Europeo de Patentes, de
la mencién de concesion de la patente europea, cualquier persona podra oponerse ante la Oficina Europea
de Patentes a la patente concedida. La oposicion debera formularse por escrito y estar motivada; sélo se
considerara como formulada una vez que se haya realizado el pago de la tasa de oposicién (art. 99.1 del
Convenio sobre Concesion de Patentes Europeas).




10

15

20

25

30

35

40

45

50

ES 2 987 644 T3

DESCRIPCION
Vabvula de ventilacidn y procedimiento de montaje de vaivula de vastage de vablvula de ventilacion

Antecedentes de Ia invencidn

La invencién se refiere, en general, a un procedimiento de fabricacién de neumalicos v a unos meadies utilizados con
aste fin.

Mas concretamente, la solucidn divuigada se refiere a una valvula de ventilacion para evacuar el aire de un moide de
vilcanizacion da un neumalico para vehicuio.

La invencion se refiere ademas a un procedimiento de montaje de un vastage de valvula de una valvula de ventilacién.
El campo de la invencidn se define mas concretamente en los preambulos de las rewvindicaciones independiantes.

En la fabricacién de ruedas neurméticas de vehiculos, se utilizan unos moides de vulcanizacidn. Es sabido que
cualquier molde de wvuicanizacion de neumatico debe serventilado de manera gue un neumatico tosco ¢ un neumatico
2n brute durante of soplado desde un interior, pueda situarse en contacto con las herramientas de conformacion del
meide de vuicanizacion. Durante aste procedimiento, un exterior del neumdtice crude empuja radialmente el aire hacia
el exterior. En el casc de que este aire no pueda ser ventilado, ello puede provocar la falta de contacto entre &l conterno
interior del moide de wvulcanizacion y el contorno exterior del neurndtico en tosco lo que conduciria a desviaciones de
las formas disefiadas y de los patrones de superficie del neurnatico. Esta es la razdn de que los fabricantes presten
gran atencién a la fabricacién de los meldes de vulcanizacién. El molde de vuicanizacién estd provisto de un gran
namero de taladros de ventilacidn con el fin de descargar & aire al exterior del molda. El molde puede comprandar
varios cientos o incluse de 1000 a 9000 taladros de ventilacidn individuales de manera que puedan evitarse las boisas
de aire. Los taladros de ventilacidn pueden estar equipados con valvulas de ventilacién que impidan que ef material
neumatico entre an of taladro de ventilacidn. El documente EP-0774333-81 divulga un ejemple de dicha vlvula de
ventilacidn, Sin embargo, las valvulas de ventilacidn conocidas y sus principios de montaje han mostrado resentirse
de algunos inconvenientes.

Breve descripcidn de la invencidn

Un obietive de la invencidn es proporcionar una vabvula de ventilacién novedosa y mejorada y un procedimiento de
montaje de la valvula de ventilacién,

La valvula de ventilacidn de acuerdo con la invencidn se caracteriza por los elementos caracterizadoras de la
raivindicacion independients del aparato.

El procedimiento de acuerdo con la invencion se caracteriza por los elementos caracteristicos y las etapas de la
raivindicacion independienta del procedimianto.

Una idea de la sclucidn divuigada es que la vélvula de ventilacion comprende un vastage de valvula cuye movimiento
esta limitado por medic de un anillo de retencidn con respecto a un cuerpo de valvula de la vaivula de ventilacion. El
anillo de retencidn estd montado sobre un surce de retencidn que ostd situado scbre una superficie exterior del cuerpn
de vaivula. En otras palabras, 1a véivula de ventilacion esta provista de una disposicidn de blogueo externo del vastago
de valvula. El elemanto de ploquec es un anilio de retencidn externo. Asi misme, en el fonde del surco de retencién
hay al menos dos ranuras ¢ corles que forman unas aberturas gue se extienden hasta el canal de ventilacion y
proporcionan un acceso selectivo para el bioqueo del anillo de bioqueo. El anille de retencidén montade dentro del
sures de retencion puede sobresalir al nivel de las ranuras por dentro del canal de ventilacion. Las partes en salienta
del anilio de retencidn estan configuradas para formar las superficies de ratencion gque impiden gus un collar del
vastago de valvula sobrepase el anillo de retencidn.

Una ventaja de la sclucion divuilgada es que la estructura del conjunto de anilio de retencidn externc permite que el
resto de la estructura de la vélvula de ventilacidn sea sencillo, con lo gue resulte fasH de fabricar sin gue tampoco
rasulte costoso. £l montaje del anillo de retencidn s& facilifa cuando s& monta lateralimente v hacia 2l exterior del canal
de ventilacion. Asi mismo, la valvula de ventilacidn puede estar provista de una via de ventilacién expedita vy
relativamente amplia o que mejora las propiedades de descargs de aire.

De acuardo con una forma de realizacién, el anillo de bloqueo es el Unicoe sistema de blogueo facilitado respacic del
vastage de vabula.

De asuerdo con una forma
cuerpa de vabvula. El anillo
porciones ensanchadas est

e realizacidn, af cuerpo de véivula comprende dos ranuras sobre los lados cpuestns del
e retencién puede presentar dos porciones ensanchadas en sus extremos abiertos v las
n configuradas para scbresalir & fravés de las dos ranuras o cores.

O O 2

De acuerdo con una forma de realizacion, el cuerpo de valvula comprende tres o cuatro ranuras. Por consiguiente, el
nimera de las porciones ensanchadas del anillo de retencidn pusden también ser tras o cuatro ¢, como alternativa,
pueds haber dos porciones ensanchadas y dos 0 mads posiciones de montaje alternativas disponibles.
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De acuerdo con una forma de realizacidn, el anilio de retencidn as un slemento elasticamente deformable. Por tanto,
el anilic puede presentar una forma bédsica y puade expandirse sobre dimensiones superiores cuande una fuerza
axterna es aplicada a aquél

De acuerdo con una forma de realizacion, e anillo de retencion st fabricade en material metdlico, como por gjemplo,
acern.

De acuerdo con una forma de realizacién, el anille de retencidn estd fabricado en material plastico u otro material
polimérico.

De acuerdo con una forma de realizacion, el anilio de retencidn es un resorte de retencion configurade pars saltar
dentro del surco de ratancion dispuesto sobra un lado exterior del cuerpo de valvula cuando sea empujado desde el
exterior en direccidn lateral En otras palabras, el anilic de refencidn y el surce provisto de los cortes puede estar
praovisto de un ajuste a presién.

De acuerdo con una forma de realizacion, la configuracidn del anillo de retencidn se corresponde sustancialimenie con
fa forma de {a letra C, de manera gue el anilic de retencion presente una configuracion en forma de C. En los extremos
de la C hay unas porciones ensanchadas capaces de sobresalir a través de los cortes del surco.

Je acuerde con una forma de realizacidn, el anilic de refencidn es un anilio de retencion de tipo en E, lo que también
es conccide como Anilio £ o abrazadera en E. Portante, las tres ramas del anilic de refencidn pueden estar provistas
de porciones ensanchadas v el surco de retencion estd provisto de al menos tres cortes ¢ ranuras gue permiten gue

las porciones ensanchadas penetren por dentro del canal de ventilacién.

De acuerdo con una forma de realizacion, el collar esta provisto de una primeara superficie conica. La primera superficie
cénica estd dispuesta en oposicién al miembro de vaivula del vastago de vaiviila esto es, esté situade en un segundo
axtrerne del cuerpo de valvula. La superficie cbnica hace gue el anillo de retencién se expanda cuando el vastago de
véivila es montado por medio de un movimiente de empuje hacia of interor del canal de ventilacidn. El montaje puede
ser suave y conirolado gracias @ les superficies inclinadas de la supericie conica

De acuerdo con una forma de realizacidn, el collar estd provisto de una segunda superficle conica. La segunda
superficie obhica estd dando cara al primer extremo dal cuerpo de vilvula provisto de un miembro de vélvula La
supetficia cOnica hace que el anille de retencidn se expanda cuande el vastago de valvula 2s retirado del canal de
ventiiacion parg empujario hacia ef primer extremo del cuerpo de vabvule. Esta forma de realizacion hace posible retirar
el inserto de vahvula gue comprende &l vastago de véalvula v un resorte de abertura si es necesario. Gracias a las
superficies inclinadas, la retirada es facii de llevar a cabo.

De acuerdo con una forma de realizacion, el cuerpe de vélvila comprende unas superficies de soporte dentre del
canal de ventilacién destinadas a un resorte de aperiura del véstage de valvula. Las superficies de soporte estan
dando cara al miembro de vaivula del vastago de vaivula. La valvula de aperiura o el elemento de resorte es soportado
contra las superficies de soporte mencionadas.

De acuerdo con una forma de realizacidn, las superficies de soporte son superficies del apoyo gue presentan una cara
anular hacia un extremo del cuerpo de valvula. El apoyo es una parte estructural fija del cuerpo de valvula.

De acuerdo con una forma de realizacidn, of aniflo de retencidn estd configurado para proporcionar seporte axial al
alemente de resorfe. Por tanto, ef anillo de retencidn tiene dos finalidadas, a saber, retener el collar v soportar &l
resorte.

De acuerdo con una forma de realizacidn, el anillo de retencin astd Unicamente configurade para proporcionar soporte
axial al elemento de soporte en un segundo extremao de la vaivula de ventilacién.

De acuerdo con una forma de realizacién, of anillo de retencion esta configurado para proporcionar soporte lateral al
vastago de valvula.

De acusrde con una forma de realizacién, el anilio de retencidn estd configurado para que tenga tres finalidades:
retener &l collar, proporcionar sopoerie lateral al véstago de valvula v, asi mismo, soportar axialmente &l resorte. Gracias
a ello, los demas componentes pueden ser relativamente sencillos, de forma que puedan ser faciimente fabricados.

De acuerde con una forma de realizacidn, ef anille de refencidn es sole un elemento fisico de la segunda parte ferminal
de la vaiviia para proporcionar el soporie lateral. £n otras palabras, el cuerpo de vélvula no presenta ninguna superficie
de soporte del véstago de valvula en la segunda parte terminal del cuerpo de valvula.

De acuerde con una forma de realizacién, el vasiage de vélvula v su coliar presentan una configuracidn masiza. En
otras palabras, el vastago de véalvula no presenta ninguna ranura axial o ningin espacio vacio gue permita que se
presionado hasta adoptar unas dimensiones axiales de menor tamafo.

De acuerdn con una forma de realizacion, el anille de retencidn comprende dos o més lengletas que sobresalen
radialimente hacla su parte central.
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De acuerdo con una forma de realizacion, las lenglietas mencionadas estan configuradas para que sobresalgan a
través de las ranuras en ef fondo del surco da retencidn sobre el canal de ventilacién.

De acuerdo con la invencidn, 1z solucidn divulgada se refiere a un procedimientc de montaje de un vastage de véalvula
de una valvula de ventilacion que comprende un cuerpo de vabula provisto de un canal de ventilacian longitudinal. El
procadimients comprende ¢ empuje daol vastago de vaivula bajo la fuerza de montgje longitudinalmente exderna
longitudinalmente en la direccidn de montaje por dentro del canal de ventilacidn contra una fusrza de rescrte generada
por medio de un elemento de reseorte. £ procedimiento comprende ademas ia provision del vastago de valviila dotado
de un collar vy evitando que el vastago de valvula se escape del canal de valvula por medio de un anillo de retencién
externc gue se apoya en ef collar mencionado cuando la fuerza de montaje es retirada v la fuerza de resorte intenta
desplazar o vastage de valvula confra la direccidn de maontaje. El anillo de retencién mencionado ostd montade en
direccién lateral sobre un surco de ratencion formade en la superficie extarior del cuerpoe de valvula. El anille de
retencidn queda habilitado para expandirse radialmente durante ei montaje y queda habilitado para reternar a su forma
original cuando es liberado y situado dentro del surco de retencidn. Asi misme, ef anillc de retencidn queda habilifado
para scbresalir selectivaments por dentro del canal de ventilacidn v de esta forma constituir unas superficies de
refencidn para determinar el bloguec de forma gue se impida que el vastago de véhvula abandone el canal de
ventitacién. £l anilic de retencién impide que el collar presione el anillo de retencidn cuandc el anilic de retencidn esta
en su estado normal sin que resuite expandido.

De scuerdo con una forma de realizacion, el procedimianto comprende fa provision de un saporte lateral del vastago
de vaivila scie por medio de las paries en saliente del anilio da retencidn,

De acuerdo con una forma de realizacion, ef procedimiento comprende 13 expansidn radial del anillo de retencidn por
medic de las superficies cénicas del collar al empujar axiaimente f vastago de vaivula hacia la direccidn de montaje
y { ¢ en la medida correspaondiante, ef empuje del vastago da vahiula en direccion opussta al desmontar el vastago de
vahula,

Las formas de realizacion y las caracteristicas divuigadas en las lineas anteriores pueden combinarse oon la finalidad
de constituir soluciones las adecuadas que resulten necesanas

Breve descripcién de las figuras

Algunas formas da realizacién s describen con mayor detalle en los dibujos que se acompafan, en ios que

l.a Figura 1 es una vista esquematica y parciaimente en seccidn de una véaivula de ventilacién montada sobre
un taladro de ventilacion de un melde de vuloanizacidn,

la Figura 2 es una vista lateral esquemdética y en seccidn de una valvula de ventiiacién provista de un anilio de
retencion externe montado scbre un surco de retencidn externc,

ta Figura 3 es una vista esquematica de una seccidn transversal A - A de la Figura 2,

la Figura 4 es una vista lateral esquemalica de un vastagoe de vabviila que puede ser montado por dentro de un
canal de ventilacién central de la valvula de ventilacién;

ta Figura 5 es una vista lateral esquematica de un anille de retencidn,

la Figura & es una vista lateral esquemdtica de ofra vaivula de ventilacion en &l que el anillo de retencién
proporciona soporte al elemento de resorte, v

ta Figura 7 es una vista esguematica de una seccidn transversal A - A de la Figura 8

En aras de la claridad, las figuras muestran algunas formas de realizacion de la solucién divulgada de manera
simpiificada. En las figuras, los humerales de referencia identifican los mismos elementos.

Descripcion detaliada de algunas formas de realizacion

La Figura 1 divulga un taladro de ventilacién 1 de un molde de vulcanizacién 2. El taladro 1 presenta una primera
abertura 1a en un lado interior del molde y una segunda abertura en un segunde lado del molde (no mostrada). El
faladro 1 estd provisto de una valvula de ventilacién 3. El aire existente dentre del molde puade ser ventilado a través
de la vaivula de ventilacion 3 y del taladro 1 fuera del molde y la valvula de ventilacion 3 esta dispuesta para ser
cerrada antes que el material del neumético, de manera que el material del neurnatico no obture ¢l taladro de
ventifacion 1.

La Figura 2 divulga una valvula de ventilacién 3 que comprende un cuerpo de vabiula 4 proviste de un primer extremo
4a y un segundo extremo 4b. Ei primer extremo 4a esta dando cara a un interior del molde y el segundo extrermno 4b
estd dispuasto en direccidn opuesta al interior del molde. El cuerpo de valvula 4 estd también provisto de un canal de
ventilacion central 3 por medico del cual ¢l aire ventilado estd configurade de manera que fluya. En ofras palabras, el
cuerpae de valvula es un elemento en forma de manguite alargado gus comprende una superiicie exterior v una
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superficie interior. La superficie exterior puede formar un blogueo de friccidn con las superficies del taladro de
ventifacion, Un vastago de valvula © estd montado dentro del canal de ventilacion 5. El vastego de vabvule © es
susceplibie de desplezamiento axdal con respecto al cuerpo de valvula 4 hasta una distancia limitada. & véstago de
valvilla 6 comprende un primer exiremo 8a provisto de un miembro de valvula 7 para abrir y cerrar el canal de
ventilacidn 5. El miembro de vaivuia 7 comprende una superficie superior 7a y unas superficies de estanqueidad
aéhnicas 7b. Un segundo extremo 8b del vastago de valvula estd proviste de un collar 8. El coliar 8 as una porcién
ensanchada de un extremo distal del vastage de valvula 6 v el collar 8 puede estar proviste de una primara superficie
cénrica Ba vy de una segunda superficie conica. Un elemento de resorte 9 esta dispuests para presionar el véastago de
valviila en la direccidn de apertura B hacia una posicién de apertura en {a que s& posibilita el flujo de aire C a través
del canal de ventilacion 5. El elemento de resorie 9 puede ser, por gjemplo, un resorte helicoidal. El material en tosco
alimentado dentro del molde presiona e miembro de vélvula 7 contra la fusrza de resorte generada por ¢f elamentn
de resorte 8 y cierra un espacio entre las superficies de astanqueidad 7b dei miambro de valvula 7 v las superficies de
estanqueidad coincidentes del cuerpo de valvula 4. En ofras palabras, el neumatico en tosce desplaza el vastage de
vaivuia en la direccidn de cierre D. El vastago de vahvula 6 vy el elemente de resorte 8 forman conjuntamente un inserto
de valvula 10 montado dentro del cuerpo de vélvula 4.

La véahviila de ventiiacién 3 comprende ademas una disposicién o sistema de blequee 13 gue estd sifuada en una
segunda porcidn terminal 4b del cuerpo de véalvula 4 v esta configurada para limitar el movimiento del vastago de
vaivuia € en la direccidn B de apertura. La disposicion de blogueo 13 comprende un anilio de retencidn externo 13 gue
sirve como elementc de blogues mecénice. La segunda parle terminal 4b del cuerpo de vélvula 4 estd provista de un
suren de ratencidn 12 dispussic sobre su superficie exterior para recibir el anillo de retencion 11, Un fondo del surcon
de retencidn 12 esta proviste de dos o mas ranuras 14 que forman unas aberturas gue se extienden hasta el canal de
ventilacidn 5. Por tanto, ol anillo de retencidn 11 montade dentro del surco de retencidén 12 puede parciaimente
schresalir por dentro del canal de ventilacion 5. Las partes del anilio de retencion 11 estén configuradas para formar
unas superficies de retencién 15 encaradas hacia 2l collar 8§ e impidiende gue el coliar 8 sobrepasa las superficies de
retencidn 15. Las partes sobresalientes 11a del anillo de retencion 11 s& muestran también en la Figura 3.

Dado que i collar 8 presenta la primera superficie conica 8a y ia segunda superficie cdnica 8b, el vastago de vaivula
8 puede ser faciimente montado ampujdndolo axialmente hacia el interior del canal de ventilacion 5, v puede ser, en
la medida correspondients faciimente retirado empujandclo axialmente en la direccién opussia si el inserto de véivula
necesita ser sustituide. Las superficies cénicas 8a, 8b, expandirdn suavemente &l anillo de retencidn 11 cuando &l
vastago de vaivula 8 sea forzado a desplazarse axialmente por medio de una fuerza de montaje externa. La expansidn
dirigida hacia el exterior E s muestra en [a Figura 3 por medic de unas flechas.

En la forma de realizacién mostrada en ia Figura 2 el elemento de resorte 9 es soportade en ef segundo extreme 4b
por medic de un apoyo 16 del cuerpo de valvula 4.

En otra forma de realizacidn mostrada en la Figura 6, las partes sobresalientes 11a del anille de retencidon 11 estan
sonfiguradas no solo para formar las superficies de retencidén 15 del collar 8 sine también para proporcionar la
superficie de soporte 17 del elemento de resorte 9. De este modo, en la presente solucion, el anillc de retencién 11
fiene dos finalidades: la estructura del cuerpo de ventilacion 4 puede ser incluso mas sencilla cuando no hay necesidad
de disponer un apoyo fijo para el elemento de resorte.

En fa Figura 3 se muestra la direccidn de mentaje M del anillo de retencién 11 por medic de una flecha. El anillec de
retencion 11 puede estar va montado sobre ef cuerpo de vaivula v solo posteriormente el vastago de valwuia 6 es
empujade a lo largo del canal de ventitacién hasta of segundo extremo 4b. FPor tanto, la primara superficie cénica 8a
gue da cara al segundo extremo 4b provoca que af anilio de retencién 11 se expanda y hace posible gue «f coliar 8
sobrepase e anilio de retencion 11

Las superficies intericres de s lenglietas 11a proporcionan un scporte al vastago de vaivula 6 en a direccidn iateral
L. Entre of apoyo v el véstage de vélvula 6 existe un espacio anular que hace posible que el aire evacuado sobrepase
2l apayae. Por tanto, el apoyo no praporciona ningdn soporte lateral al vastago de vélvula en la solucidn divuigada en
fa Figura 2.

Los dibujos v la descripcidn relacionada estdn solo concebidos para ilustrar la idea de la invencidn. En sus detalles, la
invencidn pueds variar denifro del alcance de las reivindicaciones.
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REIVINDICACIONES
1.- Una valvula de ventilacidn (3) para evacuar el aire de un molde de vulcanizacién (2) de un neumatico de vehiculo,
en la que la vélvula de ventilacidn (3) comprende:

un cuerpo de vélvula (4) que comprende un primer extremo (4a) configurado para dar cara a un interior del
molde (2) y un segundo extremo (4b) configurado para situarse en oposicién al interior del molde (2);

un canal de ventilacién (5) que pasa longitudinalmente a través del cuerpo de valvula (4);

un vastago de valvula mévil (6) dispuesto dentro del canal de ventilacién (5) y que comprende un primer
extremo (6a) provisto con un miembro de vélvula (7) para abrir y cerrar el canal de ventilacién (5), y un
segundo extremo (6b) provisto de un collar (8);

un elemento de resorte (9) para presionar el vastago de valvula (6) en la direccién de apertura (B) hacia una
posicién de apertura en la que se permite el paso del flujo de aire (C) a través del canal de ventilacién (5): y

un elemento de bloqueo que estd situado en un segundo extremo (4b) del cuerpo de valvula (4) y esta
configurado para limitar el movimiento del vastago de valvula (6) en la direccién de apertura (B);

configurada porque
el elemento de bloqueo es un anillo de retencién externo (11);

la segunda parte terminal (4b) del cuerpo de valvula (4) esta provista de un surco de retencién (12) sobre su
superficie exterior para recibir el anillo de retencién (11);

un fondo del surco de retencion (12) esta provisto de al menos dos ranuras (14) que forman unas aberturas
que se extienden hasta el canal de ventilacién (5); y

el anillo de retencién (11) montado dentro del surco de retencién (12) estd configurado para sobresalir
parcialmente por dentro del canal de ventilacién (5) por medio de lo cual las partes salientes del anillo de
retencién (11) estan configuradas para formar unas superficies de retencién (15) que impiden que el collar
(8) las sobrepase.

2.- La vélvula de ventilaciéon de acuerdo con la reivindicacién 1, caracterizada porque
el cuerpo de valvula (4) comprende dos ranuras (14) sobre lados opuestos del cuerpo de valvula (4).
3.- La valvula de ventilacién de acuerdo con la reivindicacién 1, caracterizada porque

el anillo de retencién (11) es un elemento elasticamente deformable que presenta una forma basica y que es
expansible en dimensiones mayores.

4.- La vélvula de ventilaciéon de acuerdo con una cualquiera de las reivindicaciones precedentes 1 a 3, caracterizada
porque

el collar (8) esta provisto de una primera superficie cénica (8a); y

la primera superficie cénica (8a) estd dando cara al segundo extremo (4b) del cuerpo de valvula (4) y esta
configurada para hacer que el anillo de retencién (11) se expanda cuando el vastago de vélvula (6) esté
montado dentro del canal de ventilacién (5).

5.- La valvula de ventilacién de acuerdo con una cualquiera de las reivindicaciones precedentes 1 a 4, caracterizada
porque

el collar (8) esta provisto de una segunda superficie cénica (8b); y

la segunda superficie conica (8b) esta dando cara al primer extremo (4a) del cuerpo de valvula (4) y esta
configurada para hacer que el anillo de retencién (11) se expanda cuando el vastago de vélvula (6) es retirado
del canal de ventilacién (5) mediante su empuje hacia el primer extremo (4a) del cuerpo de valvula (4).

6.- La vélvula de ventilaciéon de acuerdo con una cualquiera de las reivindicaciones precedentes 1 a 5, caracterizada
porque

La segunda parte terminal (4b) del cuerpo de vélvula (4) comprende unas superficies de soporte (16a) por
dentro del canal de ventilacidén (5) y dando cara al primer extremo (4a) del cuerpo de valvula (4);

y el elemento de resorte (9) es soportado contra las superficies de resorte mencionadas (16a).
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7.- La valvula de ventilacién de acuerdo con una cualquiera de las reivindicaciones precedentes 1 a 5, caracterizada
porque

el anillo de retencién (11) esté configurado para proporcionar un soporte axial al elemento de resorte (9).

8.- La valvula de ventilacién de acuerdo con una cualquiera de las reivindicaciones precedentes 1 a 8, caracterizada
porque

el anillo de retencién (11) esté configurado para proporcionar un soporte lateral al vastago de vélvula (6).

9.- La valvula de ventilacién de acuerdo con una cualquiera de las reivindicaciones precedentes 1 a 8, caracterizada
porque

el vastago de vélvula (6) y el collar (8) presentan una configuracién maciza.

10.- La valvula de ventilacién de acuerdo con una cualquiera de las reivindicaciones precedentes 1 a 9, caracterizada
porque

el anillo de retencién (11) comprende al menos dos lengletas (11a) que sobresalen radialmente hacia su parte central.

11.- Un procedimiento de montaje de un vastago de valvula (6) de una valvula de ventilacién (3) que comprende un
cuerpo de valvula (4) provisto de un canal de ventilacién longitudinal (5),

en el que el procedimiento comprende:

el empuje del vastago de valvula (6) bajo la fuerza de montaje externa longitudinalmente en la direccién de
montaje dentro del canal de ventilacién (5) contra una fuerza de resorte generada por medio de un elemento
de resorte (9); y

la provisién en el vastago de valvula (6) de un collar (8) y la evitacién de que el vastago de véalvula (6) escape
del canal de ventilacién (5) por medio de un elemento de bloqueo de soporte contra el collar mencionado (8)
cuando la fuerza de montaje es retirada y la fuerza de resorte intenta desplazar el vastago de valvula (6)
contra la direccién de montaje;

caracterizado por
la utilizacion de un anillo de retencién externo (11) como el elemento de bloqueo mencionado;

el montaje (M) del anillo de retencién mencionado (11) en una direccién lateral sobre un surco de retencién
(12) formado sobre una superficie exterior del cuerpo de vélvula (4);

la dilatacién del anillo de retencién (11) para que se expanda radialmente durante el montaje y retorne a su
forma original cuando sea liberado al interior del surco de retencién (12); y

la salida parcial del anillo de retencién (11) en emplazamientos seleccionados dentro del canal de ventilacion
(5) y para formar las superficies de retencién (15) las cuales impiden el paso del collar (8) cuando el anillo de
retencién (11) esta en su forma original sin haber sido expandido.

12.- El procedimiento de acuerdo con la reivindicacién 11, caracterizado por

la provisién de un soporte lateral para el vastago de valvula (6) solo por medio de las partes sobresalientes del anillo
de retencién (11).

13.- El procedimiento de acuerdo con la reivindicaciéon 11 o 12, caracterizado por

la expansidén del anillo de retencién (11) radialmente por medio de las superficies cénicas (8a, 8b) del collar (8) al
empujar el vastago de valvula (6) axialmente hacia la direccién de montaje y, en la medida correspondiente, el empuje
del vastago de valvula (6) en una direccién opuesta al desmontar el vastago de valvula (6).
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