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Sposéb higienicznego pakowania w folie w postaci rekawa,
zwlaszcza produktéow foremnych lub umieszczonych na podktadkach
oraz urzadzenie do stosowania tego sposobu

Przedmiotem wynalazku jest sposdb higienicznego pakowania w folie w postaci rekawa, zwtaszcza
produktéw foremnych lub umieszczonych na podktadkach oraz urzadzenie do stosowania tego sposobu.

Przy pakowaniu produktéw spozywczych zasadnicze znaczenie ma sterylnos¢ wewnetrznych powierzchni
folii. Materiat opakowaniowy przygotowany jest najczesciej w postaci sptaszczonej rury zwanej rekawem.

- Rozcinanie rekawa i przewijanie folii bezposrednio w zaktadzie chemicznym moze powodowaé zakazenie folii,
natomiast regkaw ma wewnetrzne powierzchnie wyjatowione w procesie technologicznym, odbywajacym sie
w temperaturze przekraczajacej 100°C.

Znany jest sposéb szybkiego i higienicznego pakowania produktéw spozywczych, w ktérym jako materiat
opakowaniowy stosuje si¢ foli¢ z tworzywa sztucznego, dostarczang w postaci rekawa. W sposobie tym rekaw
folii jest podawany pionowo w kierunku do dotu iw trakcie przemieszczania, poprzecznie do osi pionowej
okresowo odcina si¢ okreslony odcinek rekawa. Powstaty woreczek ma dno zgrzane w poprzednim cykly
technologicznym. Nastepnie otw6r wejsciowy odchyla sie¢ za pomocg ssawek i woreczek zatadowuije si¢ od géry
pakowanym produktem a potem poddaje sie szczelnemu zamknieciu za pomocg zgrzania.

Niedociagnigciem tego sposobu jest konieczno$¢ stosowania specjalnych podajnikéw dla okreslonego
rodzaju produktu.

Pakowarka do stosowania tego sposobu ma dwie pary szczek zgrzewijacych, osadzonych na wspdlnej osi,
ktére sq sterowane zdwoch watkow kizywkowych przez wspétpracujace krzywki. Nad gornymi szczgkami
zgrzewajacymi jest umieszczony podajnik pa<owanego produktu, sterowany dzwignia i krzywka umieszczong na
jednym z watkéw krzywkowych. Nad podajnikami s3 umocowane nozyce, sterowane za posrednictwem dzwigni
krzywka, zamocowana na osi jednej zrolek. Folia w postaci rekawa jest odwijana z rolki i opada migdzy
prowadnicami utrzymujacymi wtasciwe potozenie odcinka rgkawa, spiadajacego miedzy szczeki. Pakowarka ma
tfokowe urzadzenie do wytwarzania podcisnienia, sterowane krzywka z jednego z watkéw krzywkowych za
pomocy dzwigni. Urzadzenie to wytwarza w odpowiedniej fazie cyklu roboczego podcisnienie w kanatach
ssawek. Pakowarka otrzymuje naped od jednego silnika z przektadnia, za posrednictwem taricucha.
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Wadg powyiszej pakowarki jest skomplikowane powigzanie kinematyczne poszczegéinych zespotow,
wptywajace na obniZenie niezawodnosci dziatania i zwigkszenie kosztu budowy. Znaczng niedogodnoscig jest
konieczno$¢ synchronizacji predkosci obrotowych watkéw krzywkowych i watkéw rolek podajgcych, ustawiana
kazdorazowo przy zmianie rodzaju pakowanych produktéw.

Celem wynalazku jest opracowanie sposobu higienicznego pakowania w folie w postaci rekawa, zwtaszcza
produktéw foremnych lub umieszczonych na podktadkach, ktéry bytby pozbawiony wad znanego sposobu oraz
urzadzenie do stosowania tego sposobu wyréZniajace sig prostg konstrukcja.

Cel wynalazku osiggnieto przez opracowanie takiego sposobu higienicznego pakowania, w ktérym bezpoﬁ-
rednio przed pakowaniem w trakcie rozwijania rekaw folii-rozcina si¢ réwnolegle do osi przesuwu folii w‘oelu
otrzymania pétrekawa, ktéry nastgpnie rozchyla si¢ korzystnie za pomocq klina i produkty przygotowane do
pakowania podaje si¢ poprzecznie do kierunku przemieszczania pétregkawa, wsuwajac je w fatdy i potem
konwencjonalnie zgrzewa sig i odcina pojedyncze opakowania i ewentualnie poddaje obcigganiu w podgrzanym
tunelu.

Urzadzenie do stosowania sposobu wedtug wynalazku zawiera osadzone w ramie nosnej gérne kty, na
ktérych jest umieszczony nawdj folii w postaci rekawa, przy czym jeden kiet jest ktem obrotowym statym i ma
zamocowane sprzegto poslizgowe wspétpracujace z gérnym kotem napedowym, po{aczonym korzystnie
paskiem klinowym z dolnym kotem dla przenoszenia napedu, w celu zwijania niewykorzystanego p6trgkawa za
pomoca podobnego zestawu dolnych kiéw, ponadto przewidziano watki prowadzace wyposazone w co najmniej
jeden né2 dla wzdtuinego odcinania pdirekawa folii przeznaczonego do pakowania oraz drugiej czesci
p6irekawa nawijanej za pomocg wymienionego zestawu kt6éw dolnych, natomiast tuz za watkami prowadzacymi
jest umieszczony element rozchylajgcy korzystnie klin.

Sposéb wedtug wynalazku jest uniezalezniony od rodzaju pakowanego produktu, a urzadzenie wyréznia si@
prosta budowa.

Wynalazek umozliwia uniknigcie strat materiatu opakowaniowego, gdyz w trakcie pakowania nie powstajg
odpady.

2a pomocy sposobu wedtug wynalazku mozna bezposrednio pakowadé, bez obawy zakazenia produktu,
produkty spozywcze takie jak, swieze migso, owoce, warzywa, wyroby piekarskie i cukiernicze, jak réwniek
przedmioty przeznaczone do aseptycznego przechowywania, przyktadowo strzykawki jednorazowego uytku,
osprzet chirurgiczny itp.

Wynalazek bedzie blizej objasniony na przyktadzie wykonania urzadzenia przedstawionego na rysunku, na
ktérym fig. 1 przedstawia schematycznie urzadzenie do pakowania wedfug wynalazku, w widoku z boku,
a fig. 2 — urzadzenie z fig. 1 w widoku z géry.

W ramie nosnej 1 sg osadzone dwa zestawy ktow: kty gérne 2, 3 oraz identycznie osadzone i wykonane kty
dolne, z ktérych pokazano tylko jeden kiet oznaczony 2a. Jeden z ktéw gérnych, mianowicie kiet 3 jest ktem
obrotowym statym i ma zamocowane sprzegto poslizgowe 4. Sprzegto to wspétpracuje z kotem napedowym 5,
potaczonym za pomoca paska klinowego 6 z niepokazanym kotem pasowym dolnym. Nawdj folii 7 w postaci
rekawa jest osadzony na zestawie ktéw gérnych 2, 3. PoniZzej nawoju folii 7 sa umieszczone watki prowadzace 8.

W érodku jednego watka prowadzacego 8 jest umocowany n6z krazkowy 9, stuzacy do wzdtuznego rozcinania
rekawa na dwie czesci: p6trekaw 10 przeznaczony do pakowania produktéw oraz chwilowo niewykorzystany
pétrekaw 11 zwijany w nawdj 12 za pomoca napedu przekazywanego na dolny zestaw kiéw 2a.Na drodze
przesuwu pétrekawa 10 jest umieszczony klin 13 w celu rozchylania p6trekawa i wytworzenia wneki, do ktérej
poprzecznie do kierunku oznaczonym strzatkg K podaje sie produkt P. Za miejscem zatadowczym przewidziano
zgrzewarke katowag 14.

Urzadzenie wedfug wynalazku dziata w sposdb nastepujacy: folia jest naktadana miedzy kty gérne 2, 3.
Przy odwijaniu rekawa, na przyktad za pomoca okresowego wysuwania recznego, rekaw przemieszcza si@
migdzy watkami prowadzacymi 8 i za pomocg noza krazkowego 9 ulega wzdtuznemu rozcigciu. Pétrekaw 10
jest rozchylany klinem 13 i,do powstatej przestrzeni pustej sq3 tadowane z boku produkty foremne lub
umieszczone na podstawce. Dalej nastgpuje zgrzewanie czeéci bocznej i tylnej opakowania. Czes¢ czotowa
opakowania ulegta zgrzaniu w poprzedniej fazie cyklu roboczego, natomiast sasiadnie spoiny czesci tylnej ulegajq
w tym czasie rozcigciu. Pétrekaw 11 jest zwijany w nawéj 12 umieszczony miedzy zestawem ki6w dolnych 2a.
Przy przesuwaniju folii obraca si¢ kiet 3 i poprzez sprzegto $lizgowe 4 naped jest przekazywany na koto
napgdowe 5, pasek klinowy 6 dla obracania nawoju 12 osadzonego na zestawie dolnych ktéw 2a. W ten spos6b
do nawijania pétrekawa, chwilowo njewykorzystanego nie jest wymagany oddzielny naped.

Na watkach prowadzacych 8 mozna umiescié dwa noze krazkowe, umieszczone blisko skrajnych czesci .
rekawa i uzyska si¢ wtedy dwa ptaty folii, ktére mogq byé przydatne do pakowarki, dostosowanej do pakowania

w folie.
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Zastrzeienia patentowe

1. Sposéb higienicznego pakowania w folie w postaci rekawa, zwtaszcza produktéw foremnych lub
umieszczonych na podktadkach, znamienny tym, Ze bezposrednio przed pakowaniem w trakcie rozwijania
nawoju (7) rekaw folii rozcina si¢ réwnolegle do osi przesuwu (K) w celu otrzymania p6trekawa (10), ktéry
nastepnie rozchyla sie¢ korzystnie za pomoca klina (13) i produkty (P) podaje si¢ poprzecznie do kierunku
przemieszczania (K) p6trekawa (10) wsuwajac je do powstatej fatdy i konwencjonalnie 2grzewa sie i odcina
pojedyncze opakowania i ewentualnie potem poddaje obcigganiu w podgrzanym tunelu.

2. Urzadzenie do stosowania sposobu wedtug zastrz. 1, znamienne tym, ze zawier: osadzone w ramie
nosnej (4) znane gérne kty (2, 3), na ktdrych jest umocowany nawdéj folii (7) w postaci rekawa, przy czym jeden
kiet (3) jest ktem obrotowym statym ima zamocowane sprzegto poslizgowe (4) wspétpracujace z gérnym
kotem napedowym (6) potdczonym korzystnie paskiem klinowym (6) z kotem dolnym dla przenoszenia napedu
do obracania nawoju (12) odcigtego p6trekawa (11), ktéry jest niewykorzystany i osadzony na doinych ktach
(2a), ponadto przewidziano watki prowadzace (8) wyposazone w co najmniej jeden element rozcinajacy (9) dla
wzdtuznego odcinania p6trekawa folii (10) przeznaczonego do pakowania oraz wymienionego p6trekawa folii
(11) nawijanego za pomocy zestawu kiéw dolnych (2a), natomiast tuz za watkami prowadzacymi, jest
umieszczony element rozpychajacy, korzystnie klin (13).
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