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Den foreliggende opfindelse angdr en fremgangsmade til
pasatning af et 14g pd en isvaffel eller en lignende vare
med ringe evne til at modstd tryk og anden mekanisk padvirk-
ning, og som stdr op fra en beholderlignende emballagedel
ligesom en topfyldning.

Isvafler i den for tiden s&dvanlige udfgrelse tilluk-
kes sadvanligvis ved hjalp af et cirkulart liag, som anbrin-
ges ved mundingen af et krazmmerhusformet folie- og/eller
papirshylster, der omslutter den fyldte vaffel. Forudsatning-
en herfor er, at vaflen kun fyldes til p& hgjde med kanten
af hver vaffel eller -~ hvis vaflen anbringes i foliehylsteret
fgr ifyldningen - til kanten af dette hylster, hvorved hyl-
steret i s& fald er forsynet med en afrivningsanvisning ved
vaflens ¢gverste kant. Denne kendte teknik giver ikke mulighed
for, at man - som det er ¢nskeligt - udformer isvaflen med en
top af is, som forsynes med overtrzk, eksempelvis af choko-
lade osv., der dzkker toppen og forlgber ned til wvaflens kant,
idet ismassen med tilgzngelige fyldnings- og indpakningsma-
skiner kun md fyldes ud mod selve vaflen eller foliehylsteret.
S8danne overtrukne isvafler med top mé med den for tiden be-
nyttede fremstillingsteknik indpakkes stykvis i poselignende
indpakninger, dvs. et hylster af konstant bredde, som til-
lukkes ved produktets gverste og nederste ende. Disse omfangs-
rige indpakninger indebzrer en dadrlig emballeringsgkonomi pa
grund af, at hver indpakning indeholder meget luft omkring
produktet, og de poselignende indpakninger umuligggr en effek-
tiv udnyttelse af pladsen i kartoner eller lignende.

Den foreliggende opfindelses formdl er at tilvejebringe
en fremgangsmide, som ggr det muligt at tillukke topfyldte
isvafler og lignende p& en formilstjenlig médde og séledes, at
indpakningen ngje slutter sig til produktets form og derved
giver mulighed for en effektiv og formadlstjenlig udnyttelse
af emballagerummet.

Fremgangsnidden ifglge opfindelsen er isar beregnet til
udnyttelse i forbindelse med vaffel- og foliekramerhuse af en
type, som er tildelt en ny udformning med henblik p& at mulig-
gpre optagelse af en maksimal mengde vare, dvs. is, inden for

et minimalt emballagerum. I stedet for den traditionelle, rent
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koniske og med en spids afsluttede vaffelform har de nye
krammerhuse form som en keglestub. Krammerhusene er altsd
afskdret i afstand fra den taznkte keglespids og er forsynet
med en bund pd dette sted.

Bestemmende for isvaflers totallazngde er et bestemt mal,
som stdr i en vis relation til eksempelvis standarddimension-
er for lastpaller og lignende lastoptagende enheder. Ved at
udforme isvafler p& den angivne made kan man inden for det
samme langdemdl som det, der optages af en konventionel
vaffel, optage en isvaffel, der bestar dels af en p& sadvan-
lig m&de fyldt vaffel og desuden en top med en hgjde eller
en langdeudstrakning, der svarer til langden af det eliminere-
de spidsparti af vaflen. Inden for den sammen langde kan man

derved rumme en vasentlig stgrre mengde varer, dvs. is.

Fremgangsmaden ifglge opfindelsen er ejendommelig ved de
i den kendetegnende del af krav 1 angivne foranstaltninger.

Ifplge opfindelsen udtages der siledes en koplignende hatte

fra et magasin, som indeholder siddanne i og for sig kendte

og péd forhind foldede hatter af arkmateriale, ved hjalp af et

udtagningsorgan. Efter at det af hattens kraveparti omgivne
udtagningsorgan er rettet ind pd linie med varens topfyldning
ved hjelp af et aksialt forskydeligt pasatnings- og tilluk-
ningsaggregat, som har eftergivende indgrebspartier, sker der
en omkrangning eller omrulning af hattens kraveparti omkring
den op fra emballagedelen stdende topfyldning ved en forskyd-
ning af pasatnings- og tillukningsaggregatet i retning vinkel-
ret p& hattens bund, og ved en forskydning af navnte aggregater
mod hinanden sker der en tilslutning af nevnte kraveparti til
kanten af emballagedelen.

For at muligggre udgvelse af fremgangsmaden ifglge op-
findelsen er der udviklet et nyt apparat som angivet i den
indledende del af krav 2, og som er ejendommeligt ved det,
som er angivet i den kendetegnende del af krav 2.

I det fglgende skal opfindelsen beskrives narmere under
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henvisning til den skematiske tegning, som trin for trin .
illustrerer forlgbet i en tillukningscyklus, og hvor

figur 1 viser et parti set fra siden og delvis i snit,
af et magasin for foldede og koplignende hatter samt et udtag-
nings- og pésatningsorgan i dettes udtagningsstilling,

figur 2 udtagnings~ og pdsatningsorganet, ligeledes set
fra siden, og med en deraf understgttet hatte i en mellemstil-
ling,

figur 3 samme organ i en omvendt og mod en isvaffeltop
rettet stilling f@r pasatningen, )

figur 4 en illustration af, hvorledes organet har for-
skudt hatten mod isvaflens top og har kranget hatten omkring
denne, og

figur 5 en illustration af stillingen efter afsluttet
operation.

P& tegningen er der med 1 betegnet et magasin for ind i
hinanden stablede og foldede koplignende hztter Y. Ved mund-
ingen er magasinet forsynet med et stoporgan 2, der udgver mod-
stand mod hatternes udtrazkning, og som muligggr stykvis udtag-
ning.

Ved hjzlp af en ikke vist bare- og mangvremekanisme er
det som helhed med 3 betegnede udtagnings- og pésatningsorgan
arrangeret i afstand fra magasinet. Dette organ indeholder et
udtagningshoved 4 med perforeret endeflade, et inden for denne
liggende kammer 5, som kan sattes i forbindelse med en ikke
vist vakuumkilde, samt et hensigtsmessigt i &t stykke med ud-
tagningshovedet udformet skaft 6, som er forsynet med to sving-
tappe 7, der er lejret i den ikke viste mekanisme og er for-
bundet med det heller ikke viste mangvreringsorgan, som dels
muligggr forskydning af hele organet 3 hen mod og bort fra
magasinet, og dels en drejning af hele organet 3 omkring
svingtappene 7.

P4 skaftet 6 er der forskydeligt anbragt et pdsatnings-
og tillukningsaggregat 8. Dette aggregat indeholder to om-
kring tappe 9 svingbare arme 10, som ved deres frie ender
barer halvcirkelformede bakker 1l. Disse bakker er indven-
digt forsynet med radialt indad rettede bgrster 12.

Pisatningen og tillukningen af en hatte péd en med top
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fyldt isvaffel X foregdr ifglge opfindelsen péd fglgende
made:
Ved hjzlp af mangvremekanismen fgres udtagningshovedet

. 3 frem mod det centrale parti af den yderst i magasinet 1

liggende hatte Y, hvorved vakuumet kommer til at fastholde
den pagzldende hatte, figur 1. Nar udtagningshovedet der-

‘efter trzkkes tilbage, friggres hztten fra stoporganet 2.

Pis@tnings- og tillukningsaggregatet er herunder forskudt
bort fra udtagningshovedet, figur 2. Hele organet svinges
derefter til den i figur 3 viste stilling, hvorved det cen-
trale parti af hatten kommer til at befinde sig umiddelbart
over isvaffeltoppens ¢gverste parti.

Ved hjzlp af mangvremekanismen forskydes pasatnings- og
tilslutningsorganet 8 derefter med bakkerne 10 i lukket stil-
ling ned over varen, hvorved bgrsterne 12 pé bakkerne
krznger hatten Y ud og ind, sdledes at hatten ved denne om-
rulningsbevagelse kommer til at omslutte produktets gverste
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Bgrsterne 12, der er elastiske, sikrer herunder, at
hattematerialet slutter sig til varens yderflade og presses
indad neden for varens bredeste parti.

Mens bakkerne befinder sig i ders lengst nedad forskudte

" stilling, kan der hensigtsmessigt ske en radial indfgring af

“ikke viste varmekopper, som forsegler hatten mod isvaflens

hylster. Det sidste trin er, at bakkerne fjernes fra hinanden,
eksempelvis som vist i figur 5, hvorefter pasatnings- og til-
lukningsaggregatet fgres tilbage til dets udgangsstilling, og
hele organet drejes omkring og forskydes med henblik pd en ny
operation. .

‘Der kan naturligvis forekomme variationer med hensyn til
enkelte detaljer. Eksempelvis behgver magasinet sdledes ikke
ngdvendigvis at vere placeret lige oven over isvaflens posi-
tion. Endvidere kan man i stedet for to bakker benytte flere
bakker, og man kan modificere de indbyrdes bevagelser mellem
produktet og apparatets dele.

Med den beskrevne udformning er der opndet et apparat,

som med et minimum af bevaegelser kan tilvejebringe den gnskede
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operation. Der fordres sdledes kun en forskydning af hele
udtagnings- og pasatningsorganet samt en halv omdrejning

af organet. Pasaztnings- og tillukningsorganets bevagelser er
begranset til en linear forskydning med lukkede bakker, en
gbning af bakkerne samt en tilbagefgring, mens bakkerne
lukkes. _

Den enkle funktion i forbindelse med den fordel, at
man kan udtage h@tterne fra magasinet i den retning, som
erfaringsmessigt har vist sig at vere den sikreste og mest
formdltjenlige, gg¢r, at apparatet ifglge opfindelsen har
stor effektivitet og minimalt materialeforbrug eller fejl-

frekvens.
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6
PATENTKRAV )

1. Fremgangsmade til pasatning af et. 1l3g p& en is-
vaffel eller lignende =«vare med ringe evne til at modsta
tryk og anden mekanisk pavirkning, og sam stir op fra en beholder-
lignende emballagedel ligesom en topfyldning, KENDETEGNET
ved, AT der fra et magasin, som indeholder i og for sig
kendte og pa forhand foldede koplignende hatter (Y) af ark-
materiale, udtages en sidan hatte ved hjalp af et udtagnings-
organ (3), og AT der, efter at det af hattens kraveparti om-
givne udtagningsorgan er rettet ind pé& linie med varens
fyldningstop ved hjslp af i forhold til udtagningsorganet
(3) aksialt forskydelige péasatnings- og tillukningsaggregat-
er (11), som har eftergivende indgrebspartier (12), foretages
en omkrangning eller omrulning af hattens (Y) kraveparti om-
kring den op fra emballagedelen stiende topfyldning ved en
forskydning af pdsatnings- og tilslutningsaggregaterne i
retning vinkelret pd hattens bund samt en tilslutning af navn-
te kraveparti til kanten pd emballagedelen ved forskydning af
n@vnte aggregater mod hinanden.

2. Apparat til pdsatning af 1lag pd isvafler eller
lignende varer med ringe evne til at modsta tryk og anden
mekanisk pavirkning,. og som stdr op fra en beholderlignende emballage-
del ligesom en topfyldning, KENDETEGNET ved, AT apparatet inde-
holder et udtagningsorgan (3), som er forskydeligt i forhold
til et magasin (1) for hatter (Y) og et sade for den vare, som
skal om~ og tilsluttes, samt et ved udtagningsorganet arrange-
ret og i forhold til og forbi dette forskydeligt pdsatnings- og
tilslutningsaggregat, som har svingbare bakker (10) beklzdt med
bgrster eller lignende indgrebsorganer (12), AT udtagningsorganet (4) er
udformet til indgreb med den under opbevaringen i magasinet
inderste side af hatterne, og AT bakkerne (10), som tilveje-
bringer de respektive hatters friggrelse fra udtagningsorganet,
omkrangning, pasatning p& og anslutning til varen, er indrettet
til indgreb med samme side af hatterne som udtagningsorganet.

3. Apparat ifglge krav 2, KENDETEGNET = ved, AT udtagnings-
organet indeholder en perforeret skive (4), som danner vag i
et vakuumkammer (5), og AT udtagningsorganet sammen med de i
forhold hertil forskydelige bakker (10) pd pésatnings- og til-
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slutningsaggregatet er svingbart som en enhed omkring en
pd tvers af magasinet (1) og sadet for varen liggende
aksel (7) og er lineart forskydeligt frem mod og bort
fra magasinet (1).

Fremdragne publikationer:
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