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(57) Es wird eine Vorrichtung zum Schweil3en einer rohr-
formigen Auskleidung eines Abwasserrohrs mit einer
Halterung fiir die zu verschweif3enden, stumpf sto-
Renden Langsrander (8, 9) einer zu einem Rohr
gebogenen Kunststofftafel (5) und mit einer FIG.3 22 6 21 7 22
SchweiBeinrichtung (25) beschrieben. Um vorteilhaf- \ 10 8 ! 10
te SchweilRbedingungen zu schaffen, wird vorge- : |
schlagen, dass die Halterung fiir die beiden stumpf
stoRenden Langsrander (8, 9) der Kunststofftafel (5)
je eine Klemmeinrichtung (6, 7) aus einer festste-
henden Klemmleiste (10) auf der RohrauRenseite
und einer an einen Stelltrieb (12) angeschlossenen,
beweglichen Klemmleiste (11) auf der Rohrinnensei-
te umfasst, dass die feststehenden Klemmleisten
(10) einander beziglich des StoRes zwischen den
beiden Langsrandern (8, 9) unter Freilassung eines
Spaltes (21) gegeniiberliegen, dass zumindest eine = ; \
der beiden beweglichen Klemmleisten (11) in einer 5 12 36 12 11 3 38
gegen die zugehdrige feststehende Klemmleiste
(10) angesteliten Stellung einen Anschlag (36) fur
einen Langsrand (8) der Kunststofftafel (5) bildet
und dass fiir die SchweilReinrichtung (25) eine Fiih-
rung (22) entlang des Spaltes (21) zwischen den
feststehenden Klemmleisten (10) vorgesehen ist.
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Zusammenfassung:

Es wird eine Vorrichtung zum Schweil3en einer rohrférmigen Auskleidung eines Ab-
wasserrohrs mit einer Halterung fir die zu verschweillenden, stumpf stoBenden
Langsrander (8, 9) einer zu einem Rohr gebogenen Kunststofftafel (5) und mit einer
Schweilleinrichtung (25) beschrieben. Um vorteilhafte Schweillbedingungen zu
schaffen, wird vorgeschlagen, dass die Halterung fir die beiden stumpf stoRenden
Langsrander (8, 9) der Kunststofftafel (5) je eine Klemmeinrichtung (6, 7) aus einer
feststehenden Klemmleiste (10) auf der RohrauRenseite und einer an einen Stell-
trieb (12) angeschlossenen, beweglichen Klemmleiste (11) auf der Rohrinnenseite
umfasst, dass die feststehenden Klemmileisten (10) einander beziglich des StoRes
zwischen den beiden Léngsrandern (8, 9) unter Freilassung eines Spaites (21) ge-
genuberliegen, dass zumindest eine der beiden beweglichen Klemmleisten (11) in
einer gegen die zugehdrige feststehende Klemmleiste (10) angestellten Stellung ei-
nen Anschlag (36) fur einen Langsrand (8) der Kunststofftafel (5) bildet und dass fur
die Schweileinrichtung (25) eine Flihrung (22) entlang des Spaltes (21) zwischen

den feststehenden Klemmleisten (10) vorgesehen ist.

(Fig. 3)
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Die Erfindung bezieht sich auf eine Vorrichtung zum Schweillen einer rohrférmigen
Auskleidung eines Abwasserrohrs mit einer Halterung fur die zu verschweillenden,
stumpf stoRenden Langsrander einer zu einem Rohr gebogenen Kunststofftafel und

mit einer Schweilleinrichtung.

Um inshesondere bei chemisch belasteten Abwassern einen wirksamen Korrosi-
onsschutz fir Abwasserrohre aus Beton zu erreichen, ist es bekannt, die Abwasser-
rohre mit einer Innenauskleidung aus einem gegen solche chemischen Angriffe re-
sistenten Kunststoff, beispielsweise Polyethylen, zu versehen. Zu diesem Zweck
wird zunachst ein Rohr aus einer rechteckigen Kunststofftafel gefertigt, wobei die
stumpf aneinander anliegenden Langsrander der zu einem Rohr gebogen Kunst-
stofftafel miteinander verschweilt werden. Das Kunststoffrohr dient dann als verlo-
rene Schalung far das in einer Form mit dem Kunststoffrohr als Kern zu gielRende
Betonrohr. Besonders aufwendig ist in diesem Zusammenhang die Fertigung des
die spatere Innenauskleidung des Abwasserrohrs bildenden Kunststoffrohrs, weil
die Langsrander der zu einem Rohr gebogenen Kunststofftafel fiir das anschliellen-
de Schweillen genau geflgt und wahrend des Schweillvorgangs in der Fligestel-
lung festgehalten werden milssen, was bei der Gblichen Handfertigung dieser

Kunststoffrohre erhebliche Schwierigkeiten macht.

Der Erfindung liegt somit die Aufgabe zugrunde, eine Vorrichtung zu schaffen, mit
deren Hilfe das Fugen und das anschliefende Schweillen der stumpf stollenden
Langsrander einer zu einem Rohr gebogenen Kunststoffplatte erheblich erleichtert.

werden kénnen.

Ausgehend von einer Vorrichtung der eingangs geschilderten Art 16st die Erfindung
die gestellte Aufgabe dadurch, dass die Halterung fur die beiden stumpf stoRenden



L&ngsrander der Kunststofitafel je eine Klemmeinrichtung aus einer feststehenden
Klemmleiste auf der Rohraufienseite und einer an einen Stelltrieb angeschlossenen,
beweglichen Klemmieiste auf der Rohrinnenseite umfasst, dass die feststehenden
Klemmleisten einander bezlglich des Stoftes zwischen den beiden Langsrandern
unter Freilassung eines Spaltes gegeniberliegen, dass zumindest eine der beiden
beweglichen Klemmleisten in einer gegen die zugehdrige feststehende Klemmlieiste
angestellten Stellung einen Anschlag fir einen Langsrand der Kunststofftafel bildet
und dass fir die Schweifleinrichtung eine Fiihrung entlang des Spaltes 2zwischen

den feststehenden Klemmieisten vorgesehen ist.

Durch die beiden Klemmeinrichtungen kénnen die stumpf aneinandersto3enden
Langsrander der zu einem Rohr gebogenen Kunststofftafel fur den Schwei3vorgang
in ihrer gegenseitigen Lage festgehalten werden, sodass der Schweillvorgang mit
Hilfe der Schweil3einrichtung einfach und genau durchgefihrt werden kann, die da-
bei entlang des Spaltes zwischen den feststehenden Kiemmleisten verschoben
wird, wobei in an sich bekannter Weise Schweillmaterial, vorzugsweise in Strang-
form, in den Spalt zwischen den Klemmleisten eingebracht wird. Voraussetzung far
eine schweillgerechte Klemmung der miteinander zu verschweifenden Léngsran-
der der Kunststofftafel ist allerdings, dass fur die beiden Langsrander ein vorgege-
bener Stofdverlauf mit hoher Genauigkeit eingehalten werden kann. Zu diesem
Zweck ist fur einen der beiden Langsréander der Kunststofftafel ein Anschiag vorge-
sehen, der durch die bewegliche Klemmleiste der nicht diesem Langsrand zugeord-
neten Klemmeinrichtung gebildet wird, indem diese den Anschlag bildende bewegli-
che Klemmleiste Gber ihren Stelltrieb an die zugehorige, feststehende Klemmleiste
angedrickt wird, sodass der durch die offene Klemmeinrichtung gegen die gegen-
uberliegende Klemmeinrichtung vorgeschobene Langsrand an der geschlossenen,
beweglichen Klemmleiste dieser gegenlberliegenden Klemmeinrichtung anschlagt
und in dieser Anschlaglage mit Hilfe der zugehérigen Klemmeinrichtung festgehal-
ten werden kann. Nach der Klemmung des einen Léngsrandes kann der gegenliber-
liegende Langsrand durch die hiefir gedffnete, zugehdrige Klemmeinrichtung hin-
durch stumpf stoRend an den geklemmten Langsrand der Kunststofftafel angedriickt

werden, um in dieser Schweilstellung ebenfalls geklemmt zu werden. Mit der



Klemmung der beiden Langsrander in der stumpf stoflend gefugten Schweiistel-
lung werden aile Voraussetzungen fur eine ordnungsgeméafRe Schweillung der bei-

den Langsrander erfiilt.

Die beweglichen Klemmleisten der beiden Klemmeinrichtungen befinden sich inner-
halb des von der gebogenen Kunststofftafel gebildeten Rohrs. Dies bedeutet, dass
das geschweil3te Rohr nur in axialer Richtung aus den Klemmeinrichtungen abge-
zogen werden kann. Um ein solches axiales Abziehen des geschweillten Rohrs si-
cherzustellen, kdnnen die beweglichen Klemmleisten mit ihren Stelltrieben auf ei-
nem zu den feststehenden Klemmleisten parallelen, frei auskragenden Tréger an-
geordnet sein. Bei groferen axialen Langen der Kunststofftafeln zur Herstellung
rohrférmiger Auskleidungen fir Abwasserrohre kann die Biegebeanspruchung eines
solchen frei auskragenden Tragers erheblich sein. Um solche Biegebelastungen gut
aufnehmen zu kdnnen, kann fir das freie Ende des auskragenden Tragers eine 19s-
bare Stutzeinrichtung vorgesehen sein, die fir eine beidseitige Lagerung des Tra-
gers wahrend der Klemmung und SchweiRung der Langsrander der Kunststofftafel
sorgt. Die Losbarkeit dieser Stiitzeinrichtung fir das freie Tragerende ist Vorausset-

zung flr das axiaie Abziehen der geschweiftten, rohrférmigen Auskleidung.

Im einfachsten Fall konnen die Kunststofftafeln zur Herstellung der rohrférmigen
Auskleidungen von Hand aus mit ihren Langsrandern in die zugehdrigen Klemmein-
richtungen eingefihrt werden. Wegen der Klemmung zunachst nur des einen
Langsrandes macht es im Allgemeinen keine Schwierigkeiten, die einseitig entlang
eines Langsrandes geklemmten Kunststofftafeln von Hand aus zu einem Rohr zu
biegen und den gegeniberliegenden Langsrand in die zugehorige Klemmeinrich-
tung einzufiihren. Damit die Herstellung der rohrférmigen Auskleidungen als verlo-
rene Schalung fir Abwasserrohre aus Beton weitgehend automatisiert werden
kann, kann den beiden Klemmeinrichtungen je eine Umlenkfilhrung fir die zu einem
Rohr zu biegende Kunststofftafel zugeordnet werden, wobei die Umlenkfihrung, die
der Klemmeinrichtung mit dem Anschlag fur einen Langsrand der Kunststofftafel
zugehdrt, auf einem quer zu den beiden UmlenkfGhrungen verfahrbaren Wagen

vorgesehen ist, der einen der Umlenkfiihrung des Wagens vorgelagerten, zwischen
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einer Ruhestellung und einer Mitnehmerstellung verlagerbaren Mitnehmeranschiag
fur die Kunststofftafel aufweist. Wird eine fir die Herstellung einer rohrférmigen
Auskleidung vorbereitete Kunststofftafel auf den hiefir vorgesehenen Wagen auf-
gebracht, so kann diese ebene Kunststofftafel Gber den Mitnehmeranschiag beim
Einfahren des Wagens in die Vorrichtung gegen die nicht dem Wagen zugehérige
Umlenkfithrung geférdert und entlang dieser Umlenkfiihrung um 180° umgebogen
werden, um durch die dieser Umlenkfiihrung zugeordnete gedffnete Klemmeinrich-
tung gegen die gegeniberliegende, geschlossene Klemmeinrichtung bis auf An-
schlag an deren Klemmleiste vorgeschoben werden, sodass der an den durch diese
geschlossene Klemmleisie gebildeten Anschlag anliegende Langsrand der Kunst-
stofftafel durch ein SchlieBen der diesem Langsrand zugehorigen Klemmeinrichtung
festgehalten wird. Der Wagen kann dann nach einer Verlagerung des Mithehmeran-
schlags aus seiner Mitnehmerstellung in eine Ruhestellung weiter in die Vorrichtung
eingefahren werden, wobei die dem Wagen zugehdrige Umlenkfliihrung zum Einsatz
kommt. Da die Kunststofftafel bereits entlang des einen Langsrandes festgehalten
wird und sich an der dieser Klemmeinrichtung zugehérigen Umlenkfithrung abstiitzt,
ergibt sich zwischen dem Wagen und der einseitig eingerollten Kunststofftafel eine
Relativbewegung, die das Einrollen der Kunststofftafel im Bereich der dem Wagen
zugehorigen Umienkfihrung bedingt. Aufgrund der Offnung der den Anschiag fiir
den bereits geklemmten Langsrand bildenden Klemmeinrichtung wird der durch die
Umlenkfahrung des Wagens um 180° umgelenkte Léngsrand der Kunststofftafel
durch die zugehdrige offene Klemmeinrichtung gegen den festgeklemmten Langs-
rand bis auf Anschlag vorgeschoben. Es kann somit auch der zweite Léngsrand in
der durch diese Anschiagstellung bedingten Fugelage festgeklemmt werden, um die

Schweillung vorzunehmen.

Damit unterschiedliche Umfangslangen fur die rohrférmige Auskleidung und damit
unterschiediiche Durchmesser dieser Auskleidung berticksichtigt werden kénnen, ist
es notwendig, ausreichend Raum fiir die Aufnahme der zu einem Rohr gebogenen
Kunststofftafel vorzusehen. Der in die Vorrichtung einfahrbare Wagen beschrankt
das Platzangebot fir die Aufnahme der rohrférmig gebogenen Kunststofftafel der
Hohe nach. Dies bedeutet, dass fiir groRere Umfangsiangen Platz in Fahrtrichtung



des Wagens geschaffen werden muss. Zu diesem Zweck kann die der Umlenkfiih-
rung des Wagens gegeniberliegende Umlenkfihrung quer zur zugehérigen Klemm-
einrichtung verlagerbar sein, sodass diese Umienkfluhrung zwar eine fur das Einrol-
len des noch nicht eingeroliten Langsrandes erforderliche Abstiitzung fir die einsei-
tig eingerollte Kunststofftafel bildet, diese Abstitzung aber an die jeweilige Um-

fangstdnge der herzustellenden, rohrférmigen Auskleidung angepasst werden kann.

Kunststofftafeln, die zur Fertigung von Innenauskleidungen fiir Abwasserrohre die-
nen, weisen im Allgemeinen auf der spateren Aulenseite der Aufienkleidung eine
Struktur in Form von Anséatzen oder Noppen auf, um eine innige Verbindung zwi-
schen der Auskieidung und dem Betonrohr zu erreichen. Eine solche Oberflachen-
strukturierung behindert jedoch den Schweillvorgang. Aus diesem Grunde kann der
Schweieinrichtung eine Fraseinrichtung vorgeordnet werden, mit deren Hilfe die
Ansatze und Noppen im Bereich der Schweiltnaht im Spalt zwischen den beiden

feststehenden Klemmleisten spanend abgetragen werden kénnen.

In der Zeichnung ist der Erfindungsgegenstand beispielsweise dargestellt. Es zei-

gen

Fig. 1 eine erfindungsgemale Vorrichtung zum Schweiflen einer rohrférmigen Aus-
kleidung eines Abwasserrohrs in einer vereinfachten Seitenansicht,

Fig. 2 diese Vorrichtung in einem Schnitt nach der Linie II-Il der Fig.1 in einem gr&-
Reren Malistab,

Fig. 3 einen Schnitt nach der Linie llI-lll der Fig. 2 mit einer einseitig eingerollten
und eingespannten Kunststofftafel,

Fig. 4 eine der Fig. 3 entsprechende Darstellung mit einer im Bereich beider Léngs-
rander eingespannten Kunststofftafel und

Fig. 5 eine zum Teil aufgerissene Ansicht der Vorrichtung in Richtung des Pfeils V

der Fig. 1.

Die dargestellte Vorrichtung zum Schweifen einer rohrférmigen Auskleidung fur ein
Abwasserrohr weist ein feststehendes Gestell 1 und einen gegeniber diesem Ge-

stell 1 auf Schienen 2 verfahrbaren Wagen 3 auf, der eine Aufnahme 4 fur eine zu



einem Rohr biegbare Kunststofftafel 5 bildet. Oberhalb der Aufnahme 4 des Wa-
gens 3 fur die Kunststofftafel 5 sind im Gestell 1 zwei Klemmeinrichtungen 6 und 7
fur die aneinander stumpf stolRend geflgten Langsréander 8 und 9 der zu einem
Rohr gebogenen Kunststofftafel 5 vorgesehen. Diese Klemmeinrichtungen €, 7 wei-
sen jeweils eine auf der RohraulRenseite vorgesehene, feststehende Klemmieiste 10
und eine mit diesen feststehenden Klemmleisten 10 zusammenwirkende bewegli-
che Klemmieiste 11 auf, die an einen Stelltrieb 12, beispielsweise in Form von Gber
die Lange der beweglichen Klemmleiste 11 verteilten Stellzylindern, angeschlossen
ist. Diese quer zu den Schienen 2 verlaufenden, beweglichen Klemmleisten 11 sind
mit thren Stelltrieben 12 auf einem im Querschnitt im Wesentlichen U-férmigen Tra-
ger 13 angeordnet, der gemaf der Fig. 2 Gber eine Konsole 14 starr mit dem Gestell
1 verbunden ist und geman der Fig. 5 mit seinem freien Ende 1§ in einer Stutzein-
richtung 16 losbar gehalten wird. Diese Stitzeinrichtung 16 weist einen Schwenk-
hebel 17 auf, der eine Lageraufnahme 18 fur einen mit dem Tragerende 15 verbun-
denen Dorn 19 bildet. Uber einen aus der Fig. 1 ersichtiichen Stelizylinder 20 kann
der Schwenkhebel 17 aus der in Fig. 5 dargestellten Stutzlage in eine vom Dorn 19
weggeschwenkte Offenstellung verschwenkt werden, wie dies strichpunktiert ange-

deutet ist.

Die feststehenden Klemmleisten 10 der beiden Klemmeinrichtungen 6, 7 liegen ei-
nander unter Freilassung eines Spalts 21 gegeniber, wie dies den Fig. 3 und 4 ent-
nommen werden kann. Parallel zum Spalt 21 und damit parailel zu den Klemmleis-
ten 10 ist im Gestell 1 eine Fuhrung 22 fir einen Schlitten 23 vorgesehen, der mit-
tels eines Motors 24 entlang der Fuhrung 22 verfahren werden kann und eine
Schweilleinrichtung 25 aufnimmt. Diese Schweileinrichtung 25 umfasst in her-
kémmlicher Weise eine Vorratsspule 26 fir einen Strang 27 aus einem Schweillma-
terial, das der im Spalt 21 zwischen den beiden Klemmleisten 10 herzustellenden,
die stumpf stoRenden Langsrénder 8, 9 der zu einem Rohr gebogenen Kunststoffta-
fel 5 miteinander verbindenden Schweillnaht (iber eine Abzieheinrichtung 28 zuzu-
fihren ist. Die Warmezufuhr erfolgt gemaR der Fig. 2 Gber eine Heilluftdise 29, die
an ein Heilluftgeblase 30 angeschlossen ist. Der Schweieinrichtung 25 ist in
Schweillrichtung eine Fraseinrichtung 31 mit einer entsprechenden Absaugeinrich-



tung fir die Frasspane vorgelagert, um gegebenenfalls im Bereich der auszubilden-
den Schweilnaht vorhandene, die Verbindung mit dem auszukleidenden Betonrohr
unterstutzende Oberflachenstrukturen abzufrasen, die die Schweillnahtausbildung
behindern kénnten. Auflerdem kann die Fraseinrichtung 31 dazu benitzt werden,
die Schweillnaht durch eine Bearbeitung der aneinanderstoltenden Langsrander 8,

9 vorzubereiten, beispielsweise zur Ausbildung einer V-Naht.

Zum Einrollen der Kunststofftafel 5 zu einem Rohr sind den beiden Klemmeinrich-
tungen 6, 7 Umlenkfuhrungen 32 und 33 zugeordnet. Wahrend die eine Umlenkfih-
rung 32 dem Gestell 1 zugehon, ist die andere Umlenkfihrung 33 auf dem Wagen 3
vorgesehen und begrenzt die Aufnahme 4 fir die Kunststofftafeln 5. Dieser Umlenk-
fuhrung 33 ist in Verschieberichtung des Wagens 3 ein aus mehreren Anschlagplat-
ten gebildeter Mitnehmeranschlag 34 vorgelagert, der gemaR dem dargesteliten
Ausfuhrungsbeispiel mit Hilfe einer Betatigungswelle 35 aus einer Mitnehmerstel-
lung nach Fig. 3 in eine Ruhestellung nach Fig. 4 verlagerbar ist.

Um eine auf der Aufnahme 4 des Wagens 3 abgelegte, rechteckige Kunststofftafel 5
zu einem Rohr zu biegen und anschlieBend die stumpf aneinanderstoenden
Langsrénder 8, 9 der zu einem Rohr gebogenen Kunststofftafel 5 miteinander zu
verschweillen, wird der Wagen 3 mit in die Mitnehmerstellung verschwenktem Mit-
nehmeranschlag 34 in das Gestell 1 eingefahren, wobei die Klemmeinrichtung 7
gebffnet und die Klemmeinrichtung 6 mit an die feststehende Klemmleiste 10 ange-
steliter beweglicher Klemmleiste 11 geschlossen ist. Die eben auf der Auflage 4 des
Wagens 3 aufliegende Kunststofftafel 5 wird somit tber den Mitnehmeranschlag 34
durch den Wagen 3 gemaf der Fig. 1 gegen die dem Gestell 1 zugehdrige Umlenk-
fuhrung 32 gefoérdert, um entlang dieser Umlenkfihrung 32 um 180° eingerollt und
mit ihrem Langsrand 8 durch die gedffnete Klemmeinrichtung 7 gegen die Klemm-
leiste 11 der geschlossenen Klemmeinrichtung 6 angedriickt zu werden, wie dies
aus der Fig. 3 hervorgeht. Die Klemmleiste 11 der Klemmeinrichtung 7 bildet folglich
in dieser Stellung einen Anschlag 36 zum Ausrichten des Langsrandes 8, der in die-
ser Anschlagstellung durch ein SchlieBen der Klemmeinrichtung 7 festgehalten

werden kann.



Zum Einrollen des gegenuberliegenden Langsrandes 9 der Kunststofftafel 5 wird
der Wagen 3 geringfiigig zuriickgefahren, damit Platz zum Verschwenken des Mit-
nehmeranschlags 34 in die Ruhestellung geschaffen wird, und dann wieder weiter in
das Gestell 1 mit der Wirkung eingefahren, dass die in der Klemmeinrichtung 7 ge-
klemmte, sich an der dem Gestell zugehorigen Umienkfihrung 32 abstitzende
Kunststofftafel 5 mit ihrem Langsrand 9 in die Umlenkfuhrung 33 des Wagens 3 ein-
tritt und gegensinnig zum bereits eingerollten Langsrand 8 um 180° gebogen und
gegen die zu diesem Zweck gedffnete Klemmeinrichtung 6 geférdert wird, bis der
Langsrand 9 an den ausgerichtet festgehaltenen Langsrand 8 stumpf anstéfdt, so-
dass diese Figestellung der stumpf stoRenden Léngsrander 8, 9 durch ein Schlie-
Ren der Klemmeinrichtung 6 fiir den nachfolgenden Schweillvorgang fixiert werden
kann. Der Stof? zwischen den beiden Langsrandern 8, S der zu einem Rohr gebo-
genen Kunststofftafel verlauft mittig im Spalt 21 zwischen den beiden feststehenden
Klemmleisten 11 der Klemmeinrichtungen 6, 7, was eine vorteilhaft VVoraussetzung
flr eine genaue Schweillung darstellt, die mit Hilfe der Schweileinrichtung 25 vor-
genommen wird, wenn diese Schweilieinrichtung entlang ihrer Fuhrung 22 und da-
mit entlang der auszubildenden Schweilinaht verlagert wird.

Nach dem Verschweilen der stumpf stoenden Langsrander 8, 9 der zu einem
Rohr gebogenen Kunststofftafel 5 kénnen die Klemmeinrichtungen 6, 7 zum Ent-
nehmen der hergestellten rohrférmigen Auskleidung fur ein Betonrohr gedffnet wer-
den. Da die geschweildte Auskleidung jedoch nur in axialer Richtung von den be-
weglichen Klemmleisten 11 im Rohrinneren abgezogen werden kann, muss die
Stutzeinrichtung 16 durch eine Beaufschlagung des Stellzylinders 20 gedtffnet wer-
den, wobei die Lageraufnahme 18 entsprechend der Fig. 5 vom Dorn 19 am freien
Ende 15 des Tragers 13 weggeschwenkt und das Tragerende 15 freigegeben wird,
sodass die durch die geschweilite Kunststofftafel 5 gebildete, umfangsgeschlosse-
ne Auskleidung axial vom Trager 13 und den Klemmeinrichtungen 6, 7 abgezogen

werden kann.



Wie sich aus der Fig. 4 ohne weiteres entnehmen lasst, ist die dem Wagen 3 zuge-
horige Umlenkfuhrung 33 zum stérungsfreien Einfihren des Langsrandes S der
Kunststofftafel 5 in die geéffinete Klemmeinrichtung 6 nahe an diese Klemmeinrich-
tung anzustellen. Dies bedeutet allerdings bei gréReren Umfangsléangen der herzu-
stellenden rohrférmigen Auskleidungen, dass fur die Kunststofftafel 5 ausreichend
Raum geschaffen werden muss, der ja der Hohe nach durch den Wagen 3 selbst
begrenzt wird. Aus diesem Grund kann die dem Gestell 1 zugehérige Umlenkfuh-
rung 32 in Verschieberichtung des Wagens 3 im Gestell verschiebbar gelagert sein.
Das Gestell 1 ist fUr diesen Fall mit einer Filhrung 37 versehen, die einen Schlitten
38 fur die Umlenkfihrung 32 aufnimmt. Mit Hilfe eines Antriebs 39 kann somit der
Schlitten 38 mit der Umlenkfuhrung 32 den jeweiligen Anforderungen entsprechend

verlagert werden.
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Patentanspriche:

1. Vorrichtung zum Schweil3en einer rohrférmigen Auskleidung eines Abwasser-
rohrs mit einer Halterung fur die zu verschweilenden, stumpf stolRenden Langsrén-
der (8, 9) einer zu einem Rohr gebogenen Kunststofftafel (5) und mit einer Schwei-
Beinrichtung (25), dadurch gekennzeichnet, dass die Halterung fur die beiden
stumpf stofenden Langsrander (8, 9) der Kunststofftafel (5) je eine Klemmeinrich-
tung (6, 7} aus einer feststehenden Klemmleiste (10) auf der RohraulRenseite und
einer an einen Stelitrieb (12) angeschlossenen, beweglichen Klemmleiste (11) auf
der Rohrinnenseite umfasst, dass die feststehenden Klemmieisten (10) einander
beziglich des Stofles zwischen den beiden Langsrandern (8, 9) unter Freilassung
eines Spaltes (21) gegeniberliegen, dass zumindest eine der beiden beweglichen
Klemmleisten (11) in einer gegen die zugehdérige feststehende Klemmleiste (10) an-
gestellten Stellung einen Anschlag (36) fur einen Langsrand (8) der Kunststofftafel
(5) bildet und dass fiir die Schweilleinrichtung (25) eine Fiuhrung (22) entlang des
Spaltes (21) zwischen den feststehenden Klemmleisten (10) vorgesehen ist.

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die bewegli-
chen Klemmleisten (11) mit ihren Stelltrieben (12) auf einem zu den feststehenden

Klemmleisten (10) parallelen, frei auskragenden Trager (13) angeordnet sind.

3. Vorrichtung nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, dass fir das freie
Ende (15) des auskragenden Tragers (13) eine losbare Stutzeinrichtung (16) vorge-

sehen ist.

4. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet,
dass den beiden Klemmeinrichtungen (6, 7) je eine Umlenkfuhrung (32, 33) fur die
zu einem Rohr zu biegende Kunststofftafel (5) zugeordnet ist und dass die Umlenk-
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fUhrung (33), die der Klemmeinrichtung (6) mit dem Anschlag (36) fir einen Langs-
rand (8) der Kunststofftafel (5) zugehort, auf einem quer zu den beiden Umlenkfiih-
rungen (32, 33) verfahrbaren Wagen (3) vorgesehen ist, der einen der Umlenkfiih-
rung (33) des Wagens (3) vorgelagerten, zwischen einer Ruhestellung und einer
Mitnehmersteilung verlagerbaren Mitnehmeranschiag (34) fur die Kunststofftafel (5)

aufweist.

5. Vorrichtung nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, dass die der Umlenk-
fuhrung (32) des Wagens (3) gegeniiberliegende Umlenkfiihrung (32) quer zur zu-

gehdrigen Klemmeinrichtung (7) verlagerbar ist.

6. Vorrichtung nach einem der Anspriche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet,

dass der Schweil3einrichtung (25) eine Fraseinrichtung (31) vorgeordnet ist.

Linz, am 16. Februar 2011 Ing. Johann Schliisselbauer

durc%%m
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