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Sposéb wytwarzania wléknistych oslonek wiskozowych do wedlin
Patent trwa od dnia 18 stycznia 19633',

Wymnalazek dotyczy spesobu wytwarzania wiék-
nistych oslcnek wiskozowych zastepujacych je-
lita naturalne przy produkcji wedlin.

Znane powszechnie ostonki wiskozowe, kté-
rych Scianke stanowi jednolita blona z celulozy
regenerowanej, majg pewne braki ograniczajgce
zakres ich przydatno$éci do wyrobu wedlin.
Ostgnki te charakteryzuje zbyt wielka Tozcigg-
liwoséé w kierunku poprzecznym, niedostateczna
wytrzymalo§¢é na przekluwanie oraz staba przy-
czepno$¢ do farszu w miare jego wysychania.

O ile dla miektérych wyrcbéw wedliniarskich
wady te mogg by¢ tolerowane — o tyle dla
pewnych asortymentéw, a w szczegélnosci trwa-
lych — sg cne czynnikiem dyskwalifikujgcym,

Niezaleznie od wad dotyczacych gotowego pro-
duktu réwniez i sposéb wytwarzania tegc ro-
dzaju ostonek, polegajgcy na wiryskiwaniu wis-

*) Wiladciciel patentu o$wiadezyl, ze wsp6l-
twércami wynalazku sg cb. Edward Wojtkow-
ski, mgr inz, Czeslaw Szczotarski, ob.\ Marian
Szymanski. '

kozy do kapieli kwasnej przy pomocy dyszy
pierScieniowej, ma te stabg strone, ze ogranicza
mozliwosci produkcyjne wylgcznie do ostonek
o matych $rednicach oraz, ze wymaga Wwpro-
wadzenia do procesu wykaticzania dodatkowej
operacji odsiarkowania.

Zasadniczym elementem tego spcsobu jest
formowanie ostonki bezposrednio w postaci cy-
lindra wypelnionego gazami oraz npegeneracja
celulozy z wiskozy w kapieli kwasnej.

Podczas regeneracji kwasnej wystepuje gwatl-
towne wywigzywanie sie siarkowodoru i dwu-
siarczku wegla spowodowane rozkladem ksan-
togenianu sodowo-celulozowego oraz innych
zwigzkéw siarki zawartych w wiskozie. To wy-
dzielanie sie gazéw jest zjawiskiem mniepozada~-
nym mie tylko ze wzgledu na higiene i bezpie-
czenstwo pracy, biorgc pod uwage ich silne
wlasnosei toksyczne, — lecz réwniez ze wzgle-
du i na to, ze cze$é gazéw wydzielajagca sie we-
wnatrz cylindrycznej oslonki wywoluje kompli-
kacje w jej przebiegu poprzez urzadzenia pro-
wadzace. Przy formowaniu wosfonek o malych



grednicach’ Komplikacje te nie zachodza lub s3
memucme natomlast przy sred!mcach wiek-
wyeh (od 60 mm do 120 mm) koﬁlphkaCJe stajg
sie juz pdwazne. Trudno$é w utrzymywaniu
Sta:lgo cisnienia gazé6w wewnatrz oslonki po-
ciggar za sobag niemozno$é ofrzymania ostonki
o jednakowej S$rednicy na calej jej diugosci,
za$§ wzrastajgcy w miare przechodzenia ma $red-
nice wigksze ciezar oslonki prowadzi do de-
formacji jej przekroju poprzecznego na rolkach
prowadzacych. Réwniez prowadzenie oslonki
w postaci detki jest przy duzych Srednicach bar-
dzo Kklopotliwe i powoduje zalamywanie sig
Scianki na cylindrycznej powierzchni rolki pro-
wadzacej w momencie zginania.

Niezaleznie od wydzielania sie gazéw, —
w wyniku reakeji zachodzacych w kapieli kwas-
nej wytraca sie w S$ciance ostonki siarka ele-
mentarna, ktéra musi byé usunigta w prccesie
wykaticzania przez traktowanie ostonki czynni-
kiem wigzacym siarke, poniewaz drogg pluka-
nia siarka usunaé si¢ nie da. Wymaga to do-
datkowej operacji,

Spos6b wytwarzania oslonek bedacy przed-
miotem wynalazku usuwa wymienione powyzej
wady oslonek o $ciance z jednolitej blony ce-
lulozowej, umozliwia produkowanie oslonek

o dowolnych s$rednicach oraz upraszcza proces

wykanczania, Sposéb ten polega ma formowa-
niu ostonki z plaskiej tasmy zbrojonego wiok-
nami zelu celulozowego otrzymanego przez
cgrzewanie nawl6knionej warstwy wiskozowej
nalozonej na ruchomy powierzchni¢ mo$nag —
az do termicznej przemiany wiskozy w odwod-
miony zel celulozowy.

Formowanie sc1a|nk1 ostonki wedlug sposobu
stanowigcego przedmiot wynalazku odbywa sie
.przez naniesienie na tuchoma taéme nodng
warstwy wiskozy odpowiedniej grubosci przy
pomocy dyszy szezelinowej Iub walca smarujace-
go i nalozenie ma t¢ warstwe pcowloki widéknis-
-tej. Nakladanie powloki przebiega w ten sSposob,
2e na warstwe wiskozy przesuwajgca si¢ wraz
z taSéma nosna splywa wstgga wlékniny odwi-
jana z obracajacej sie rolki z szybkcscia odpo-
wiadajaca szybkodci przesuwania sie tasmy ncs-
nej. Tak przygotowang nawldkniong warstwe
wiskozy poddaje si¢ nastepnie ogrzewaniu w tem-

peraturze od 40°C do 100°C na tej samej tasmie.

nosnej. Skutkiem ogrzewania i towarzyszgcej
mu dehydratacji wiskozy mastepuje jej koagu-
lacja i stopniowy rozkiad ksantogenianu sodo-
wo-celulozowego, co w konsekwencji prowadzi
do przemiany nawléknionej wiskozy w wysu-

szony nawlékniony zel celulozowy, ktéry w po-
staci mocnej elastycznej wstegi oddziela sie od
tasmy nosénej.

Termiczna przemiana wiskozy w zel celulozo—
wy zachodzi w takich warunkach, ze na skutek
adhezji do powierzchni tasmy no$nej odwadnia-
na warstwa zelowa mie moze si¢ kurczyé w pla-
szczyznie przylegania, W zwigzku z tym pow-
stajg w si@tce nawléknionego zelu naprezenia
wewnetrzne majgce dodatni wplyw na wlas-
nosci mechaniczne $cianki.

Proces termicznej regeneracji eelulozy moze
byé dowolnie regulowany, moze on prowadzié
zar6wno do calkowitej jak i czesciowej rege-
neracji w zalezno$ci od temperatury i czasu su-
szenia oraz od parametréw samej wiskozy. Za-
warto§é wilgoci w zelu od 10 do 209, oraz doj-
rzato§¢ uzywamej wiskozy od 4— 10°H zapew-
niajag pozadang elastyczno$é zdejmowanemu
z tasmy nosnej zelowi celulozowemu craz umoz-
liwiajg dalszg woperacje sklejenia.

Jako materialu zbrojgcego uzywa sie wilokni-
ny o luznej strukturze ctrzymanej z dlugich
widkien celulozowych. Dlugie wildkna zapew-
niajg wytrzymato$§¢ sScianki a luizna struktura
dobrg penetracje wiskozy w glab nalozonej po-
wloki wléknistej.

Opuszczajaca taséme nos$ng wstega nawléknio-
nego zelu celulozoweégo posiada budowe dwu-
warstwowsq. Sktada sie ona z warstwy mniena-
wléknionej, ktéra w czasie suszenia bezposred-
nio przylegala do tasmy no$nej oraz z warstwy
nawloknionej, ktéra w czasie suszenia znajdo-
wala si¢ na wierzchu. .

W gotowej cslonce warstwa pierwsza znaj-
dzie sie ma stronie zewnetrznej, warstwa druga

" na stronie wewnetrznej.

Otrzymany na ta$mie mos$nej nawldékniony zel
celulozowy nie jest jeszcze odpowiednim two-
rzywem dla ostonki; Oprécz celulozy regenerc-
wanej, ksantogenianu szczatkowego oraz sub-
stancji wldknistej zawiera jeszcze zwigzki che-
miczne wprowadzone z wiskczg orvaz zwigzki
powstale przy rczkladzie ksantogenianu. Sg to
przede wszystkim zwigzki siarki o charakterze

- soli.

Poniewaz rozklad wiskozy nie mastepuje ma
drodze kwasnej zel nie zawiera siarki elementar-

ej. -

Dla nadania ostatecznego ksztaltu wstega ma-
wléknicnego zelu zostaje zwinieta w rure i ma-
stepnie sklejcna — przy czym do sklejania wy-
kcrzystuje sie pozostale jeszcze w zelu resztki
ksantogenianu. Przez wprowadzenie wody mie-
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dzy zachodzace na siebie krawedzie rury na obu
powierzchniach klejenia tworzg sie -cienkie

~warstewki wiskozy, ktére po doci$nieciu two-

123 jedng warstwe sklejajaca. Po sklejeniu na-
stepuje stykowe ogrzanie szwu, Ma cno na celu
usuniecie wprowadzonej wody oraz regeneracje
termiczng celulozy z powstalej przy sklejaniu
warstewki wiskozy. Zregenerowana w skleje-
niu celuloza jest czynnikiem wigzgcym zatozo-
me krawedzie,

Zawarte w cylindrycznej S$ciance ostonki
zwigzki chemiczne usuwane sg teraz przez wy-
plukanie wodg miekka o temperaturze od 30°C
do 90°C. Wyplukanie odbywa sie drogg przecig-
gania oslonki w postaci splaszczonego cylindra
przez kapiel wodng. Przechodzace do roztworu
zwigzki siarki s3 w podanym zakresie tempe-
ratur ma tyle trwale, ze nie ulegaja rozkladowi
z wydzieleniem produktéw gazowych.

Wyplukana oslonka jest mocno speczniata, po-
siada odezyn alkaliczny i moze zawieraé¢ $lady
zanieczyszczeti nie usunietych calkowicie przy
plukaniu pierwszym, dlatego tez wprowadza sie
ja do slabego roztworu kwasu mineralnego jak:
np. kwas siarkowy lub solny. Po zakwaszeniu
nastepuje ostateczne wyplukanie ostonki woda
o temperaturze od 30°C do 90°C az do uzyskama
odczynu obojetnego.

Dla wuzyskania oslonki o S$ciance miekkiej,
elastycznej, przecigga sie dodatkowo ostonke
przez Toztwér zawierajacy substancje latwo

chiongce wode z otoczenia takie jak: np.:

tréjglikol, gliceryna i inne, Nastepnie zaimpreg-
nowang woslonke poddaje sie suszeniu.

Oslcnka przechodzi przez kanal suszacy w po-
staci pél-neg_q cylindra otrzymanego przez wpro-
wadzenie sprezonego powietrza do wnetrza
ostonki.

Wszystkie wymienicne operacje przebiegajg
W speséb ciggly.

Spcséb  wytwarzania oslonek bedacy przed-
miotem wynalazku zapewnia mozliwo$é otrzy-
mania oslonki rozciggliwej, odpornej ma prze-
kluwanie i przylegajgcej do farszu w miare jege
wysychania, oraz mozliwo$é wytwarzania osto-
nek o duzych Srednicach (od 60 mm do 120 mm).
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Nastepuje znaczna poprawa warunkéw bez-
Dieczefistwa i higieny pracy przez Wwprowadze-
nie termicznej regemeracji celulozy z wiskozy
przebiegajacej bez wydzielania sie gazéw szkod-
liwych dla zdrowia.

Uproszczona jest technologia wykanczania
przez wyeliminowanie operacii odsiarkowania,
a usuwanie zwigzkéw siarki ‘wprowadzonych
z wiskozg odbywa sie przez wyplukanie 'wod3.

Klejenie oslonki przeprowadza sie bez wpro-
wadzania dodatkowej substancji wigzacej.

Zastrzezenie. patentowe

Sposéb  wytwarzania wléknistych oslcnek
wiskczowych do wedlin, znamienny tym, ze
wiskoze nanosi si¢ w sposéb ciagly za pomoca
dyszy szczelincwej lub walca smarujgcego na
ruchomg tasme no$ng, na wytworzong na tas-
mie noénej warstwe wiskozy naklada sie pow-
loke w postaci wstegi uformowanej luzno z
dlugich witkien celulozowych, tak przygotowa-
na nawlékniong warstwe wiskozy poddaje sie
na tasmie mno$nej, w temperaturze od 40°C do
100°C ogrzewaniu prowadzacym do termiczne-
go rozktadu ksantogenianu sodowo - celulozo- -
wego z  wytworzeniem nawiléknionego,
wysuszonego  zelu  celulozowego, eddzic-
lajgeego _sie  od —ta$my—mneérej w po- .
staci mocnej, elastycznej, dwuwanstwowej
wistegi, ktéqu z kolei zwija si¢ w rure i skle-
ja przez wprowadzenie pomiedzy zachodzace na
siebie krawedzie rury warstewki wody, docis-

‘nigcie i stykowe ogrzanie szwu i otrzymana

w wyniku powyiszych coperacji ostonke plucze
si¢ majpierw w migkkiej wodzie ogrzanej do
temperatury od 30°C do 100°C, nastepnie w sta-
bym roztworze mineralnego kwasu i poiwwnie
w miekkiej wodzie w temperaturze jak wyzej,

‘przecia«ga Jja przez roztwér zawierajacy substan-

cje latwo chlonagce wode z otoczenia, zwlaszeza

gliceryne lub-{réigtikel.i—w koneéy suszy w stru-

mieniu powietrza wprowadzonego do jej wne-
trza,
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