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(67) Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Herstellung von Umhillungspapier fiir rauchbare Materialien, insbesondere
Zigarettenpapier mit hohem Gebrauchswert. Das Ziel der Erfindung ist, ein Verfahren zu finden, mit welchem
Umhillungspapier fir vauchbare Materialien herstelibar ist, welches die erforderlichen machanischen und
strémungstechnischen Eigenschaften aufwaeist sowie hervorragende Abbrand- und sehr gute Geschmacksmerkmale
besitat. Dies wird erreicht, indem 0,1 bis 46 Ma.-% Glasfasern bezogen auf den Gesamtfaserstoffgehalt der Faser-
oder/und dar Papierstofisuspension zugemischt werden. Dabei weist der Faserstotf 82 bis 98° Schopper-Riegler
sowie ein Wasserriickhaltevermdgen von 140 bis 260 % auf. Arn tertigen Papierstof! sind 80 bis 96° Schopper-Riegler
und ein Wasserriickhaltevermdgan von 100 bis 240% mefbar. Ner durchschnittliche Durchmesser der Glasfasern
betragen bis 0,008 mm, ihre Lénge 0,1 bis 6 mm. Die Glasfasern kénnen neben den ublichen Bestandteilen auch 50 bis
89,9% 2r0, enthalten.
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Patentanspruch:

1. Varfahren zur Herstellung von Umhiillungspapier fir rauchbare Materialien, insb. Zigarettenpapier,
mit einer flichenbezogenan Masse von 12 bis 65g/m?, dadurch gekennzelchnet, da® dem
Faserstoff, der einen Mahigrad von 82° bis 88° Schopper-Riegler und ein Wasserriickhaltevermdgen
von 140% bis 260% aufweist, 0,1-46 Ma.-% Glasfasern, bezogen &uf den Gesamtfaserstoffgehalt,

bestehend aus
67,6-70,1% SiO,

2,6-3,0% Al;,0,

6,6~7,0% CaO

3,0-3,9% MgO
12,9-14,2% Na,0

0,7-3,6% K,0

1,0-2,7% B,0;

0-0,4% BaO

0,1-0,16% Fe,0;
und die einen durchschnittlichen Durchmesser von 0,0003 bis 0,006 mm aufweisen und eine
durchschnittliche Lénga von 1,6 bis 4mm besitzen, zugesetzt werden und daraus ein Papier nach
bekannten Verfahren hergestellt wird.

2. Verfahren zur Herstellung von Umhillungspapier fiir rauchbare Materialien nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet, dal am fertigen Papierstoff 80° bis 90° Schopper-Riegler sowie ein
Wasserriickhalteverm&pen von 100 bis 240% gemessen werden.

3. Verfahren zur Herstellung von Umhillungspapier fir rauchbare Materialien nach Anspruch 1und 2,
dadurch gekennzeichnet, daf die Glasfasern einen Anteil von 50 bis 99,9% ZrO, enthalten.

Anwendungsgebist der Erfindung

Die Erfinduny betrifft oin Verfahren zur Herstellung von Umbhillungspapior tir rauchbare Materialien, insbesondere
Zigarettenpapier mit hohem Gebrauchswert.

Charakteristik dar bekannten technischen LOsungen

Hochwertige Umh(lllunglpaplere for eauchbare Materialien, insbesondere Zigc rettenpapiere mit einer flaichenbezogenen IVasse
zwischen 12 und 30g/m’ sollen heute hoch pords, aber ohne sichibare Locher sain, um so durch ausreichende Luftzufuhrin den
Hauptstromrauch u.a. den Anteil der toxischen Rauchinhaltsstoffe weitestgehend reduzieren zu kdnnen. Dabei werden eine
homogene Blattstruktur, die die erforderlichen mechaniuchen und sirémungstechnischen Eigenschaften des Papleres sicher
stollt, sowie seht gute Abbrand- und Geschmacksmerkmale in Verbindung mit dem rauchbaren Material und eine hohe Opazitit
vorsusgesetzt.

2ur Hersteliung von Zigarettenpapieren nimmt man heute vor allem Faserstoffe auf Basis Bast- und Blattfasern (2. B. Flachs, Hanf,
Sisal), Graser (2.8. Esparto) sowie Nadel- und L.aubhdlzer.

Alle diese cellulosehaitigen Faserstoffe haben den Nachteil, dal die erreichbare Porositat der Zigarettenpaplere nur mitteimafig
ist, daf stets spurbar geschmacklich unerwiinschte Rauchinhaltsstoffe, insbesondere bastimmte Kohlenwasserstoffe
vorhanden sind und das der Ascheschlauch mechenisch instabil ist.

2war kann man die Porositat des Papieres durch einen leicht gesteigerten tallstoffanteil (hdchstens 35%) oder durch die
Anwendung gering fibrilliarter Fasern erhdhen, aber beides fohrt zu einer Verschlechterung der Blattstruktur und 2u
unvertretbaren Verlusten in der mechanischen Festigkelt.

Eine Verbesserung dieser Situation gibt die DD-PS 145863 an.

Die cellulosehaltigen Faserstoffe sind danach in waBriger Suspension auf einen Mahigrad von mehr als 90° Schopper-Riegler zu
mahlen und dem Papierstoff ist so viel Filistoff zuzufdgen, daB der Aschegehait des daraus hergestellten Papieres mehr als 35%
betragt. Dadurch warden zwar verbecserte Porositats- und Festigkeitswerte sowie Blattstruktur-, Abbrand- und
Gaschmackswerte urreicht, die abar auch noch nicht hohen und hochsten Ansprichen gendgen.

in der DE-AS 1127189 wirc zum Erreichen einer hdheren Porositét der Einsatz von Viskose- oder Kupferseidestapelfasern
beschrieben.

Diese organischen Chemiefasern haben aber wie die cellulosehaltigon organischen Naturfasern den Nachteil, daB sie beim
Verrauchen ainer Zigarette bei Temperaturun in der Glutzone zwischen 800°C und 1000°C verbrennen. Die Folga sind u.a.
unbefriedigende Abbrandeigenschaften, wie 2.B. Aufblattern des Ascheschlauchs.

Hinzu kommt ein mehr oder weniger starker Abfall der mechanischen Faestigkeit des Papieres.

Eine andere Moglichkelt, eine hdhere Porositat des Papleres zu arraichen, wird in der DE-PS 3210481 angegeben. Der hierzu
vorgaschlagane Zusatz von Al,0,-Fasern soll weiterhin eine homogene Blatistruktur sowiz verbasserte Abbrand- und
Geschmackseigenschaften bewirken. Das heifit, durch die unverbrannten A1,04-Fasern in der Papierachse soll ein geschlossener,
fester Ascheschlauch entstehen. Ein solcher, mit A;0,-Fasern gearbehom.Popier miRte denach nach heutigem Wissensstand
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somit am besten die genannten Qualitatsanforderungen an ein hochwertiges Zigarettenpapier erfillen. Nachteilig ist jedoch,
daB die in der Papieraschs vorliegenden, unverbrannten bzw. unverdnderten Ausgangsfasern keinen spdrbaren festeren
Ascheschlauch bilden, die Porositst des Papieres kaum dber das dbliche Maf ansteigen lassen und Al,Oy-Fasern
herstellungsbedingt extrem teuor sind.
Glasfasern sind bereits seit dem Altertum bekannt. Seit 1930 werden sie industriell gefertigt. Der Einsatz von Glasfasern im
Papier ist seit I&ngerer Zeit bekannt, nicht aber im Zigarettenpapier.
Lit.: 1) H.Hentschel: ,Chemische Technolagie der Zellstoff- und Paplerherstellung”

2} J.-D.Schnapp: .Glas allgemein verstindlich” VEB Fachbuchverlag Lelpzig 1977, 1. Auflage, S. 168

Zlel der Erfindung

Ziel der Erfindung ist, ein Verfshren zu finden, mit weichem Umhiilungspapier for rauchbare Materialien, insbesondere’
Zigarattenpapier herstellbar ist, welches die erfordarlichen physikalischen Eigenschaften aufweist sowie hervorragende
Abbrand- und sehr gute Geschmacksmerkmale besitzt.

Darlegung des Wesens der Erfindung

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein Verfahren anzugeben, mit dem Umhdllungspapler filr rauchbare Materialien
(insbesondere Zigarettenpapier) mit den erforderlichen physikalischen Eigenschat \n sowie hervorragende Abbrand- und
Geschmacksmerkmale herstellbar ist. Das schiiefit die Stabilitst der Asche bzw. de Ascheschlauches ein.

Es wurde gefunden, da3 die Aufgabe geldst wird, indem 0,1 bls 46 Ma.-% Glasfesern. ezoyen auf den Gesamtfaserstoffgehaltin
wiBriger Suspension dem Faser- und/oder dem Papierstoff zugeflgt werden und daraus Papier nach einem bekannten
Verfahren hergestellt wird. Der verwendete Faserstoff mu dabei 82 bis 98 “Schopper-Riegter und ein Wasserrickhaltevermdgen
von 140 bis 260% aufwaisen.

Am fertigen Papierstoff sind dann 80 bis 95 °Schopper-Riegler und ein Wasserrickhaltevermdgen von 100 bis 240°C mefibar.
Als Glasfasern werden solche zugesetazt, die einen durchschnitilichen Durchmesser van 0,0002 bis 0,008 mm, vorzugsweise von
0,0003 bis 0,008 mm und eina durchschnittliche Lange von 0,1 bis 56mm, vorzugsweise von 1,6 bis 4mm besitzen. Die
verwendeten Glasfasern bestehen aus 67,6~70,1% Si0,, 2,6-3,0% Al,03, 6,6-7,0% Ca0, 3,0-3,9% MgO0, 12,9-14,2% Na,0,
0,7-3,6% K,0, 1,0~2,7% B,0;, 0-0,4% Ba0, 0,1--0,16%. Fe,0, und mdssen hygienisch unbedenklich sein bzw. der
Lebensmittelgesetzgebung entsprechen. Neban den Oblichen Bestandteliler der Glasfasern kénnen diese auch 60 big 99,9% 2rO,
enthaiten.

Durch den Einbau der genannten Fasern in die Paplerstruktur werden die brennbaren Paplerbestandteile reduziert. Glasfasern
weisen eine hohe Temperaturbestdndigkeit auf, verbrennen bel den in dor Glutzone erreichbaren Temperatur von max. 1000°C
nicht. Somit nehmen die anorganischen Fagern keine unmittelbare Wirkung auf die Rauchinhaltsstoffe und fiihren zu einer
positiven Beeinfiussung des Rauchgeschmackes.

Ubesraschender Weise wurde unter den angegebenen Bedingungen beim Abbrand des Papleres bzw. einor Zigarette gefunden,
daB die unbehandelten Glasfase: n die Porositst stark férdern. Dadurch wird die Bildung toxischer Verbirdungen (2.8. CO und
Stickoxide) verringert und die geschmacksbildendan Stoffe warden nach Wunsch beelnfluBt. Eine positive katalytische Viirkung
der beschrigbenen anorganischen Fasern auf die Bildung und Zusammensetzung der Rauchinhaltsstofte ist dabei ebenfalls nicht
auszuschlieBen,

Das Zumischen insb. dOnnster Glasfasern fOhrt unter sonst kcnstanten Bedingungen zu einer Verbesserung der Opazitat des
Papiers um 1 bis 2% gegendber Vargleichspapleran. Das gewlnschte Abdecken 1Jes rauchbaren Materials durch des
Umhdllungspapier kann damit sehr gut erfdlit werden.

Ausfidhrungsbeispiele

Belsplel 1

Als Ausgangsmatariel wurdon Glasfasern mit einem Durchmaesser von durchschnittlich 0,008 mm und einer LAnge von 2 bin
6mm verwendet. Die Fasern wurden mit einem Anteil von 2,6%, bozogen auf der) Gesarntfaserstoffgehalt, ir Form einer
0,6%Igan Suspension in bekannter Yeise dem sonst fertigen Papierstoff unmitte ibar vor der Blattbildung zujzemischt. Der
verwerdete natlrliche Faserstoff wins dabel 83 *Schopper-Rieglar und ein Wassurrlickhaltevermdgen von 105% auf. Am
Papierstoff selbst wurden 81 *Schopper-Riegler und ein Wasserr(ickhaltevermdgsn von 100% gemessen.

Danach arfoigte ebenfalls in bekaanter A-t die Herstellung von Umhdilungspapler fir rauchi>are Materialien mit einer
flschenbezogenan Masnse von 42g,'?,

Diesos Papler wies gute Porositats- und Blattstrukturmerkmale sowie Opazitsts- und Abbrarideigenschaften auf. Dor
Ascheschlauch war geschlossen unc! fest.

Belsplel 2

Einen cellulosehaltigen Faserstoff mit einem Schopper-Riegler-Wert von 80° und slnem Wauserrickhaltevermdgen von 21¢ %
werden 20% Glasfasern bezogen auf den Gesamtstoffgeheit in Form einer etwa (),8%igen $uspension in bekannter V/eise
zugemischt. Dle zugesatzten Glasfasurn haben einen Durchmesser von durchachnittlich 0,001 mm und eine Ldnge von etwa 2 bis
4mm.

Nunmelir erfoigt die Zugabe der Fill- und Hitfsstoffe. Der dadurch entstandene Papierganzsioff wies jetzt einen Mshigrad von
86° SR und ein WasserrickNaltevermdgen von 120% euf.

Danach wird in bekannter Weisa die Herstallung von Zigarettenpapler mit einer fldchenbezogenen Masse von etwa 24 g/m?
vorgenommen,
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Dieses Papier wies sehr gute Porositats- und Abbrandeigenschaften sowie beste Opazitéts- und Blattstrukturmerkmale auf. So
lag die Opazitét um 0,8% hoher als normal, und der Ascheschlauch war durchgéngig geschlossen und fest sowie mechanisch
stahil.

Beisplel 3

Einem cellulosehaltigen Fasorstoff mit einem Schopper-Riegler-Wert von 98° und einem Wasserriickhaltevermoge.y von 255%
werden 30% Glasfasern bezogen auf den Gesartfaserstoffgehalt in Form einer 0,1%igen Suspension in bekannte: Weise dem
sonst fertigen Faserstoff zugemischt. Die zugesetzten Glasfasern haban einen Durchmesser von durchschnittiich 0,005mm und
eine Lange von 1,5 bis 3mm. Nunmehr erfolgt die iibliche Zugabe der Fiill- und Hilfsstoffe. Der dadurch entstandene
Papierganzstoff wies jetzt einen Mahligrad von 93 °C SR und ein Wasserriickhaltevermdgen von 210% suf. Danach wird in
bekannter Waise die Herstellung von Zigarettenpapier mit einer ftachenbezogenen Masse von 18g/m? vorgenommen.

Dieses Papier wies beste Porositiits- und Abbrandeigenschaften sowie sehr gute Opazitéts- und Blattstrukturmerkmale auf.
Belspielsweise lag die Opazitdt um 2% hoher als normal, und der Ascheschlauch war durchgéingig geschiossen und extrem fest
sowie vollkommen mechanisch stabil.
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