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Pierwszenstwo :

Znane sa czadnice o obrotowym ruszcie
z obrotowym popielnikiem, na ktérego
wznoszacym sie dnie sa przewidziane noze
frezowe i z wsunietym do popielnika pier-
$cieniem nurkowym, ktéry posiada narzad
podnoszacy i kilka przecinaczy, ktorych
dolne krawedzie wspoldzialaja z nachyle-
nymi krawedziami nozy frezowych.

Czadnice tego rodzaju okazaly sie
w praktyce bardzo dogodne i pracuja
w wielu zakladach bez zarzutu. Okazalo
sie jednak, ze w pewnych okolicznosciach
na dnie popielnika pomiedzy nozami frezo-
wymi moze csiadaé osad w postaci cementu,
ktory przede wszystkim zmniejsza w nie-
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korzystny sposéb czynna przestrzer nozy
frezowych, a z biegiem czasu przy ciaglej
pracy moze narastaé¢ w takim stopniu, ze
praca nozy fIrezowych zostaje zupetnie
uniemozliwiona, co powoduje zmniejszenie
pojemnocsci czadnicy i zaklécenie przebie-
gu gazowania.

Przyczyna tego niedogodnego zjawiska
jest nastepujaca. Przy zasilaniu czadnicy
nastepuje rozdzial wegla wedlug wielkosci
ziarna, a mianowicie wieksze kawalki we-
gla zsuwaja si¢ ku s$ciance zewnetrznej
czadnicy, natomiast pyl weglowy spada
w Srodku. Taki rozdzial wegla wedlug
wielkosci ziarna pozostaje w stupie paliwa



bez zmiany, ale przechodzi przez czadnice
tak, iz po utworzeniu zuzla w dolnej cze-
§ci czadnicy drobny popiél przesuwa sig
na $§rodkowa czesé dna popielnika, a wick-
sze kawatki zuzla — na zewnetrzna czesé
popielnika. W gatunkach wegla, ktore za-
wieraja duzo pylu, a ktérych popiél ze
wzgledu na sklad chemiczny posiada hy-
drauliczng wlasno§é zwiagzywania sig, zda-
rza si¢ czesto, ze drobny popiél, utworzo-
ny z pylu weglowego i spadajacy posrod-
ku, wiaze sie pod dzialaniem wody, zawar-
tej w popielniku, tak iz tezeje pomiedzy
nozami frezowymi jako staly osad.

Inna czesto spotykana wada tej czadni-
cy polega na tym, ze wydobyty zuzel za-
wiera duze brytki zuzla. Wyjasnié¢ to moz-
na w ten sposéb, ze wieksze kawalki zuzla
przy wspoélpracy krajaczy z nozami frezo-
wymi sa poddawane dzialaniu krajania tyl-
ko w slabo nachylonej plaszczyznie. Po-
nadto s3 one rozcinane nieréwnomiernie
tak, jak przypadkowo uloza si¢ pomigdzy
wspélpracujacymi krawedziami, wskutek
czego moga zdarzyé si¢ nieregularnosci
wydobywania zuzla i pracy czadnicy.

Celem niniejszego wynalazku jest prze-
de wszystkim usuniecie tych wad oméwio-
nych wyzej tak zwanych czadnic o frezo-
wym ruszcie obrotowym. W tym celu no-
ze frezowe, uksztaltowane wedlug wyna-
lazku najlepiej o brzeszczocie pionowym
i podtrzymujace zasadniczo pionowa tar-
cze, sa umieszczone tylko na zewnetrznej
czesci wznoszacego sig¢ dna popielnika, kté-
rego srodkowa cze$¢ przebiega tak stromo,
ze popiot moze zeslizgiwaé sig¢ do nozy fre-
zowych. Poza tym krajacze sa osadzone
na S$ciance wewnetrznej pierscienia zanu-
rzonego siegajac tak wysoko, iz pionowe
krawedzie wspélpracuja z krawedziami
tarcz, wskutek czego kawalki zuzla pod-
czas obrotu popielnika sa wystawione na
dzialanie krajania i kruszenia réwniez
w pionowej plaszczyznie. Dzieki kombi-
nacji oméwionych srodkéw wedlug wyna-

lazku osiaga sie to, ze drobny popiét zesliz-
guje sie na zewnatrz, a wigksze brytki zuz-
la zostaja niezawodnie skruszone.

Wynalazek ma na celu réwniez usunie-
cie innej wady czadnicy z frezowym rusz-
tem obrotowym, polegajacej na tym, ze
opor materialu przed narzadem podnosza-
cym, umocowanym na pierscieniu zamyka-
nym, znacznie wzrasta, natomiast za tym
narzadem nagle spada, tak iz w tym ostat-
nim miejscu przechodzi znacznie mniej ma-
terialu z czadnicy, anizeli w pozostalych
miejscach, co moze spowodowaé nierow-
nomierne opadanie slupa wéglowego w
czadnicy i ukosny ogier. Aby zapobiec te-
mu przykremu zjawisku miejsce opréznia-
nia popielnika w zakresie narzadu wyno-
szenia jest wedlug dalszej postaci wynalaz-
ku oddzielone od wnetrza czadnicy za po-
mocg przegrody, przebiegajacej réwnolegle
do pierscienia zanurzonego.

Szczegoly i korzystne dziatanie czadni-
cy wedlug wynalazku sa wyjasnione blizej
na zalaczonym rysunku, na ktérym fig. 1
przedstawia przekréj pionowy czadnicy,
fig. 2 — przekr6j poprzeczny czadnicy
wzdtuz linii II — II na fig. 1; fig. 3 — czesé
czadnicy wedtug fig. 1 z nozami frezowymi
wraz z tarczami i krajaczami w zwigkszo-
nej podzialtce, a fig. 4 — przekroj wzdluz
linii IV —1IV na fig. 3.

Czadnica sklada si¢ normalnie z plasz-
cza 1, pokrywy 2, urzadzenia napelniajace-
go 3 i kroécow odlotowych 9, a poza tym
z umocowanego na delnym koricu plaszcza
pierscienia zlozonego 4, wnikajacego do
obracanego za pomoca napedu 5 popielni-
ka 6, ktéory podtrzymuje ruszt dyszowy, -
sktadajacy si¢ z pierscieni 7. Do rusztu
przylaczone jest doprowadzenie 8 dla
czynnikéw gazujacych.

Wznoszaca sig¢ czg$é dna popielnika jest
wykonana wedlug wynalazku jako stromo
pochylona powierzchnia obrotowa, ktorej
tworzace, przynajmniej w $rodkowej czesci



czadnicy, to znaczy w zakresie drobnego

popiolu, sa nachylone pod katem okoto 45"
W niniejszym przykladzie dno sklada sie
z dwéch powierzchni stozkowych 10 i 11
(lewa potowa fig. 1), z ktérych czesé we-
wnetrzna jest bardziej stroma niz ze-
wnetrzna, albo z jednej czesci wklestej ku
wewnatrz stozkowatej powierzchni 12 (pra-
wa strona fig. 1). Na obwodzie powierzchni
obrotowej, np. w pierwszym ukladzie na
mniej stromej powierzchni stozkowej 11,
sg przewidziane noze frezowe 13, ktore sie-
gaja az pod pierscien nurkowy i skladaja sie
z wygietych np. wedlug spirali logaryt-
micznej pionowych plytek, a w miejscu 14
sg odsadzone. Do odsadzonej czgsci nozy
Irezowych przylegaja wystajace w gore
pionowe tarcze 15, umocowane na nozach
frezowych np. za pomoca $rub 16, Tar-
cze 15 s krotsze od nozy frezowych 13,
tak iz pomiedzy pionowymi krawedziami
zewnetrznymi tarcz 15 i wewnetrzna $cian-
ka pierscienia nurkowego 4 powstaje wolna
przestrzen. Pomigdzy gornymi krawedzia-
mi nozy frezowych i dolnym brzegiem pier-
$cienia nurkowego istnieje réwniez prze-
strzen wolna.

Na wewnetrznej $ciance pierscienia
nurkowego sa umocowane u dotu kraja-
cze 18, ktore sktadaja sig¢ np. z ptaskowni-
kéw z zawinietymi u dotu koricami i sigga-
ja w gore az do gornego brzegu tarcz I5.
Te krajacze sg obliczone i umieszczone tak,
ze odpowiadaja swym ksztaltem wspomnia-
nym wolnym przestrzeniom, wobec czego
noze frezowe 13 wraz z tarczami 15 pod-
czas obrotu popielnika moga si¢ przesuwaé
bez przeszkody wzgledem nich. Liczba kra-
jaczy rozni sig od liczby nozy frezowych
np. o 1, to znaczy, gdy np. liczba nozy jest
parzysta, to liczba krajaczy jest nieparzy-
sta. Na pierscieniu nurkowym 4 jest umo-
cowany narzad podnoszacy 19 z plyta od-
chylajaca 20. W zasiegu narzadu podno-
szacego przestrzen -wynoszenia popielni-
ka jest oddzielona od wewnatrz czadnicy

przegroda 21, umocowana na pierscieniu
za pomoca, zeberek 22.

Urzadzenie to dziala w spos6b nastepu-
jacy. Drobny popiét, utworzony w srodko-
wej czeséci czadnicy, zsuwa si¢ po stromym,
dnie 10 wzglednie 12 obracajacego si¢ po-
pielnika pod dzialaniem naciskajacego stu-
pa wegla i jest chwytany przez zeslizguja-
ce sie wieksze bryltki zuzla, utworzone w
zewnetrznych strefach czadnicy, ktére sa
wypchnigte przez frezy 13 z przestrzeni
czadnicy i zostaja rozdrobnione pod dziata-
niem tnacym i kruszacym wspélpracujacvch
krawedzi (zaznaczonych na fig. 3 grubsza
linia) krajaczy 18 i tarcz 15 wzglednie nozy
frezowych 13. Jak widaé na fig. 3, wspol-
pracujace krawedzie tnace maja ksztalt w
przyblizeniu litery L, tak iz krajanie odby-
wa si¢ zardwno w pionowej, jak i w nachylo-
nej plaszczyZnie, wskutek czego uzyskuje
si¢ rownomierne rozdrabnianie Zuzla.
Zgnieciony i réwnomiernie rozdrobniony
zuzel spada na pltaski obwod dna popielni-
ka, skad jest usuwany przez narzad podno-
szacy 19. Powrét czerpanego zuzla do
przestrzeni czadnicy jest uniemozliwiony
dzigki przegrodzie 20.

Jak wynika z powyzszego opisu sposobu
dzialania ukladu, przedstawionego na ry-
sunku, zadanie wedlug wynalazku, posta-
wione na wstepie, zostaje calkowicie roz-
wiazane, Drobny popiél, spadajacy na stro-
me dno popielnika, moze zeslizgiwaé si¢ po
nim bez przeszkody, przy czym nie moze
wigzaé sig, poniewaz z woda nie styka sie.
Tak samo nie moze osiadaé¢ pomigdzy noza-
mi frezowymi, gdyz te noze sa umieszczone -
tylko na obwodzie stromej czesci dna po-
popielnika, a wiec w zasiegu wiekszych ka-
waltkéw zuzla, gdzie nie ma niebezpieczen-
stwa osadéw zuzlowych. W tym obszarze
drobny popiét jest pociagany przez wigk-
sze kawalki i uniemozliwia wystepowanie
szkodliwego jego dzialania.

Poza tym przez wspéldziatanie tarczy
15 i nozy frezowych 13 z jednej strony oraz



narzadow tnacych 18 z drugiej strony
otrzymuje si¢ rownomiernie rozdrobniony
zuzel, co wywiera wplyw korzystny za-
réwno na prace czadnicy, jak i na wydo-
bywanie zuzla, a poza tym ulatwia dalsze
uzytkowanie zuzla. Tak samo umieszczenie
przegrody 22 przyczynia sie¢ w znacznym
stopniu do wiekszej réwnomiernosci pracy
czadnicy.

Wreszcie dzigki temu, ze liczba nozy
frezowych rozni si¢ 0 jednosé od liczby na-
rzadow tnacych osigga sie te zalete, ze w
danej chwili wspétdziala gléwnie tylko je-
dna para narzadow tnacych i kruszacych
(praca pozostalych jest tak drobna, ze mo-
Ze by¢ pominigta), a wiec opér, powstajacy
przy rozdrabnianiu zuzla, wystepuje tylko
w jednym miejscu. Gdyby liczba obu ele-
mentéw byla jednakowa, to wszystkie pary
narzadéw tnacych i kruszacych pracowaly-
by jednoczesnie, co powiekszyloby opér
kruszenia.

Zastrzezenia patentowe.

1. Czadnica o ruszcie obrotowym
z obrotowym popielnikiem, na ktérego
wznoszacym si¢ dnie sa przewidziane no-
ze frezowe i do ktérego wsuniety jest pier-
$ciert nurkowy, podtrzymujacy szereg kra-
jaczy, ktorych dolne krawedzie wspoétdzia-
laja z nachylonymi krawedziami nozy fre-
zowych, znamienna tym, Ze noze frezowe

(13), podtrzymujace tarcze (15), zasadni-
czo pionowe, umieszczone sg tylko na ze-
wnetrznej cze$ci wznoszacego sie¢ dna po-
pielnika (10 — 11 lub 12), ktérego czesé
srodkowa przebiega tak stromo, ze popiét
moze zeS$lizgiwaé 'si¢ do nozy frezowych,
przy czym krajacze (18} na §ciance we-
wnetrznej pierscienia nurkowego (4) sa
podniesione tak, iz ich pionowe krawedzie
wspolpracuja z krawedziami tarcz (15).

2. Czadnica wedlug zastrz. 1, zna-
mienna tym, ze wznoszace sie dno popiel-
nika posiada ksztalt nieco wklesnietej po-
wierzchni stozkowej.

3. Czadnica wedlug zastrz. 1, zna-
mienna tym, Ze wznoszace si¢ dno popiel-
nika sklada si¢ z dwéch powierzchni stoz-
kowych, z ktérych powierzchnia wewnetrz-
na jest bardziej stroma niz powierzchnia
zewnetrzna.

4, Czadnica wedlug zastrz. 1 — 3,
znamienna tym, ze liczba nozy frezowych
(13) rézni si¢ o jednosé od liczby kraja-
czy (18).

5. Czadnica wedlug zastrz. 1 — 4,
znamienna tym, ze miejsce wynoszenia po-
pielnika w zakresie narzadéw wynosza-
cych jest oddzielone od wnetrza czadnicy
przegroda (21).

Karl Kolier
Zastepca : M. Skrzypkowski
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