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OZET
BIR PALETSIZ PAKETLEME UNITESININ URETILMESINE YONELIK
YONTEM VE YONTEME GORE URETILEN BiR PAKETLEME
UNITESI

Meveut bulus, bir iirlin istifine (2) gore istiflenen ¢oklu paketleme nesneleri (4)
iceren paletsiz bir paketleme iinitesinin (18} lretilmesine yonelik ve paketleme
nesnelerinin (4) bir kaldirma aracinin ¢atal ayaklarina yonelik en az iki tagsma
alammmi (14, 16) olusturan &zel bir katman (8) en az bir istif seviyesinde
olugturulacak sekilde istiflendigi bir yontem ile ilgilidir, burada 6zel katman (8)
oncelikle s6z konusu 6zel katmana gore daha biiylik olan bir normal katman (5)
iizerinde istiflenir, {irlin istifi (2) herhangi bir durumda bir birinci film (22) ile
bunun tagma alanlar1 (14, 16) ile sarlir, bir tarafta sarilan triin istifi (2), 6zel
katmana (8) sahip {rtin istifinin bir pargast asag doniik olacak ve iiriin istifi,
birinci filme (22) ulasan ikinci bir film (24) ile sarillacak sekilde etrafinda
dondiiriiliir. Mevcut bulus, paletsiz bir paketleme (initesinin ve daha kolay
kullanilabilen bu tlir bir paketleme Unitesinin {iretilmesine yonelik bir yontemin
gosterilmesi problemine dayanir ve bu amaca yonelik olarak 6zel katman (8)
yoluyla gatal ayaklara yonelik olarak iki tane birinci tasma alani (14) ve iki tane
ikinei tagma alaninin (16) olugturulmasint belirtir, burada ikinci tagsma alani (16)

esas olarak birinci tagma alamina (14) gore dik agida uzanir.

16
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1.

ISTEMLER

Bir iiriin istifine (2) gore istiflenen ¢oklu paketleme nesnelerini (4, 10)
iceren paletsiz bir paketleme iinitesinin (18) {iretilmesine yonelik ve
paketleme nesnelerin (4, 10), bir kaldirma aracinin gatal ayaklarina ydnelik
en az iki tagma alanini (14, 16) olusturan 6zel bir katman (8) en az bir istif
seviyesinde olusturulacak sekilde istiflendigi yontemdir, burada o6zel
katman (8) Oncelikle sd6z konusu Ozel katmana gore daha biiylik olan

normal bir katmana (5) gore istiflenir,

firlin 1stifi (2) herhangi bir durumda bir birinci film (22} ile bunun tasma

alanlar (14, 16) ile sarilir;

bir tarafta sarilan iiriin istifi, 6zel katmana (8) sahip iiriin istif (2) parcasi
asagl doniik olacak ve Uriin istifi (2) birinci filme (22) ulasan ikinci bir

film (24) ile sarilacak sekilde etrafinda dondiiriliir,

bu 6zel katmanin (8), ¢atal ayaklara yénelik iki tane birinci tasma alanim
(14) ve ¢atal ayaklara yonelik iki tane ikinci tagma alamini (16) olusturmasi
ile karakterize edilir, burada ikinci tagsma alam (16) esas olarak birinci

tasma alanina (14) gore dikdortgen bir sekilde uzanr.

istem 1’¢ gére yontemdir, 6zel katmam (8) olusturan en azindan bazi
paketleme tnitelerinin (10) normal katmamt (5) olusturan paketleme

tinitelerinden (4) daha kiigiik olmasi ile karakterize edilir.

. Istem 2’ye gore yontemdir, 6zel katmani (8) olusturan tiim paketleme

unitelerinin (10} normal katmani olusturan paketleme iinitelerinden (4)

daha kiiciik olmasi ile karakterize edilir.

12
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. Onceki istemlerden birine gore yontemdir, normal katmam (5) olusturan

paketleme iinitelerinin (4) aym1 boyutlar ile olusturulmas: ile karakterize

edilir.

. Onceki istemlerden birine gore yontemdir, normal katmanin (5) bes

paketleme tiniteleri (4) ile ve 6zel katmanin (&) dort paketleme {initesi (10)

ile olusturulmasi ile karakterize edilir.

. Onceki istemlerden birine gdre yontemdir, 6zel katmam (8) olusturan

paketleme fiinitelerinin (10), genisligi (B) 440mm +/- 30mm, tercihen +/-
I5mm ile belirlendigi ve uzunlugu (L) 510mm +/- 30mm arasinda,
tercihen +/- 15mm ile belirlendigi bir taban alani olan torbalar olmas: ile

karakterize edilir.

. Onceki istemlerden birine gdre yontemdir, 6zel katmanin (8), genisligi

(SB) 880mm +/- 60mm, tercihen +/- 30mm ile belirlendigi ve uzunlugu
(L) 1020mm +/- 60mm, tercihen +/- 30mm ile belirlendigi bir taban

alanina sahip olmasi ile karakterize edilir.

. Onceki istemlerden birine gére ydntemdir, normal katmanin (5) genisligi

(NB) 1100mm +/- 60mm, tercihen +/- 30mm ile belirlendigi ve uzunlugu
(L} 1300mm +/- 60mm, tercihen +/- 30mm ile belirlendigi bir taban

alanina sahip olmasi ile karakterize edilir.

. Onceki istemlerden birine gdre ydntemdir, farkli boyutlardaki torbalarin

tiretilmesi ve torbalari, bir {iriin istifine gore paketleme birimleri olarak
istifleyen, bir torbalama tesisinde doldurulmasi ve bir tasima pisti

vasitasiyla bir paletleme cihazina beslenmesi ile karakterize edilir.

13
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10.

I1.

12.

13.

14.

Istem 9°a gére yontemdir, paletleme cihazinin normal katmanl torbalan ve
0zel katmanli torbalart bir paletleme pozisyonunda istiflemesi ile

karakterize edilir.

Istem 9 veya 10’a gdre yontemdir, paletleme cihazinin normal katmanli
torbalart bir birinci paletleme pozisyonunda istiflemesi ve 6zel katmanli
torbalarin, 6zel katmanh bir yerlestirme cihazi vasitasiyla yerlestirilmesi

ile karakterize edilir.

Istemler 9 ila 11°den birine gére ydntemdir, normal katmanli torbalar ve
ozel katmanl torbalarin bir sekillendir-doldur-kapat yontemi yoluyla ayni

film materyalinden yapilmas: ile karakterize edilir.

(Ozel katmana (8) gore daha biiyiik olan normal bir katmanin (5) {izerine
yerlestirildigi, bir kaldirma aracinin c¢atal ayaklarina yonelik tasma
alanlarmun (14, 16), bir st tarafi (6) ve paketleme Unitesinin (18) van
alanlarinin (12) en azindan parcalarini saran bir birinci film materyalden
(22) yapilan bir baslik ile bir 6zel katman (8) aracilifiyla bir istif
seviyesinde olugturulacak sekilde birbiri iizerinde istiflenen paketleme
nesnelerimin (4, 10) birka¢ katmani ve bir birinct materyalden yapilan soz
konusu bashga zit yonde {iriin istifi (2) Uzerine gekilen ikinci bir film
materyalinden (24) yapilan bir baghga sahip paketleme iinitesidir (18),
dzel katmanin (8} ¢atal ayaklara yénelik iki tane birinci tagma alanini (14)
ve catal ayaklara yonelik iki tane ikinci tagma alanini (16) olusturmas: ile
karakterize edilir, burada ikinci tasma alanlari (16) esas olarak birinci

tasma alanlarina (14) dik bir a¢ida uzanir.

Istem 13’e gore paketleme iinitesidir (18), paketleme iinitelerinin hacimli

materyal ile doldurulan torbalar olmas: ile karakterize edilir.

14
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15. Istemler 13 veya 14’e gore paketleme nitesidir (18), Istemler 2 ila 8°den

birine gére ilave bir gelisme ile karakterize edilmesidir.

15
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TARIFNAME
BiR PALETSIZ PAKETLEME UNITESININ URETILMESINE YONELIK
YONTEM VE YONTEME GORE URETILEN BiR PAKETLEME
UNITESI

Mevceut bulus, liriiniin bir istifine goére istiflenmis birkag paketleme nesnesi igeren
paletsiz bir paketleme {mitesinin liretilmesine ydnelik bir yontem ile ilgilidir ve
burada paketleme nesneleri, bir kaldirma aracinin ¢atal ayaklarina yonelik en az
tagsma alam en az bir istif seviyesinde olusturulacak, iiriin istifi bir birinci film ile
en azindan bunun tasma alani ile sarilacak, bir tarafta sarilan iiriin istifi, tagsma
alanina sahip iiriin istifinin bir pargast asagt déniik olacak sekilde dondiirtilecek ve
iiriin istifi, tasma alanma ulasan ikinci bir film ile sarilacak sekilde istiflenir.

Mevcut bulus dzellikle Istem 1°in genel 6zelliklerine sahip bir yontem ile ilgilidir.

Bu tiir bir yontem, mevcut basvuruya kadar geriye dogru dogru izi siiriilebilen
DE 26 14 558 ve DE 27 02 613°ten bilinir. Daha énceden bilinen bir yontemde bir
biiziilme baslig1, daha énceden lirlin istifine lizerine yerlestirilen ilave bir plastik
film ile kaynaklama altinda termal biiziilme yoluyla iiriin istifine daha sonradan
siki sekilde oturtulan bir birinci film olarak iiriin istifi iizerinden c¢ekilir.
Dondiirme 1sleminden sonra ilave bir biiziilme film basghgi, ikinci bir film olarak
istif tizerinden cekilir ve ayrica birinci filmin Ortiisen alanlan ile kaynaklama

altinda termal biiziilme yoluyla istif lizerinde biiziiliir.

Bu tipe uygun yontemin &zellikle, 6rnegin petrokimyasal iiriinler, giibreler,
¢imento, algt veya harg trilinleri iceren torbalar gibi istiflenmis torbalarin
paketleme {initelerinin olusturulmasi i¢in, diger bir ifadeyle dzellikle bir {irlin
istifinin saklanmasina yonelik olarak paletlerin kullamiminmin alisilmadik oldugu
ve/veya paketleme nesnelerinin bosaltilmasindan sonra paletlerin geri doniisiimil

veya kullanimimin gereksiz oldugu bu tiir alanlarda etkili oldugu kanitlanmistir.
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Ancak ayrica daha énceden bilinen yontem durumunda, spesifik olarak paketleme
iinitesinin kullanmilmas: ile 1lgili olarak bir seyin kaldirlmasina yonelik istek
mevcuttur, Paletsiz paketleme birimleri, parca 6gcleri olarak izolasyon halinde
kullamlirken bunlar bu giinlerde genellikle konteynerler igerisinde tasinir,
Konteynerlerin paketleme finiteleri ile miimkiin oldufunca kompakt sekilde
doldurulmasina yénelik olarak paketleme {linitelerinin konteyner icerisinde belirli

bir gekilde ve birbirine gére spesifik bir oryantasyonda diizenlenmesi gereklidir.

Mevcut bulus, paletsiz bir sekilde yapilan paketleme iinitelerinin tretilmesi igin
uygun bir yontem ve ayrica buna uygun olarak paletsiz bir sekilde paketlenen ve

gelismis bir sekilde kullanilabilen bir paketleme iinitesini géstermeye ¢aligir.

Bu problemi ¢dzmek lizere yonteme dayanarak bir kaldirma aracinin iki gatal
ayagin tagmasina adapte edilecek sekilde olusturulan ve yerlestirilen iki tane
birinci tagma alani olan bir birinci 6zel katmanin olusturulmasi belirtilir. Ek olarak
Ozel katman, birinci tasma alanlarina dik bir acida uzanan ve bir kaldirma aracinin
catal ayaklarinin tasmasina adapte edilecek sekilde olusturulan catal ayaklara
yonelik iki tane ikinci tasma alanini olusturur. Yonteme gore iretilen paketleme
tinitesi, genellikle tercih edildigi tzere, dikdortgen tabanh bir alam olan bir
paketleme tnitesidir. Bundan dolayir birinci tagma alanlari, bir birinci yonde
uzamr ve ikinci tagma alanlari, esas olarak s6z konusu birinci yone dik bir acida

uzanan ikinci bir yonde uzanir,

Mevcut bulus ile gosterilen paketleme Ttnitesi uygun bir sekilde yukarida
aciklanan tipte iki tane birinct tasma alanina ve yukarida agiklanan tipte iki tane
tasma alanina sahiptir, burada birinci ve ikinci tagma alani saglanir ve birbirine
gore dikdortgen bir diizenek halinde uzanir. Bundan dolay1 paketleme iinitesini
kullanan bir kaldirma araci, tasma alanlarini birbirine gore 90° degistirilen iki
yonden catal ayaklar ile yénlendirilebilir ve {iriin istifini kaldirabilir ve daha
sonra bunu manevra yaparak gevirebilir. Bu sekilde 6rnegin birbirine gére farkli

bir oryantasyonda olan {iriin istifi bir konteyner i¢erisinde diizenlenebilir.
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Olagan {iriin istifi diizenli bir sekilde, yaklasik olarak 1100mm’lik bir genislige ve
yaklagik olarak 1300mm’lik bir uzunluga sahip bir taban alam olan dikddrtgen ve
kare seklinde olmayan bir diizene sahiptir. Mevcut bulusun agiklamasi tercihen bu
baglamda hacimli materyal ile doldurulan torbalardan olusturulan paketleme
tnitesi ile ilgilidir. Torbay1 olusturan ¢izim genellikle uygun hale getirilmis bir
sekilde hazirlanabilirken torba tarafindan absorbe edilen hacimli materyal
nedeniyle hacimli materyal ile doldurulan torbalarin agirliginin yam sira
boyutlarimin belirli bir varyasyonu mevcuttur. Bundan dolayi, bu aciklamada
bahsedilen torbalarin boyutlant ve agirliklan ile ilgili tiim detaylar, belirli bir
tolerans ile anlagilmalidir. Modern dlgekler, bir torbay yiiksek bir dogruluk ve hiz
ile tam net agirhgi hemen hemen belirleyebilir. Bundan dolayr gosterilen
agirhiklar, yaklasik olarak %72’lik bir hata ile anlasilmalidir. Boyutlar ile ilgili
olarak hacimli materyalin morfolojisi ve/veya tane boyut dagilimi ve/veya dara
agirhgn ile belirlenebilen daha yitksek hatalar uygulanabilir. Bundan dolayi,
boyutlar ile ilgili detaylar, tercihen %5’°e kadar olmak tizere %10 a kadar bir hata

ile anlasilmalidir.

Birinci ve ikinci filmi olusturan materyal, bir biiziilme filmi olabilir bunun
yardimiyla lrtin istifi dncelikle esas olarak gerilimsiz bir sekilde sarilir. Daha
sonra boru seklinde film, filmin Gretilmesi swrasmda dondurulmus molekiil
zincirlerinin oryantasyonlart gevsek olacak sekilde 1s1 uygulamast ile 1sitilir,
burada film boyutlan genellikle daha Once agiklanan DE 26 14 558 ve
DE 27 02 613 tekniginden bilinen sekilde biiziiliir.

Alternatif olarak birinci ve/veya ikinci film ayrica érnegin bagvuru sahibine kadar
geriye dogru izi siiriilebilen EP 2 036 818 Al’den bilinen sekilde olusturulabilir.
Burada gosterilen boru seklinde bir filmden olusturulan bir stre¢ filminin
olusumuna yonelik 6zellikler ayrica mevcut bulusta uygulanabilir. Bu ozellikle
ikinci film materyalinin beslenmesi igin dogrudur boylece EP 2 036 818 Al’den
bilindigi lizere s6z konusu film tasma alanlarinin seviyesinde sonlanir ve 6rnegin

tasma alanlarinin alanina yerlestirilen film materyalini itmek ve séz konusu
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materyali esas olarak Uriin istifinin simrina ve tasma alanim ¢evreleyen alanlara
yerlestirmek amaciyla tufal kirict merdanelerin tahrik edilmesi ile aktif bir sekilde

serbest birakilir,

Bulusa gore bir yontemde ve bulusa gbre paketleme biriminde tasma alanlari
genellikle paketleme nesnelerinin tek bir katmanindan olusturulan yatak bir
pozisyonda saglanir. Torbalardan olusan bir iriin istifi durumunda birkag torba
uygun sekilde 6zel katmanin olusumuna yonelik bir seviyeye yerlestirilir. Tasma
alanlarinin olusumuna ydnelik olarak bu 6zel katman genellikle, bunun iistiine
yerlestirilen normal katman aracilifiyla bunun biitiin ¢evresel alam boyunca
kaplanir. Uriin istifinin istiflenmesi sirasinda genellikle son katman olan, uygun
bir sekilde, o0 zamana kadar istiflenmis {iriin istifinin kiiboid sekilli parcasinin yan
taraflarina yanal bir mesafe ile ve merkezi bir sekilde 6zel bir katman olarak
yerlestirilir. Ozel katman bu nedenle, bir kaldirma aracinin ¢atal ayaklarinin yan

alanin her bir kenarina dogru yaklasmasina uygun bir mesafededir.

Ozelikle dolu hacimli materyal torbalarindan olusan bir iirtin istifinin istiflenmesi
sirasinda  s6z konusu torbalarin  tasma alanlann  olusturulacak sekilde
diizenlenmesinin etkili oldugu kanitlanmistir. Bu, az sayida torbaya ydnelik 6zel
katmanda torbalarin farkli bir diizenegi durumunda ayni sekilde olusturulan
torbalar kullamilarak mevcut teknikte uygulanir. Ancak mevcut bulusun tercih
edilen bir diizenlemesine gore normal katmanh paketleme initelerinden daha
kiigiik 6zel katmanli paketleme Unitelerinin olusturulmast belirtilir. Daha kiiglik
ifadesi bu baglamda sdz konusu {initelerin Ustten gorlinlislinde paketleme
tinitelerinin boyutunun, 6zel katmanl paketleme Unitelerine yonelik olarak normal
katmanli paketleme iinitelerinden daha kii¢iik olmasini ifade eder. Bu durumdaki
listten goriiniis, torbalarin ana yan alam goriinlir olacak bir seviyede uzanan

torbalarin taban alanimin bir tistten goriintstidiir.

Ozel katmani olusturan paketleme finiteleri, paketleme iinitelerinin {iretimi

sirasinda taninacak tolerans baglaminda aym boyuta sahiptir. Ayrica bunlar
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tercihen ayni agirhga sahiptir ve 6zellikle yaklasik olarak 18.75kg’lik net bir
agirhga sahiptir. Tercihen dort torba, 6zel katmanda paketleme iiniteleni olarak ve
s6z konusu &zel katmanin olusumuna yénelik birlestirilir, Ust tarafa yerlestirilen
normal katman genellikle paketleme linitelerine sahiptir. Tercihen normal katmani

olusturan bes parca dgeli torba genellikle 25kg’lik bir agirliga sahiptir.

440mm’lik bir genislige ve 650mm’lik bir uzunluga sahip parca 6ge torbalarina
yonelik diger sekilde bilinen boyutlar siirdiirtiliirken genislik bakimindan 440mm
+/- 30mm’lik ve uzunluk bakimindan 510mm +/- 30mm’lik karsihk gelen bir
taban alanina sahip, tercihen torbalar gibi paketleme nesnelerinin 6zel katmaninin
olugturulmasinin avantajli oldugu kanitlanmistir. Bu baglamda tercihen dort
paketleme tinitesi tercihen genislik balkimindan 880mm +/- 60mm’lik ve uzunluk
bakimindan 1020mm +/- 60mm’lik bir taban alani olan 6zel bir katmana yol acan
bir dikddrtgen ile birlestirilir. Genellikle {ist tarafa yerlestirilen normal katman,
geniglik bakimindan yaklasik olarak 1100mm’lik ve uzunluk bakimindan
1300mm’lik bir taban alanina sahip bes yaygin alan ile genisletilir. Ozel katman
hari¢ tlim katmanlar genellikle bu boyut ile saglanir. Ancak bununla birlikte
torbalar, ardisik katmanlar halinde ve torbalarin en 1yi muhtemel gruplanmasini

elde etmek {lizere birbirine gore degistirilmis bir sekilde istiflenir.

Mevcut bulusun tercih edilen ilave bir gelisimine gore farkli bir uzunluga sahip
torbalar tiretilir ve bir torba doldurma tesisinde doldurulur. Bu prosediirde farkli
bir boyuta sahip torbalar, aym torbalama tesisinde firetilir. Bu torbalama tesisi,
torbalanacak bir hacimli materyal yigin ile iletisim kurar. Torbalama tesisinde
doldurulacak olan torbalar genellikle ayni gémiilii boru seklindeki bir materyalden
yapilir ve 6ncelikle bir alt enine kaynak disi ile kapatilir, daha sonra doldurulur ve
sonrasmda hacimli materyali torbanin igerisine kapatmak amaciyla bir iist enine
kaynak dikisi ile sizdirmaz hale getirilir (sekillendir-doldur-kapat yontemi). Bu
sekilde tretilen torbalar, bir tasima kamyonunda tutulur ve torbalarin bir iiriin

istifi halinde paketleme {initeleri olarak istiflendigi bir paletleme cihazina beslenir.
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Sekillendir-doldur-kapat yontemi yoluyla torbalarmn {iretimi sirasinda tercihen

ayn film materyali kullanilir, bu basitlestirilmis bir prosediire neden olur,

Torbalar boylelikle sirasiyla biitiin parga 6ge istifinin istiflenmesine yénelik
gerekli olan miktar ve sirada torbalama tesisinden paletleme cihazina beslenebilir.
Uriin istifinin on bir normal katmana ve 6zel bir katmana sahip oldugunun
varsayllmasi halinde normal katmanli 55 torba ve sonrasinda 6zel katmanli dort
torba iretilir, doldurulur ve bir déngiide bir irin istifinin istiflenmesine yonelik

olarak uygun sekilde paletleme cihazina beslenir.

Torbalama tesisi, tagima kamyonu ve paletleme cihazinin diizenegi, mevcut
teknikte bu sekilde bilinir. Mevcut teknikte genellikle torbalama tesisi ile
paletleme cihazi arasinda, kullanilamayan torbalan tanimlamak ve ortadan
kaldirmak {izere, diger bir ifadeyle bunlar paletleme cihazina beslenmeyecek
sekilde s6z konusu torbalar tasima kamyonundan tahliye etmek iizere olusturulan,
bir kontrol cihazi bulunur. Kullanilamayan torbalar érnegin giivenli bir sekilde
sizdirmaz hale getirilmeyen torbalardir. Bu amaca ydnelik olarak kontrol cihazi,
torbadan disar1 ¢ikan hacimli materyali tespit edebilir ve ilgili torbay: tahliye
edebilir. Benzer sekilde bir metal detektdr, metalik yabanci nesneleri igeren
torbalar1 tamimlayabilir. Bundan dolay: plastik graniillii torbalar genellikle bunlar

metalik yabanci nesneleri igerdiginde tahliye edilir.

Veriler bakimindan bu tiir bir kontrol c¢ihazi, bozulan dongiiniin 6zel katman ve
normal katmaninin istiflenmesine yonelik olarak daha kiigiik torbalar ve daha
biiylik torbalarin istenen dizisi olmaksizin ilgili tahliye edilmis torbayi
degistirmek amaciyla torbalama tesisi ile birlestirilebilir. Buna uygun olarak
torbalama tesisi, farkli boyutlardaki ilgili torba dizisinin {riin istifinin
istiflenmesine yonelik gerekli oldugu donglide farkli boyutlardaki torbalar
tiretebilir ve doldurabilir, Sadece bir torbanin tahliyesi, torbalama tesisi tarafindan

hemen yerine getirilmesi gereken degistirme ihtiyacim agiklar.
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Alternatif olarak paketleme tesisi, farkli tagima yollann vasitasiyla farkh
boyutlardaki torbalar paletleme cihazina besleyebilir boylece torbalar, paketleme
cihazi alanindaki bir yerde 0zel katmana yoénelik ve bir diger yerdeki normal
katmana yonelik hazir tutulur. Bundan dolayl normal katmana ydnelik saglanan
torbalar, normal katmanlarin istiflenmesine yonelik kullantlir. Diger tasima

kamyonu, 6zel katmanin yerlestirilmesine yonelik kullanilir.

Bu proseste iiriin istifi, tek bir paletleme pozisyonunda istiflenebilir. Istifleme
iglemi, émegin EP 2 258 618 B1’de ag¢iklanan sekilde bir cihaz ile meydana
gelebilir. Ayrica torbalarin istiflenmesine yonelik olarak herhangi bir diger klasik

paletleme cihazi uygundur.

Alternatif olarak normal katmanli torbalar oncelikle, genellikle problem olan
paketleme cihazindaki bir birinci paletleme pozisyonunda istiflenebilir. Buradan
heniiz tamamlanmamis {iriin istifi, birinci paketleme pozisyonundan uzakta ve
tercihen s6z konusu istif tasima kamyonundan kaldirilana kadar iriin istifinin
hareket ettirilmesine yonelik bir tahrike sahip bir tasima kamyonu vasitasiyla
tasmabilir. Ikinci bir istifleme pozisyonunda &zel katmanin konumlandirilmast,
Ozel katmana yonelik bir dégeme cihazi yoluyla gergeklesir. Bu cihaz, bir robot
veya bir diger kullanma modu ile olusturulabilir. Daha once aciklanan prosediir
nedeniyle s6z konusu hatali torbalarin tahliye edilmesi sirasinda kiigiik ve bilylik
torbalarin  donglisiinii  tamamlanmasina yonelik  hatali  torbalarin  derhal
tasinmasina iligkin gereklilik ihmal edilebilir; bu 6zelikle, hatali torbanin bir
degisimden hemen sonra meydana geldigi durumlarda, Srnegin, hatali torba, dzel
katmanli normal dort kiiglik torbadan biri oldugunda ancak cihazin, normal
katmanli bir dizi torba iiretmeye bagladifinda problem olabilir. Bu agidan 6zel
katmanin olusturulmasima yonelik kullamlan bir depolama tesisinde 6zel katmanli
bircok torbanin tutulmasi tercih edilir. Aym sekilde normal katmanli torbalar, bir
depolama tesisinde tutulur. Yontemin gergeklestirilmesine ydnelik tesis, hatal
olarak tahliye edilen bir torbay: tespit eder ve bu baglamda yer degistirme

gereksinimini belirler. Depolama tesisi buna uygun olarak yeniden doldurulur
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boylece triin istifinin istiflenmesine yonelik yeterli sayida torba her zaman

herhangi bir zamanda hazir tutulur,

Istemler 10 ila 13’te agiklanan yéntem ve ydntemin gergeklestirilmesine yonelik
cihaza spesifik 6n kosullarin vani sira yontem prosediiriiniin - yukaridaki
aciklamasi, bulus i¢in tek basina énemli olabilir. Bundan dolayt mevcut durumda
aciklanan bulus ayrica farklt boyutlara sahip torbalarin bagarili bir sekilde,
tercihen alternatif’ diziler halinde tretilebilmesi ve tek bir torbalama tesisinde bir
paletleme cihazina beslenmesi bakimindan gorilebilir. Bir dongii, 40 ila 140,
tercihen normal katmanli 60 biiyiik torba, akabinde 3 ila 20, tercthen ozel
katmanh 6 kii¢iik torbanin iretimini icerebilir. Coklu dongiiler genellikle bir sira
halinde gergeklestirilir. Daha kii¢iik ve daha bilylik torbalarin istenen dizisi ile
ilgili olarak cihaz ayrica tutulan tiim torbalari sayan ve bu nedenle bu proseste
toplanan verileri igleyen bir depolama tesisi icerir bu sekilde cihaz kontrolii geri
alabildigi verileri kaydeder ve tampon alam ve/veya torbalama tesisi arkasindaki
depolama tesisindeki ve/veya dogrudan paletleme cihazinin Oniindeki farkli
boyutlarda olan torbalarin sayisini bilir ve proses kontroliine yonelik s6z konusu

verileri ¢ikarabilir.

Meveut bulusun ilave detaylan ve avantajlari, sekil ile baglantili olarak mevcut
bulusa ait bir dizenlemenin asagidaki agiklamasindan almabilir. Asagidakiler
gosterilir:

Sekil 1 diizenlemenin normal bir katmaninin iistten bir gériiniist,

Sekil 2 diizenlemenin 6zel bir katmaninin iistten bir gdriiniisii

Sekil 3 bir normal katmanin dis konturlant ve altta konumlandirilan 6zel bir

katmamin kesikli konturlart ile {rtiin istifinin iistiinden {tstten bir

goriniig ve



10

15

20

25

30

01671-P-0001

Sekil 4 bir 6zel katman ve birgok normal katman igeren tamamen sarl bir

iiriin istifinin bir yandan gériintsi.

Sekil 4, sirasiyla bir istif seviyesinde birlikte gruplandirilan ve hacimli materyal
ile doldurulan torbalar ile mevcut durumda olusturulabilen coklu paketleme
nesneleri (4) olan {irin istifinin (2) bir dlizenlemesini gdsterir. Paketleme
nesnelerinin (4) ¢oklu katmanlan birbirinin iizerinde istiflenir. Her bir istf
seviyesi, normal katmanlarda (5) aym sayida paketleme nesnesine (4) sahiptir
bdylece esas olarak kiiboid seklinde bir iiriin istifi (2) olusturulur, Sadece ilk
olarak iistte istiflenen katman, 6zel bir katman (8) olarak olusturulur ve birkag
paketleme nesnesine (10) sahiptir. Ozel katmanin (8) istiflenmesi sirasinda séz
konusu 6zel katman, normal katmanlar (5) ile olusturulan bir kiiboid referans

isareti (12) ile isaretlenen yan alanlara tiimy6nli bir mesafede istiflenir.

Bu sekilde olusturulan triin istifi (2), basvuru sahibine kadar geriye doru izi
siiriilebilen EP 2 036 818 Al ve/veya EP 2 248 722 A1’den okunabilen prensipte
bilinen bir sekilde bir ters baslik yonteminde kaplanir. Bu yonteme gore Ozel
katman olduk¢a dibe yerlestirilir ve gsekil 3°te birinci tagma alam (14) ve ikinci
tasma alanm (16) ile isaretlenen en diisikk normal katmanin (5.1) altindaki tasma
alanlarimt olusturur. Tagsma alanlar1 yaklasik olarak aym bir kaplamaya sahiptir.
Buna uygun olarak son normal katman (5.1), tiim cevresel alanlarda yaklasik

olarak ayni sarkma ile 6zel katmanin (8) Gtesine uzanir,

Bu sekilde olusturulan bir {iriin istifi (2), bu diizenlemede Sekil 3’te gdsterilen
ozel bir katman (8) ile olusturulur. Bu sirasiyla 510mm’lik vzunlugu (L) ve
440mm’lik bir genisligi (B) olan dért parca 6geli torbadan (10) olusur. Bu nedenle
6zel katmanin taban alani, SB = 880mm ve SL = 1020mm’lik boyutlara sahiptir.

Kolay bir sekilde paketlenen ve bir paketleme {initesi (18) olarak olusturulan iiriin
istifinde (2) beg paketleme nesnesinin (4) herhangi bir diger normal katmanina (5)

benzer sekilde olusan {ist normal katman (5.1} bu 6zel katman (8) iizerine uzanir.
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Bu torbalar (4), 650mm’lik bir uzunluga (I) ve 440mm’lik bir geniglige sahiptir.
Bunlar, boylamsal yonde birbirine bitigik olan {i¢ torba (4} ve s6z konusu bitisik
torbalarin 6n taratindan saglanan ve bunlarin en genis yilizeyinde birbirine bitisik
olan iki torba (4) ile, Sekil 1’de gosterilen sekilde biri dierinin yaninda
yerlestirilir. Bundan dolayl normal katman (5), 110 ve 1300mm’lik bir genisligi
(NB) ve bir uzunlugu (NL) olan taban alanina yayilir. Ozel katman (8) iizerinde
$6z konusu normal katmanin dstiine yerlestirilen normal katmanlar (5) ve en
distik normal katmanin (5.1) varsayimsal olarak konsantrik bir diizenlemesinde
tagsma alanlarinin her biri, s6z konusu yaklagma alanlarinin istiine yerlestirilen en

az 110mm’lik birinci normal katman (5.1) aracilifiyla bir kaplama ile olusturulur.

Bu sekilde olusturulan paketleme {initesi (18), EP 2 036 818 Al’e ait teoriye gore
Sekil 4’te gosterilen diizenlemede farkl film bagliklar ile, diger bir ifadeyle bir
tutma katmam (20), ilk olarak tutma katmani gibi {stte yerlestirilen alt taraftan
irlin istifi (2) lizerinden c¢ekilen bir birinci film (22) ve 6zel katman (8) séz
konusu iriin istifinin (2) dondiiriilmesinden sonra asagi yonlii olacak sekilde
hizalanan iirlin istifi (2) lizerinde olusturulan ikinci bir film basghigi (24) ile

kaplanir. Birinei ve ikinei film materyali aym veya farkli olabilir.

Referans isaret listesi

2 iriin istifi

4 Normal katmanlh paketleme nesneleri
5 Normal katman

6 Ust taraf

8 Ozel katman

10 Ozel katmanli paketleme nesneleri
12 Yan alanlar

14 Birinci tagma alani

16  Ikinci tasma alam

18 Paketleme tinitesi

10
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20
22
24

NB
NL
SB
SL

Tutma tinitesi

Birinei film

ikinci film

Normal katmanli paketleme nesnesinin genisligi
Normal katmanli paketleme nesnesinin uzunlugu
Ozel katmanli paketleme nesnesinin genisligi
(Ozel katmanli paketleme nesnesinin uzunlugu
Normal katmanin genisligi

Normal katmanin uzunlugu

Orzel katmanin genigligi

Ozel katmanin uzunlugu

11
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