AT 513 011 A1 2013-12-15

dsterreichisches

patentamt o) AT 513 011 A1 2013-12-15
(12) Osterreichische Patentanmeldung
(21) Anmeldenummer: A 683/2012 (51) Int. Cl. : F16F 1/36 (2006.01)
(22) Anmeldetag: 13.06.2012 E04B 1/36 (2006.01)
(43) Verdffentlicht am: 15.12.2013

(56) Entgegenhaltungen:
DE 7125411 U
DE 102006009536 Af
DE 1939450 A1 DE 2351551 A1

(73)

(72)

Patentanmelder:
GETZNER WERKSTOFFE HOLDING GMBH
6706 BURS (AT)

Erfinder:

Hofle Roger Dipl.Ing.

Klaus (AT)

Loy Harald Dipl.Ing. Dr.techn.
Schruns (AT)

(54) Matte

(57) Matte (1) zur elastischen Lagerung von Bauwerken,
Maschinen und/oder Verkehrswegen von Schienen-
fahrzeugen, wobei die Matte (1) zumindest eine
Schicht (2) mit einer Vielzahl von benachbart zuei-
nander angeordneten Elastomerkérpern (3) auf-
weist, wobei zwischen den Elastomerkérpern (3)
jeweils Zwischenrdume (4) angeordnet sind, wobei
in den Zwischenrdumen (4) zumindest ein elasti-
scher Flllkérper (5) angeordnet ist, wobei der elas-
tische Fullkdrper (5) weicher als die Elastomerkdrper
(3) ist.

DVR 0078018



L5 ] ds d08s &% - .y
L

iy [ ] [ *h [N} L ¥ ] L ]

Patentanwalte *of ]Ealfgiéf‘rﬁa_nﬁ.-' oL Teaoss23y

olir. [eomassitechine evee ee F +43 (0)5522 73 359
H Ofm a nn & Fe Ch n e r 4806 Feldkirch, Austria M office@vpat.at

. Egelseestr 65a, Postfach 61 ! www.ypat.at
24649/34/ss
120521
11
Zusammenfassung

Matte (1) zur elastischen Lagerung von Bauwerken, Maschinen und/oder
Verkehrswegen von Schienenfahrzeugen, wobei die Matte (1) zumindest eine Schicht
{2) mit einer Vielzahl von benachbart zueinander angeordneten Elastomerkérpern (3)
aufweist, wobei zwischen den Elastomerkdrpern (3) jeweils Zwischenrdume (4)
angeordnet sind, wobei in den Zwischenrdumen (4) zumindest ein elastischer
Fiillkorper (5) angeordnet ist, wobei der elastische Fillkdrper (5) weicher als die

Elastomerkdrper (3) ist. (Fig. 1)
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Die vorliegende Erfindung betrifft eine Matte zur elastischen Lagerung von Bauwer-
ken, Maschinen und/oder Verkehrswegen von Schienenfahrzeugen, wobei die Matte
zumindest eine Schicht mit einer Vielzahl von benachbart zueinander angeordneten
Elastomerkdrpern aufweist, wobei zwischen den Elastomerkdrpern jeweils Zwischen-

rdume angeordnet sind.

Es ist beim Stand der Technik bekannt, gattungsgeméfe Matten einzusetzen, um
kraft- bzw. fuBpunkterregte Schwingungen in Bauwerken, bei Maschinen oder Ver-
kehrswegen von Schienenfahrzeugen zu reduzieren. Die Auslegung der elastischen
Lagerung mittels der Matten erfolgt dabei unter Beriicksichtigung der statischen
Dauerlast bzw. der durch sie entstehenden Pressungen und der anregenden Fre-
quenzen. Beim Stand der Technik ist es auch bekannt, durch eine spezielle Formge-
bung der Elastomerkdrper dafiir zu sorgen, dass die Matte Uber einen gréBeren
Pressungsbereich einen weitgehend konstanten Verlauf der Eigenfrequenz erzielt.
Die elastischen Eigenschaften der Matte sollen dabei auch im Einsatz im Gebaude
im Wesentlichen durch die Elastomerkdrper vorgegeben sein. Ein Problem dabei
stellt beim Stand der Technik immer wieder dar, dass in die Zwischenrdume zwi-
schen die Elastomerkdrper beim Einbau und/oder Betrieb Flussigkeiten, Beton
und/oder Fremdstoffe eindringen, was zu einer wesentlichen Anderung der elasti-
schen Eigenschaften der Matte fihrt. Im Extremfall, wenn die Zwischenrdume ent-
sprechend stark mit eingedrungenem Fremdmaterial aufgefillt sind, kann es sozu-
sagen zum Kurzschluss kommen, bei dem die elastischen Eigenschaften dann im
Wesentlichen von dem in die Zwischenrdume eingedrungenen Fremdmaterial und

nicht mehr von den Elastomerkdrpern bestimmt werden.

Um dies zu verhindern, existiert im Stand der Technik z.B.in Form der DE 10 2006
009 536 A1 die Idee, gattungsgemafe Matten in eine Umhiillung, z.B. aus Folienma-
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terial einzupacken, urn das Eindringen von Flissigkeit und/oder Beton und/oder

dergleichen in die Zwischenrdume zu verhindern.

Die Praxis zeigt allerdings, dass es auf der Baustelle zur Beschadigung der Umhdil-
lungen kommen kann, sodass dann wiederum Flissigkeiten, Beton oder dergleichen
in die Zwischenrdume eindringen kdnnen. Dies kann trotz erhdhter Sorgfalt bei der

Bearbeitung auf der Baustelle in der Regel nie ganz verhindert werden.

Aufgabe der Erfindung ist es daher, eine Alternative bereitzustellen, mit der verhin-
dert werden kann, dass bei gattungsgemal3en Matten Flissigkeiten, Beton und/cder
andere Fremdstoffe in die Zwischenrdume zwischen den Elastomerkdrpern eindrin-

gen kénnen.

Dies wird gemé&B der Erfindung erreicht, indem in den Zwischenrdumen zumindest
ein elastischer Fiillkdrper angeordnet ist, wobei der elastische Fillkdrper weicher als

die Elastomerkdrper ist.

Eine Grundidee der Erfindung besteht somit darin, die Zwischenraume zwischen den
Elastomerkdrpern mit einem Feststoff in Form des elastischen Fillkdrpers aufzufil-
len, sodass verhindert ist, dass Flissigkeiten und/oder Beton und/oder dergleichen
in die Zwischenrdume eindringen konnen. Die Elastomerk&rper und der zumindest
eine elastische Fullkérper sind in der Matte giinstigerweise fest miteinander verbun-
den, was eine einfache Montage auf der Baustelle ermdglicht. Der elastische Full-
kdrper sollte glnstigerweise deutlich weicher als der Elastomerkdrper sein, sodass
der Elastomerkérper die tragende Schicht der Matte darstellt, welche auch die elas-
tischen Eigenschaften bestimmt. Der elastische Fiillkérper sollte glinstigerweise so
viel weicher als der Elastomerkdrper sein, dass es, praktisch gesehen, keinen oder
nur einen vernachlassigbaren Einfluss auf die elastischen Eigenschaften der Matte
hat. Als Materialien fir die Elastomerkérper kommen grundsatzlich alle beim Stand
der Technik bekannten, in ihren Eigenschaften geeigneten Elastomere in Frage. Bei
dem zumindest einen elastischen Fillkérper kann es sich ebenfalls um geeignetes

Elastomer aber auch um andere geeignete elastische Materialien handeln. Es kann
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sich jeweils um Monomaterialien aber auch um Gemische von verschiedenen
Elastomeren oder anderen elastischen Materialien handeln. Besonders bevorzugt
weisen Elastomerkérper und/oder der zumindest eine elastische Fiillkérper Po-
lyurethan auf oder bestehen vollstandig daraus. Auch Polystyrole sind insbesondere

beim elastischen Fillkdrper bevorzugt méglich.

Die Elastomerkérper bilden ginstigerweise die tragenden Saulen der Matte. Der
zumindest eine elastische Fullkérper dient vorrangig lediglich dazu, die Zwischen-
rdume zwischen den Elastomerkérpern aufzufiillen. Die Elastomerkdrper kénnen sich
vollstandig oder im Wesentlichen zwischen zwei die Matte auf einander gegeniiber-
liegenden Seiten begrenzenden AuBenfléchen erstrecken. Ginstigerweise erstre-
cken sich die Elastomerkérper tiber zumindest 50%, vorzugsweise zumindest 65%,
des Abstandes zwischen den die Matte auf einander gegeniberliegenden Seiten
begrenzenden AuBenflidchen. Dieser Abstand entspricht bevorzugt der Dicke der
Matte.

Grundsétzlich ist es moglich, die Elastomerkdrper einzeln und nur durch den zumin-
dest einen elastischen Fullkdrper untereinander verbunden in der Matte anzuord-
nen. Bevorzugte Ausgestaltungsformen der Erfindung sehen allerdings vor, dass die
Elastomerk&rper mittels einer Basisschicht miteinander verbunden sind und als Er-
hebungen, vorzugsweise auf nur einer Seite der Basisschicht, von der Basisschicht
abstehen. Dabei ist es dann wiederum gunstig, wenn die Elastomerkorper einstuckig
an die Basisschicht angeformt sind und Basisschicht und die Elastomerkorper aus
demselben Material oder aus derselben Materialmischung bestehen. Basisschicht
und Elastomerkérper kénnen also in einem Herstellungsprozess als ein einstickiges
Bauteil der Matte hergestellt werden. Es ist aber auch mdglich, dass die Basisschicht
aus einem anderen Material als die Elastomerkérper besteht. Z.B. kénnen die

Elastomerkorper auch an eine Basisschicht aus Stahl angegossen sein.

Verfahren zur Herstellung erfindungsgemaBer Matten kénnen darin bestehen, die
Elastomerkérper gegebenenfalls zusammen mit der Basisschicht zundchst in ibrer in

der Matte vorgesehenen Anordnung herzustellen und die Zwischenrdume dann an-
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schliefend mit dem zumindest einen elastischen Fillk&rper zu fiillen. Ein alternatives
Verfahren zur Herstellung erfindungsgemaBer Matten sieht vor, zundchst den zu-
mindest einen elastischen Fullkdrper herzustellen, wobei im Fiillkérper flr die
Elastomerkdrper entsprechende Ausnehmungen vorgesehen sind und dann das Ma-

terial der Elastomerkdrper in diese Ausnehmungen einzufillen.

Um in der Matte liber einen gréBeren Pressungsbereich weitgehend konstante elas-
tische Eigenschaften bzw. Eigenfrequenzen zu erzielen, kann auch bei erfindungs-
gemaBen Matten vorgesehen sein, dass die Elastomerkérper einseitig verjingt aus-
gebildet sind. Die Elastomerkérper kénnen dabei z.B. bereichsweise kegelférmig,
insbesondere kegelstumpfférmig, aber auch in abgerundeter Form hiigelartig oder
auch als Rippen ausgebildet sein. Ist eine Basisschicht vorhanden, so sehen bevor-
zugte Ausgestaltungsformen der Erfindung vor, dass die Elastomerkérper in der von
der Basisschicht abgewandten Richtung verjingt ausgebildet sind. Dies bedeutet,
dass die Querschnittsflache des jeweiligen Elastomerkérpers in der Néhe der Basis-
schicht bzw. der entsprechenden Auf3enflache gréBer als am von der Basisschicht
bzw. dieser Aullenfliche abgewandten Endbereich des Elastomerkorpers ist. Be-
sonders bevorzugt verjingen sich die Elastomerkdrper ausschlieBlich in eine Rich-

tung.

Besonders bevorzugte Ausgestaltungsformen der Erfindung sehen vor, dass die Zwi-
schenrdume vollsténdig mit dem zumindest einen elastischen Fiillkérper ausgefllt
sind. Es ist aber auch méglich, dass insbesondere die von der Basisschicht abge-
wandten Enden der Elastomerk&rper etwas Uber den oder die elastischen Fillkérper
lUberstehen oder etwas zuriickgezogen in dem oder den elastischen Fiillkérpern ver-
senkt angeordnet sind. Grundsatzlich ist aber glinstigerweise vorgesehen, dass die
Zwischenrdume zu zumindest 80 Volumen-%, vorzugsweise zu zumindest 90 Volu-
men-%, mit dem elastischen Fillkérper oder den elastischen Flllkérpern aufgefillt
sind. Die Zwischenréume kdnnen mit einem einzigen in sich zusammenhéngenden
elastischen Fullkérper aber auch mit mehreren in sich nicht zusammenhéngenden

elastischen Fillkérpern geflilt sein.
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Besonders bevorzugte Ausgestaltungsformen der Erfindung sehen vor, dass die
Matte zumindest auf einer Seite von einer vollstandig ebenen AuBenflache begrenzt
wird, Auch auf der, der einen Seite gegentiiberliegenden Seite kann diese Matte von
einer vollstandig ebenen AuBenfléche begrenzt sein. Es ist aber wie gesagt auch
moglich, dass die Matte im Bereich der Enden der Elastomerkérper Vorspriinge
aufweisen. In diesen Féllen ist dann vorgesehen, dass die der einen Seite gegen-
Uberliegende Seite der Matte von einer zumindest bereichsweise ebenen Auf3enfl3-
che begrenzt wird. Diese AuBenflache ist glinstigerweise vollstandig eben bis auf
die genannten Vorspriinge im Bereich der Elastomerk&rper. Besonders bevorzugt ist
vorgesehen, dass die AuBenflachen bzw. zumindest ihre ebenen Bereiche zueinan-
der parallel verlaufen. Besonders bevorzugt ist es auch, wenn die Elastomerkérper
einen zumindest 5 mal, vorzugsweise einen zumindest 10 mal, hdheren Elastizitéts-
modul als der zumindest eine elastische Flllkorper aufweisen. Der Elastizitatsmodul
kann dabei geméf3 DIN 53513 bestimmt werden, insbesondere wenn die Elastomer-
kérper und der bzw. die elastischen Flillkérper aus Polyurethan bestehen. Insbeson-
dere ist es giinstig, wenn der zumindest eine elastische Fiillkérper zumindest weit-
gehend flissigkeitsabweisend ist. Dies ist in der Regel dann erreicht, wenn der zu-
mindest eine elastische Fullkérper maximal eine Wasseraufnahme von bis zu 50 Vo-
lumen-%, vorzugsweise von bis zu 25 Volumen-%, besonders bevorzugt von bis zu 5

Volumen-%, zulasst.

Besonders bevorzugte Ausgestaltungsformen der Erfindung sehen vor, dass die
Elastomerkdrper ein héheres Raumgewicht als der zumindest eine elastische Full-
kdrper aufweisen. Das Raumgewicht der Elastomerk&rper betragt glinstigerweise
zwischen 300 kg/m? und 1.200 kg/m3. Beim elastischen Fillkdrper sollte das Raum-

gewicht gunstigerweise 400 kg/m? nicht tiberschreiten.

Die Erstreckung der Elastomerkérper zwischen den oben genannten AuBBenflachen
der Matte betragt glinstigerweise zwischen 5Smm und 100mm. Die Elastomerkdrper
kdnnen bis ca. 5mm aus dem zumindest einen elastischen Fillkérper herausstehen.
Die Dicke der Basisschicht, soweit sie vorhanden ist, betragt glinstigerweise zwi-

schen Omm und 25mm.
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Die Erstreckung des zumindest einen elastischen Fillkérpers zwischen den beiden
oben genannten AuBenflichen kann im Wesentlichen der Erstreckung der
Elastomerkorper entsprechen. Sie liegt also glinstigerweise auch zwischen 5mm und
100mm. Es ist auch mdglich, dass die Erstreckung des zumindest einen elastischen
Flllkdrpers zwischen den beiden AuBenflachen etwas gréBer als die Erstreckung der
Elastomerkdrper ist. Dies kann produktionsseitige Vorteile haben, insbesondere
wenn bei der Herstellung der Matte das Material der Elastomerk&rper in entspre-
chende Ausnehmungen im zumindest einen elastischen Fullkérper eingegossen
wird. Es ist aber erganzend zu den oben genannten Herstellungsverfahren auch
mdglich, die Elastomerkdrper gegebenentfalls zusammen mit der Basisschicht zu-
nichst als einen Kdrper und zusatzlich zumindest einen elastischen Filllkérper zu-
nachst getrennt voneinander herzustellen und diese Kérper dann miteinander zu

verkleben.

Neben der Tatsache, dass durch die erfindungsgeméafie MalBnahme verhindert wird,
dass Flussigkeiten und/oder Beton und/oder andere Fremdstoffe in die genannten
Zwischenrdume eindringen kénnen, haben erfindungsgemaie Matten auch den
Vorteil, dass sie beim Verlegen der Matten begehbar und auch deutlich robuster als
die beim Stand der Technik bekannten gattungsgeméaBen Matten mit den Umhil-

lungen sind.

In den Figuren sind verschiedene erfindungsgemafe Ausflihrungsbeispiele gezeigt.

Die Fig. 1 bis 4 zeigen ein erstes erfindungsgemaBes Ausfilhrungsbeispiel. In den
Fig. 5 bis 10 sind weitere Ausflihrungsvarianten jeweils im Schnitt beispielhaft darge-

stellt.

Fig. 1 zeigt das erste Ausfiihrungsbeispiel einer erfindungsgemafBen Matte 1 in einer
perspektivischen Darstellung von oben auf die AuBenflache 7. In diesem ersten Aus-
flihrungsbeispiel sind die, die Schicht 2 bildenden Elastomerkorper 3 kegelstumpf-

férmig ausgebildet und durch eine gemeinsame Basisschicht 6, welche an die
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Elastomerkdrper 3 einstiickig angeformt ist, miteinander verbunden. Die Zwischen-
rdume 4 zwischen den Elastomerkérpern 3 sind in diesem Ausfihrungsbeispiel voll-
standig mit einem in sich zusammenhangenden elastischen Flllkérper 5 aufgefillt.
Die AuBenflachen 7 und 8 auf den einander entgegengesetzten Seiten der Matte 1
sind zueinander parallel und jeweils eben. Die AuBenflache 8 wird in diesem ersten
Ausfihrungsbeispiel sowohl durch die entsprechenden Enden 10 der Elastomerkdr-
per 3, als auch durch den elastischen Fillkérper 5 gebildet. Zu den Dicken und den
Materialeigenschaften der verschiedenen Bestandteile der erfindungsgemaRen Mat-
te 1 gilt das eingangs Gesagte. In Fig. 2 ist eine Explosionsdarstellung von schrag
unten gezeigt, wobei die Elastomerk&rper 3 zusammen mit ihrer Basisschicht 6 von
dem Fillkérper 5 abgehoben sind. Fig. 3 zeigt eine zweite Explosionsdarstellung
von schrdg oben auf dieses Ausfihrungsbeispiel. Fig. 4 zeigt einen Vertikalschnitt

durch diese erste beispielhaft dargestellte Ausfihrungsvariante der Erfindung.

Fig. 5 zeigt eine erste Alternative einer erfindungsgemaBen Matte 1. Der einzige
Unterschied zum ersten Ausfiihrurgsbeispiel besteht darin, dass die Uber die Basis-
schicht 6 in Form der Elastomerkdrper 3 ausgebildeten Erhebungen nicht kegel-
stumpfférmig sondern hiigelartig, also eben etwas abgerundet ausgebildet sind. In
der Variante gemal Fig. 6 handelt es sich grundsétzlich wiederum um kegelstumpt-
f&rmig ausgebildete Elastomerkdrper 3. Bei diesen befinden sich in den von der Ba-

sisschicht 6 wegweisenden Enden 10 der Elastomerkérper 3 allerdings Mulden 9.

In Fig. 7 ist eine Abwandlungsform des Ausflihrungsbeispiels gemal Fig. 5 darge-
stellt. Hier stehen die Enden 10 der Elastomerkdrper 3 etwas iber den Fillkérper 5
Gber, sodass dieses die Zwischenraume 4 nicht vollstdndig, aber wie gesagt vor-
zugsweise zu zumindest 80 Volumen-%, besonders bevorzugt zu zumindest 90 Vo-
lumen-%, fallt. Fig. 8 ist eine Abwandlungsform von Fig. 6, wobei die Enden 10
ebenfalls Gberstehen. In Fig. 9 ist eine Variante gezeigt, bei der die Enden 10 von
dem elastischen Fillkérper 5 geringflgig Gberdeckt sind. In Fig. 10 sind die

Elastomerk&rper 3 wiederum hiigelartig, hier sinuswellenférmig, ausgebildet.
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Patentanspriche
1. Matte (1) zur elastischen Lagerung von Bauwerken, Maschinen und/oder Ver-

kehrswegen von Schienenfahrzeugen, wobei die Matte (1) zumindest eine
Schicht (2) mit einer Vielzahl von benachbart zueinander angeordneten
Elastomerkérpern (3) aufweist, wobei zwischen den Elastomerkérpern (3) je-
weils Zwischenrdume (4) angeordnet sind, dadurch gekennzeichnet, dass in
den Zwischenrdumen (4) zumindest ein elastischer Fullkérper (5) angeordnet

ist, wobei der elastische Fillkérper (5) weicher als die Elastomerkorper (3) ist.

. Matte (1) nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die Elastomerkér-

per (3) mittels einer Basisschicht (6) miteinander verbunden sind und als Erhe-
bungen, vorzugsweise auf nur einer Seite der Basisschicht (6), von der Basis-
schicht (6) abstehen.

Matte (1) nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, dass die Elastomerkér-
per (3) einstiickig an die Basisschicht {6) angeformt sind und die Basisschicht
(6} und die Elastomerk&rper (3) aus demselben Material oder aus derselben

Materialmischung bestehen.

Matte (1) nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, dass
die Elastomerkérprer (3) einseitig verjlingt, vorzugsweise bereichsweise kegel-

férmig oder hligelartig oder rippenartig, ausgebildet sind.

Matte (1) nach Anspruch 4 und einem der Anspriiche 2 oder 3, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Elastomerkérper (3) in der von der Basisschicht (6) ab-

gewandten Richtung verjingt ausgebildet sind.



10

15

20

25

ou‘l. e
. (]

. e B ¢
» [ hd

“taes 89 ae *
. 1] *e v
L}

L J * * 0
’0- as sew se sdve ¥

L3

6. Matte (1) nach einem der Anspriiche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, dass
die Zwischenrdume (4) zu zumindest 80 Volumen-%, vorzugsweise zu zumin-
dest 90 Volumen-%, oder vollstandig mit dem zumindest einen elastischen

Fullkérper (5) aufgefilht sind.

7. Matte (1) nach einem der Anspriche 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, dass
die Matte (1) zumindest auf einer Seite von einer vollstdndig ebenen AuBen-

fliche (7) begrenzt wird.

8. Matte (1) nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, dass die Matte (1) auf
der, der einen Seite gegeniiberliegenden Seite von einer zumindest be-
reichsweise ebenen oder von einer vollstandig ebenen AuBenflache begrenzt

wird.

9. Matte (1) nach einem der Anspriiche 1 bis 8, dadurch gekennzeichnet, dass
die Elastomerkdiper (3) einen zumindest 5 mal, vorzugsweise einen zumindest
10 mal, hdheren Elastizitdtsmodul als der zumindest eine elastische Fillkérper

(5) aufweisen.

10. Matte (1) nach einem der Anspriiche 1 bis 9, dadurch gekennzeichnet, dass
die Elastomerkérper (3) ein héheres Raumgewicht, vorzugsweise von 300 Ki-
logramm pro Kubikmeter bis 1200 Kilogramm pro Kubikmeter, als der zu-
mindest eine elastische Fillkdrper (5) aufweisen, wobei der elastische Fiillkér-
per (5) vorzugsweise ein Raumgewicht von maximal 400 Kilogramm pro Ku-

bikmeter aufweist.
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Patentanspriiche

1.

Matte (1) zur elastischen Lagerung von Bauwerken, Maschinen und/oder Ver-
kehrswegen von Schienenfahrzeugen, wobei die Matte {1) zumindest eine
Schicht (2) mit einer Vielzahl von benachbart zueinander angeordneten
Elastomerkérpern (3) aufweist, wobei zwischen den Elastomerkérpern (3) je-
weils Zwischenrdume (4} angeordnet sind, und in den Zwischenrdumen (4)
zumindest ein elastischer Filtkorper (5) angeordnet ist, wobei der elastische
Flllkérper (5) weicher als die Elastomerkérper (3) ist, dadurch gekennzeichnet,
dass der zumindest eine elastische Fillkdrper maximal eine Wasseraufnahme
von bis zu 50 Volumen-%, vorzugsweise von bis zu 25 Volumen-%, besonders

bevorzugt von bis zu 5 Volumen-%, zuldsst.

Matte (1) nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die Elastomerkor-
per (3) mittels einer Basisschicht {6) miteinander verbunden sind und als Erhe-
bungen, vorzugsweise auf nur einer Seite der Basisschicht (6), von der Basis-
schicht (6) abstehen.

Matte (1) nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, dass die Elastornerkér-
per (3) einstlickig an die Basisschicht (6) angeformt sind und die Basisschicht
(6) und die Elastomerkdrper (3) aus demselben Material oder aus derselben

Materialmischung bestehen.

Matte (1) nach einem der Anspriche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, dass
die Elastomerk&rper (3) einseitig verjlingt, vorzugsweise bereichsweise kegel-

férmig oder hiigelartig oder rippenartig, ausgebildet sind.

W
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5. Matte (1) nach Anspruch 4 und einem der Anspriiche 2 oder 3, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Elastomerkérper (3) in der von der Basisschicht (6) ab-

gewandten Richtung verjlingt ausgebildet sind.

6. Matte (1) nach einem der Anspriiche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, dass
die Zwischenrdume {4} zu zumindest 80 Volumen-%, vorzugsweise zu zumin-
dest 90 Volumen-%, oder vollstandig mit dem zumindest einen elastischen

Fullkdrper (5) aufgefiillt sind.

7. Matte (1) nach einem der Anspriiche 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, dass
die Matte (1} zumindest auf einer Seite von einer vollstandig ebenen AulRen-

flache (7) begrenzt wird.

8. Matte (1) nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, dass die Matte (1) auf
der, der einen Seite gegenlberliegenden Seite von einer zumindest be-
reichsweise ebenen oder von einer vollstandig ebenen Auflenfliche begrenzt

wird.

9. Matte (1) nach einem der Anspruche 1 bis 8, dadurch gekennzeichnet, dass
die Elastomerké&rper (3) einen zumindest 5 mal, vorzugsweise einen zumindest
10 mal, héheren Elastizitdtsmodul als der zumindest eine elastische Fillkérper

(5) aufweisen.

10. Matte (1} nach einem der Anspriiche 1 bis ¢, dadurch gekennzeichnet, dass
die Elastomerkodrper (3) ein hdheres Raumgewicht, vorzugsweise von 300 Ki-
logramm pro Kubikmeter bis 1200 Kilogramm pro Kubikmeter, als der zu-
mindest eine elastische Fillkdrper (5) aufweisen, wobei der elastische Fullkér-
per (5) vorzugsweise ein Raumgewicht von maximal 400 Kilogramm pro Ku-

bikmeter aufweist.
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