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Piec do wyzarzania przedmiotéw metalowych
Patent trwa od dnia 16 marca 1955 r.

. Do wyzarzania rur, zwlaszcza cienkoéciennych
fur ‘specjalnych, uzywa si¢ piecéw plomien-
nych, elektrycznych lub naftowych.

W piecach plomiennych rury ogrzewane s3
bezposrednio -spalinami. Znane jest zjawisko
odweglania stali, zachodzgce w temperaturach
ponizej 7250C przy bezposrednim ogrzewaniu
jej spalinami, a ktére ‘dziala szkoédliwie na nie-
ktore wlasciwosci materialu. ROwniez obecnos¢
siarki “w spalinach dziala nader niekorzysinie
na-stalowy wsad. Ponadto przy ogrzewaniu
bezposrednio spalinami nie uzyskuje sie row-
nomiernego nagrzewu, gdyz zaréwno spaliny,
jak i obmurze pieca s3 w obrebie palnikéw
cieplejsze, a takze wsad opromieniowany bez-
poérednio warstwg spalin jak i obmurzem na-
grzewa sie szybciej niz zastoniety. Z powyz-
szych wzgledow tego typu piece nie dajg do-
brych wynikéw, zwlaszcza przy ogrzewaniu rur
cienkosSciennych o specjalnych wtasciwo$ciach.

*) Wtaéciciel patentu odwiadczyl, Ze twdircami wynalaz-
ku s3 inz. Tadensz Malkiewicz, inz, Kazimierz Dybat, Ka-
‘zimierz Suchoni i Stanistaw, Rzeiniczak. '

‘mate

-W piecach elektrycznych elementy grzejne.
promieniujg ciepto zzré6wno na wsad, jak i na
obmurze pieca. Wsad bezposrednio opromie-
niowany ogrzewa sie szybciej, niz zasloniety, a
nawet w obrebie jednej rury Scianka, na ktérg
elementy grzejne promieniuja bezposrednio,
ogrzewa sie szybeciej, niz zastonieta nig S$cian-
ka przeciwlegta. Skutkiem tego powstaja w
wsadzie naprezenia powodujace jego wygina-
nie. Ponadto piece elektryczine posiadajg i inne
Wady, do ktorych w pierwszym rzedzie zaliczye

trzeba wolniejszy nagrzew, gdyz wykorzy-
stuje sie tylko nagrzew przez promienio-
wanie, a nie wykorzystuje si¢ konwekcji.

Neagrzew przez konwekcje ma szczegoélne zna-
czenie przy ogrzewaniu rur cienko$ciennych w
zakresie températur do 800°C. Poza t pie-
ce elektryczne s3 mniej wydajne i do§é kosz-
towne. Piece muflowe sg najmniej ekonomicz-
ne. Jedli bowiem mufla jest wykonana z sza-
motu, to przeprowadza do wsadu stosunkowo
iloSci ciepta i opdznia nagrzew oraz
zmniejsza wydajno$§¢ i obniza sprawno$é ciepl-



na pieca. Lepsze rezultaty mozna uzyskaé sto-
sujac mufle karborundowe, sg one jednak dro-
gie i pekaja przy wahaniach temperatur. Jesli
idzie o mufle ze stali stopowych, to stosuje sig

- je raczej tylko ‘przy malych piecach. Ponadto
" w piecach muflowych ruch ciepta jest zniko-

my, nagrzew za§ jest zblizony do nagrzewu
w piecach elektrycznych.

Niedogodno$ci te usuwa piec zarzalny wediug
wynalazku, zaopatrzony w wysuwny -trzon
i .wymuszony obieg powietrza nagrzewanego
rurami grzejnymi w specjalnej przestrzeni
nadpiecowej. Piec taki umozliwia wszechstron-
ny i bardzo réwnomierny nagrzew anwekcyj-
ny wsadu za pomocg krazgcego powietrza. Na-
grzew taki eliminuje w zupelnosci stykariie
si¢ wsadu za spélinami, ktére sa nader szkodli-
we szczegdlnie dla rur stalowych. Zabezpiecze-
nie wsadu przed bezposrednim promieniowa-
niem badZ spalin, badZz elementéw grzejnych
(zarowno elektrycznych jak i gazowych) stano-
wi dalszg wazna zalete pieca, zabezpieczajgca
wsad przed nier6wnomiernym ogrzewaniem
wywolujagcym napreZenie, ’powodujacé w kon-
sekwencji jego wyginanie.

Piec wedlug wynalazku pokazany jest na

' rysunku, na kiérym fig. 1 przedstawia podiuz-

ny przekrdj pionowy pieca wzdiuz linii A — A
na fig. 2, fig. 2 — jego przekrdj poziomy
wzdtuz linii E — E na fig. 1, a fig. 3 — prze-
kréj poprzeczny. i

Zasadniczymi cze$ciami skladowymi pieca sg
dwie komory 1, 3. Pierwsza z nich stanowi ko-
more roboczg pieca, druga komore powietrza
krazgcego. .

Ogrzewany wsad, np. w postaci rur laduje
sie na wysuwny trzon 4 i wsuwa sie go do ko-
mory roboczej 1 pieca. Wentylator 11, napg-
dzany silnikiem ‘elektrycznym wypedza powie~
trze z komory roboczej 1 pieca i wtlacza je do
komory 3 nagrzewu powietrza krazgcego. Po-
wietrze to optywa rury grzejne 7, nagrzewa sie
i wraca do komory roboczej 1 aby oddaé¢ cie-
plo wsadowi. Utrzymuje si¢ ciggle krgzenie po-
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wietrza, ktore jest czynnikiem przenoszacym
cieplo z rur grzejnych 7 do wsadu. Stosunko-
wo duza szybko§¢ przeptywu powietrza umozli-
wia bardzo szybki i roéwnomierny .nagrzew
wsadq. Rury grzejne 7 winny byé wykonane ze
stali ognioodpornej. W rurach tych za pomocg
palnikéw 8 spala sie gaz.

Po przeciwleglej stronie palnikéw 8 rury
grzejne 7 sa zaopatrzone w rekuperatory 9
ktére nagrzewaja spalinami odlotowymi po-
wietrze. .

Intensywno$é krazenia powietrza i jego pre-
zno$¢ w komorze roboczej pieca reguluje sie
dlawikiem 10, zmontowanym w rurze ss3cej
wentylatora 11. Wentylator winien posiada¢
bezstorniowg regulacje obrotow, umozliwiajg-
ca doktadne dostosowanie  krazenia powietrza
do potrzeb nagrzewu wsadu. ‘Chiodzona wodg
obudowa 12 wentylatora 11 zabezpiecza jego
utozyskowanie przed przegrzewaniem.

Wysuwny trzon 4 posiada czolowy $ciane
spelniajgcg role drzwiczek. Jest ona uszczel-
niona dokola podwoOjnym zamknieciem piasko-
wym. Trzon moze byé wysuniety o dowolnej
porze dzigki zastosowaniu 6sobnego napedu.
Obmurze 2 pieca jest wykonane przewazinie z
szamoty porowatej odizolowanej od zewngtrz.
Calos¢ pieca jest opancerzona blachg ujeta w
konstrukcje stalows.

Zastrzezenie patentowe

Piec do wyzarzania przedmiotéw metalowych,
posiadajagcy komore roboczg i komore ‘obiego-
wa gorgcego powietrza, znamienny tym, Ze w
komorze (3) obiegowego powietrza, znajdujgcej
si¢ ponad komorg robocza (1), rozmieszczone s3
poprzeczne rury grzejne (7) ogrzewane od we-
wnatrz palnikami gazowymi (8).

Biuro Projektéw Urzadze#h
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