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Patent trwa od dnia 28 czerwca 1955 r.

Przedmiotem wynalazku jest urzadzenie do
szlifowania waleczkow do tozysk tocznych, prze-
znaczone do szlifowania plaskich czotowych kon-
cow tych waleczkow lub podobnych innych
przedmiotéw.

Urzadzenie wedlug wynalazku wyr6znia sig
tym, ze umozliwia uzyskiwanie bardzo wysokiej
dokladnosci szlifowania, ktéra jest szczegdlnie
wymagana przy produkecji tozysk tocznych.
Urzadzenie jest tak pomy$lane, ze przez zwykle
przestawienie tarczy podawczej vwprowadza sig
w polozenie czynne wateczek, poddawany szli-
fowaniu, przy czym waleczek jest luZno osa-
dzony i doznaje stalych obrotéw podczas ob-
rébki. Obrabiany waleczek jest tak ulozysko-
wany, ze mimo swobodn2go cbracania sig
w swym uchwycie nie moze z niego wylecie¢,
przy czym posiada cclowo umieszczonyg w osi
obrotu waleczka ustalajaca nastawna o$ stala,
zapewniajacg waleczkowi stale poltozenie wzgle-
dem narzadu obrébczego, przy czym narzad ob-
rébezy w postaci £ciernicy osadzony jest na

przesuwnym suporcie i wyposazony w odpo-
wiedni czujnik, okre$lajgcy stopien przesuniecia
urzadzenia obroébczego wzgledem waleczka.

Urzadzenie wediug wynalazku posiada narze-
dzie obrobcze wzgledem wateczka tak ustawione,
ze uzyskuje sie oszlifowanie czél waleczkow
o szlifie nieco wklestym.

Urzadzenie jest ponadto zaopatrzone w narzg-
dy umozliwiajace szlifowanie samego narzqdzm
obrobczego

Urzadzeme wedlug wynalazku uwidoczniono
przyktadowo i schematycznie na rysunku, przy.
czym fig. 1 przedstawia w widoku z géry schemat
rozmieszczenia poszczegélnych czeSci urzadzenia

" do toczenia -czolowych §cian wateczkow do lozysk

tocznych, fig. 2 — kat przestawienia tarczy na-
pedowej wateczka i fig, 3 — osadzenie waleczka

*) Wtlasciciel patentu o§wiadczyl, ze tworcami
wynalazku sg Florian Drag i Maksymlhan Wal-
kowiak.



na tarczy napedowej w widoku z punktu B we-
dlug fig. 1.

f}}rzadzeﬁe wepgg Wymlazkg sklada sie z ply-
-ty -nieruchemej 1 podstawa 24 dla suportu: Na
nieruchomej podstawie 1 osadzona jest tarczl po-

suwowa 3, napedzana z silnika 4 prz€z dowolny

naped, np. pasowy 5. Tarcza 3, nadaj§éa ruch b=
rotowy = obrabianemu  waleczkowi, posiada
powierichnie, zaopatrzona w materiat elastycZiy
i podatny, ulatwiajacy przyczepnosé obracajgde=
go sie obrabianego wateczka 6. Pokrycie powierz-

chni tej tarczy3 jest nmajlepte} wykenacé z pasma:

gumowego lub podobiiego maferfatis. ‘Obrabiafy
watleczek 6 jest utrzymywany w polezeniu obrob=

czym za pomoca tarczy podawezej 7, pdsiatajd= = di

cej wykrdj 8 wzglednie kilka takich wykrojéw.
Sciany wykroju 8 wskazane jest wylozy¢ ptytka-
mi z twardych mmetali, najlepiej spiekanych, przy
czym do tarczy podawczej z tylu przytwierdzona
jest podpora 10 dla nastawnej oéki ustalajacej 11,
osadzonéj w osi obrabianego walteczka 6. O$
ustalajgca 11 wykonana jest w postaci Sruby,
wkreconej w podpore 10. Tarcza podawcza 7 jest
osadzona obrotowo i moze byé wprowadzona w
polozenie czynne za pomocy dzwigni wychylnej 9.
Na podporze 1 jest umieszczony oprocz tego przy-
rzad $cierajacy 12 w postaci diamentu, umocowa-
nego na koncu dzwigni 13, stuzacy do obciggania
Sciernicy 14, szlifujgcej czolows $cianke wateczka
6. Dzwignia 13 jest osadzona wychylnie wkolo osi
13. Sciernicy 14 jest osadzona ma suporcie 15
i napedzana wrzecionem 16 za posredniciwern
dowolnej przekladni, np. pasowej 17 z silnika 18,
umieszczonego réwniez na tym suporcie. Caly su-
port 15 jest dosuwany do stanowiska obrébczego
§rubg 19, rozrzgdzang koélkiem recznym lub kor-
ba 20. Wrzeciono 16 jest celowo osadzone wzgle-
dem osi obrotu obrabianego waleczka pod pew-
nym katem tak, Ze Sciernica 14 szlifuje czolows
plaszczyzne waleczka, nadajagc mu lekkg wkle-

stosé, co jest pozadane ze wagledu na dalsze pro- .

cesy technologiczne. Przesuw suportu 15 wzgle-
dem wateczka 6 kontrolowany jest czujnikiem 21,
przymocowanym przesuwnie i nastawnie do pro-
‘wadnicy 2 suportu. Walek, napedzajgcy tarcze
posuwowa 3, wskazane jest rowniez osadzi¢ pod
pewnym katem wzgledem osi obrotu obrabiane-
go wateczka. Nachylenie to z uwagi na luzne
przyleganie i osadzenie walka w wykroju 8 na
tarczy 7 powoduje stale dociskanie i dazenie ob-
rabianego wateczka do przylegania do osi usta-
lajacej 11. Urzadzenie wedlug wynalazku mozna
oczywiscie tak wykona¢, ze posiads w tarczy po-
dawczej .7 zamiast jednego wykroju, — kilka
takich wykrojow, umozliwiajacych ciggle wpro-

wadzanie i usuwanie waleczkéw 6. Na urzgdze-
nid tym szlifowaé mozna waleczki o rozmaitych
rozmiarach pod wzgledem S$rednicy i dtugo$ci .
wateczka. W tym celu urzadzenie moze posiadaé
w Zaleznosci od $rednicy i dlugosci obrabianych
w&leczifdiw, kilka tarczy 7 z odpowiednic dostc-
sowang pédpora 10 dla oski ustalajacej 11. Tar-
eZ¢ podawczg 7 zastepuje sie inng w zaleznos$ci od
Serii obrabianych waleczkéw 6. Przebieg szlifo-
wania jednego wateczka jest nastepujacy: Po
wlaczeniu napedu -wrzeciona szlifierskiego 16
oraz tarezy pesuwowe]j 3, umieszcza sie w wy-
kroju 8 tarcZy¥ poddwcezej 7 waleczek 6 i za po-
moca dzwigni 9 przemieszcza sie waleczek, az
d6 zetknigéia z tarczg 3. Tarcza podawcza 7 na-
trafia na nastawiony uprzednio opér, a waleczek
zaczyna sie obracaé. Pokrecajac kotkiem recz-

1iyim lub Korbg 20, désuwa sie wrzeciono szlifiers

skie do waleczka, az do zetkniecia Sciernicy 14
z czolem waleczka i szlifuje sie na zagdany wy-
miar, obserwujac wskazania czujnika 21. Po za-
konczeniu szlifowania odsuwa sie dzwignig 9
tarcze podawceza 7, wyjmuje oszlifowany wale-
czek, przy czym $ciernice 14 odsuwa sie za po-
mocg Sruby 19. W razie zuzycia S$ciernicy 14
przesuwa sie suport tarcza do diamentu 12
i przez wychylenie dzwigni 13 (fig. 3) powoduje
si¢ cbciggniecie powierzchni $ciernej.

Zastrzezenia patentowe

i. Urzadzenie do szlifowania ptaskich czolowych
koncéw wateczkéw do lozysk tocznych lub in-
nych podobnych przedmiotéw, znamienne
tym, ze posiada na nieruchomej ptycie (1), za-
wierajacej loze (2) dla suportu (15), tarcze po-
suwowsg (3), obracajaca osadzony wateczek (6),
utrzymywany w polozeniu czynnym przez tar-
cze podawcza (7) z wykrojem (8), przy czym
naprzeciw tego wykroju umocowana jest oska
(11), ustalajaca polozenie wateczka, na prze-
suwnym za$ suporcie (15) jest osadzona $cier-
nica (14) pod katem wzgledem osi obrotu wa-
teczka (6), a przesuw suportu jest kontrolowa-
ny najlepiej w znany sposéb przestawnym
czujnikiem zegarowym (21), wskazujacym
wielko§é przesuwu $ciernicy.

2. Urzadzenie wedtug zastrz. 1, znamienne tym,
ze tarcza posuwowa (3) osadzona jest pod ka-
tem wzgledem osi obrotu wateczka (6) na sku-
tek czego waleczek, obracany w wykroju (8)
tarczy podawczej (7) dazy do przylegania do
«0fki ustalajacej -(11).

3. Urzadzenie wedlug zastrz. 1 i 2, znamienne
tym, ze o$ka ustalajaca (11) jest wykonana w



postaci §ruby do regulowania wysuwania ob-
rabianego waleczka (6) w zalezno$ci od jego
dtugoséci poza tarcza posuwowa (3).

. Urzadzenie wedlug zastrz. 1—3, znamienng
tym, ze wykrdj (8) jest wylozony plytkami
z twardych metali, najlepiej spiekanych.

. Urzadzenie wedlug zastrz. 1—4, znamienne
tym, ze posiada osadzony na dzwigni wychyl-

nej (13) przyrzad S&cierajacy, np. w postaci
diamentu (12), do wyréwnywania czolowej
plaszczyzny szlifujacej Sciernicy (14).

Zaklady Przemystu Metalowego
im, J. Stalina w Poznaniu
Przedsiebiorstwo Panstwowe
Zastepca: Kolegium Rzecznikéw Patentowych
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