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Urzgdzenie do dogniatania powierzchni

Przedmiotem wynalazku jest urzagdzenie do dogniata-
nia powierzchni, zwlaszcza powierzchni bocznych kanal-
ka wykonanego na obwodzie bryly obrotowe;.

Dotychczas powierzchnie boczne kanatka wykonane-
go na obwodzie bryty obrotowe;j (przykiadowo: kanalek
sterujacy tuleja sprzegla przesuwnego) poddawano
obrébce wykanczajacej szlifowaniem. Ze wzgledu na
mata odlegloé¢ $écianek bocznych kanatka szlifowanie
wymagato stosowania profilowanych tarcz Sciernych lub
szlifowania bokiem tarczy. Stosowanie profilowanych
tarcz $ciernych jest klopotliwe z uwagi na ich szybkie
zuzywanie sig, a szlifowanie bokiem tarczy o mafej szero-
kosci jest niebezpieczne z uwagi na jej mala wytrzyma-
1o$¢. Ponadto obrdbka szlifowaniem wymaga stosowa-
nia odrebnych stanowisk, oraz wyposazenia ich w
urzadzenia odpylajace.

Znane urzadzenia do dogniatania powierzchni na
przyklad urzadzenie wedlug wzoru uzytkowego
Ru 30530 posiadaja kilka stozkowych rolek prowadzo-
nych w koszyku i przetaczajacych si¢ po stozkowym
trzpieniu stuzacym jako element rozpierajacy. Konstruk-
cja taka umozliwia dogniatanie tylko otworéw przy czym
w przypadku etworéw nieprzelotowych nie mozna dog-
niata¢ otworu do samego dna.

Urzadzenie wedtug wynalazku eliminuje wskazane nie-
dogodnofci oraz pozwala na osiagnigcie wigkszej odpor-
nofci na Scieranie niz w przypadku szlifowania.

Urzadzenie posiada walcowy korpus, w ktérym z jed-
nej strony znajduja si¢ osiowo dwa styczne otwory. W
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otworach tych umieszczone sg dwie rolki, przy czym
korpus posiada w tej czgsci Scigcia stanowiace prowad-
nice dla wystajacych z korpusu czgsci rolek. Ponadto
osiowo w korpusie znajduje si¢ trzpien. ktdry swym
wytoczeniem zazgbiony jest z podtoczeniem rolek. a dru-
gim koficem wyposazonym w konicowke na klucz wystaje
z drugiej strony korpusu. ’

Utozyskowanie rolek w urzadzeniu na calej ich dhu-
gosci pozwala na stosowanie stosunkowo duzych sitdog-
niatania. Mocowanie rolek w obrotowym trzpieniu przez
blokowanie ich kotnierzami pozwala na fatwy sposéb
odmocowa¢ i wymieni¢ je. Korpus urzadzenia posiada
uchwyt dostosowany do mocowania go na przykiad w
tokarkach lub automatach tokarskich.

Dzigki urzadzeniu do dogniatania wyeliminowuje si¢
dodatkowa operacje szlifowania. Proces obrébkistaje si¢
prostszy poniewaz wszystkie operacje wykonywane sg na
jednej obrabiarce, skraca si¢ w cyklu czasy pomocnicze,
transport, mocowanie itd.

Przedmiot wynalazku jest przedstawiony w przykia-
dzie wykonania na rysunku, na ktérym fig. 1 przedstawia
urzadzenie w przekroju osiowym, a fig.2 — widok od
czola.

Urzadzenie posiada walcowy korpus 1. w ktérym z
jednej strony znajdujg si¢ osiowo dwa styczne otwory. W
otworach tych umieszczone sa dwie rolki 8, przy czym
korpus 1 posiada w tej czgsci §cigcia stanowiace prowad-
nice 2dla wystajacych z korpusu 1 cz¢éci rolek 5. Ponadto
osiowo w korpusie 1 znajduje si¢ trzpien 4, ktéry swym
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wytoczeniem 7 zazgbiony jest z podtoczeniami 6 rolek §,
co zabezpiecza je przed wysunigciem si¢ z korpusu 1, a
drugim koficem wyposazonym w konicéwke 8 wystaje z
drugiej strony korpusu 1. Trzpien 8 osadzony jest obro-
towo, przy czym obrot ograniczony jest do dwéch poto-
zefi za pomoca kulki 9 i spr¢zyny 10. Trzpien 4 po
przekreceniu o niewielki kgt zwalnia rolki 8, co umozli-
wia latwg i szybka ich wymiang. Suma $rednic rolek §jest
wieksza od szerokosci dogniatanego kanatka. Dla moco-
wania urzadzenia w obrabiarce korpus 1 posiada uchwyt
3

Dziatanie urzadzenia jest nastepujace: rolki § wprowa-
dza si¢: promieniowd fo poruszajgcego si¢ kanatka (na
przyktad: obracajacy $i¢ walek z kanalkiem) tak, ze pla-
szczyzna A przechod#jcy przez osie rolek § jest odchy-
jona od osi a kan.alka dzigki czemu wprowadzenie
Wastepuje bez-kontakfu rolek § z materiatem. Nast¢pnie
plaszczyzng A skreca si¢ w kierunku K tak. ze nastepuje
kontakt rolek § z bocznymi plaszczyznami kanatka, co
powoduje toczenie si¢ rolek § po tych plaszczyznach.
Dalsze skre¢canie plaszczyzny A powoduje zwigkszony
nacisk rolek § na boki kanatka i jego dogniatanie, az do
uzyskania wymaganej szeroko$ci i gladkoséci kanaka.
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Obrét urzadzenia o wymagany kat w celu uzyskania
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dogniatania mozna zrealizowaé mechanicznie. hydrauli-
cznie lub pneumatycznie.

Zastrzezenia patentowe

1. Urzadzenie do dogniatania pownerzchm posiadaja-
cej walcowy korpus z osadzonym w nim trzpieniem i rol-
kami dogniatajacymi, znamienne tym, ze w walcowym
korpusie (1) z jednej strany znajduja si¢ osiowo dwa
styczne otwory w ktérych obrotowo umieszczone sg rolki
(5), przy czym korpus (1) posiada $ciecia stanowigce
prowadnice (2) dla wystajacych z korpusu (1) cz¢sci rolek
(5), ponadto osiowo w korpusie (1) znajduje si¢ trzpien
(4), ktéry wytoczeniem (7) zazbiony jest z podtocze-
niami (6) rolek (5), a drugim kofcem wyposaZzonym w
koncowkg (8) wystaje z drugiej strony korpusu (1).

2. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamiemne tym, ze
trzpient (4) osadzony jest obrotowo, przy czym obr6t
ograniczony jest do dwéch polozen ustalanych kulkg (9)i
sprezyng (10).

3. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym. e
suma érednic rolek (5) jest wigksza od szerokosci dognia-
tanego kanatka.
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