
(19)中华人民共和国国家知识产权局

(12)发明专利申请

(10)申请公布号 

(43)申请公布日 

(21)申请号 202010948946.6

(22)申请日 2020.09.10

(71)申请人 克拉玛依红山油田有限责任公司

地址 834000 新疆维吾尔自治区克拉玛依

市克拉玛依区宝石路278号科研生产

办公写字楼A座A区7楼

(72)发明人 梁爱国　刘冬冬　芦学惠　李强　

李晶　郭娟　

(74)专利代理机构 乌鲁木齐合纵专利商标事务

所 65105

代理人 周星莹　汤洁

(51)Int.Cl.

F16L 55/175(2006.01)

F16L 55/172(2006.01)

 

(54)发明名称

高精高压活动槽边卡具及其使用方法

(57)摘要

本发明涉及采油设备技术领域，具体为一种

高精高压活动槽边卡具及其使用方法，前者包括

包括左密封夹套和右密封夹套，左密封夹套包括

开口向右的半圆环型夹套本体，夹套本体的内壁

设有半圆环形内环台，每个内环台的内壁上均可

拆卸安装有两个半圆环形的活动槽边，内环台上

设有若干个注胶孔，左密封夹套上设有连接耳

板，连接耳板上设有螺栓孔，右密封夹套与左密

封夹套结构和形状相同且呈对称设置，左密封夹

套与右密封夹套通过螺栓连接。本发明采用带有

密封用的活动槽边结构的密封卡具，使密封卡具

与管道周壁之间能完全贴合，不会产生间隙，防

止在注胶过程中或者注胶完成后密封胶从密封

卡具和管道壁之间的间隙流出，产生跑胶、漏胶

现象。
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1.一种高精高压活动槽边卡具，包括左密封夹套和右密封夹套，其特征在于，左密封夹

套包括开口向右的半圆环型夹套本体，夹套本体的内壁前后两端分别设有内环台，每个内

环台的内壁上均可拆卸设有两个用于与管道外壁密封配合的黄铜材质的半圆环形的活动

槽边，两个活动槽边沿内环台的轴向方向间隔设置，两个活动槽边之间形成用于储存密封

胶的注胶槽，对应每个注胶槽位置的内环台上沿圆周方向间隔设有若干个通向夹套本体外

壁的注胶孔，夹套本体右侧的上下两端外侧分别设有一块开设有螺栓孔的连接耳板，右密

封夹套与左密封夹套结构相同且两者呈左右镜像对称设置，左密封夹套与右密封夹套扣合

后通过螺栓连接在一起。

2.根据权利要求1所述高精高压活动槽边卡具，其特征在于所述内环台的内壁上沿轴

向方向间隔设有两个半圆环形的定位环槽，所述活动槽边包括半圆环形的密封部，密封部

外侧壁上设有与定位环槽配合的定位环台，定位环台卡装在定位环槽内。

3.根据权利要求1或2所述高精高压活动槽边卡具，其特征在于所述左密封夹套和右密

封夹套均采用45#碳钢制作。

4.一种权利要求1至5中任一项所述的高精高压活动槽边卡具的使用方法，其特征在于

包括以下步骤：

第一步，将破损的管段外壁进行清理；

第二步，将高精高压活动槽边卡具的左密封夹套与右密封夹套分别扣合在破损管段的

外壁上并使泄漏点位于前后两端的内环台之间，再通过螺栓将左密封夹套与右密封夹套固

定连接在一起以夹紧管段，通过夹紧力使活动槽边发生形变，使活动槽边与管端外壁贴合

紧密，以便于破损管段能被密封在高精高压活动槽边卡具内；

第三步，使用液压油泵和高压注剂枪通过注胶孔向注胶槽内注胶，注入顺序为沿距泄

漏点由远及近的注胶孔依次注入。
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高精高压活动槽边卡具及其使用方法

技术领域

[0001] 本发明涉及采油设备技术领域，具体为一种高精高压活动槽边卡具及其使用方

法。

背景技术

[0002] 目前，在油田管道维修中常采用带压堵漏技术或注胶堵漏技术，该技术主要使用

专用卡具将需要维修的管线包裹，在其中注入专用密封胶而达到密封的作用，适用介质温

度和压力范围较广，操作较为简便，在国内外得到广泛的推广和应用。注胶堵漏技术所使用

的卡具与油、气输送管道周壁的贴合度，是影响卡具密封性好坏的重要因素，直接影响着堵

漏的成败。目前本领域中所使用的卡具普遍采用Q235普通碳钢制作，由于Q235普通碳钢质

地较硬，不能保证卡具与管道周壁之间完全贴合，从而使两者之间产生间隙，导致注胶过程

中或者注胶完成后密封胶从卡具和管道周壁之间的间隙流出，产生跑胶、漏胶现象，影响堵

漏效果甚至导致堵漏失败。

发明内容

[0003] 本发明提供了一种高精高压活动槽边卡具及其使用方法，克服了上述现有技术之

不足，其能有效解决目前现有卡具与管道壁之间不能完全贴合，从而造成跑胶、漏胶的问

题。

[0004] 本发明的技术方案之一是通过以下措施来实现的：一种高精高压活动槽边卡具，

包括左密封夹套和右密封夹套，左密封夹套包括开口向右的半圆环型夹套本体，夹套本体

的内壁前后两端分别设有内环台，每个内环台的内壁上均可拆卸设有两个用于与管道外壁

密封配合的黄铜材质的半圆环形的活动槽边，两个活动槽边沿内环台的轴向方向间隔设

置，两个活动槽边之间形成用于储存密封胶的注胶槽，对应每个注胶槽位置的内环台上沿

圆周方向间隔设有若干个通向夹套本体外壁的注胶孔，夹套本体右侧的上下两端外侧分别

设有一块开设有螺栓孔的连接耳板，右密封夹套与左密封夹套结构相同且两者呈左右镜像

对称设置，左密封夹套与右密封夹套扣合后通过螺栓连接在一起。

[0005] 下面是对上述发明技术方案的进一步优化或/和改进：

上述内环台的内壁上沿轴向方向可间隔设有两个半圆环形的定位环槽，所述活动槽边

包括半圆环形的密封部，密封部外侧壁上设有与定位环槽配合的定位环台，定位环台卡装

在定位环槽内。

[0006] 上述左密封夹套和右密封夹套均可采用45#碳钢制作。

[0007] 本发明的技术方案之二是通过以下措施来实现的：一种上述高精高压活动槽边卡

具的使用方法：

第一步，将破损的管段外壁进行清理；

第二步，将高精高压活动槽边卡具的左密封夹套与右密封夹套分别扣合在破损管段的

外壁上并使泄漏点位于前后两端的内环台之间，再通过螺栓将左密封夹套与右密封夹套固
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定连接在一起以夹紧管段，通过夹紧力使活动槽边发生形变，使活动槽边与管端外壁贴合

紧密，以便于破损管段能被密封在高精高压活动槽边卡具内；

第三步，使用液压油泵和高压注剂枪通过注胶孔向注胶槽内注胶，注入顺序为沿距泄

漏点由远及近的注胶孔依次注入。

[0008] 本发明结构合理、操作简单，通过采用黄铜材质制作的活动槽边，在左密封夹套和

右密封夹套的夹紧力作用下，活动槽边可发生形变，以便于其能更好地与管道外壁之间紧

密贴合，防止在注胶过程中或者注胶完成后密封胶从密封卡具和管道壁之间的间隙流出，

产生跑胶、漏胶的现象；通过在密封卡具前后两端各设置两个活动槽边并使活动槽边互平

行形成注胶槽，向注胶槽内注胶后，不仅可以在每端形成双层密封，使密封堵漏效果更好，

而且减少了密封胶的用量；活动槽边与内环台采用定位环槽和定位环台配合的安装方式，

增强了本发明的互换性；左密封夹套和右密封夹套均采用45#碳钢制作，使得本发明在进行

注胶时能承受较大的注胶压力，且不易变形。

附图说明

[0009] 附图1为本发明最佳实施例的主视结构示意图。

[0010] 附图2为本发明最佳实施例一的俯视剖视结构示意图。

[0011] 附图3为附图1中左密封夹套立体图。

[0012] 附图4为附图1中活动槽边立体图。

[0013] 附图中的编码分别为：1-夹套本体、2-内环台、3-注胶槽、4-注胶孔、5-连接耳板、

6-螺栓、7-定位环槽、8-密封部、9-定位环台、10-螺栓孔。

具体实施方式

[0014] 本发明不受下述实施例的限制，可根据本发明的技术方案与实际情况来确定具体

的实施方式。

[0015] 在本发明中，为了便于描述，各部件的相对位置关系的描述均是根据说明书的附

图1的布图方式来进行描述的，如：前、后、上、下、左、右等的位置关系是依据说明书附图的

布图方向来确定的。

[0016] 实施例一：如附图1、2、3、4所示，该高精高压活动槽边卡具包括左密封夹套和右密

封夹套，左密封夹套包括开口向右的半圆环型夹套本体1，夹套本体1的内壁前后两端分别

设有内环台2，每个内环台2的内壁上均可拆卸设有两个用于与管道外壁密封配合的黄铜材

质的半圆环形的活动槽边，两个活动槽边沿内环台2的轴向方向间隔设置，两个活动槽边之

间形成用于储存密封胶的注胶槽3，对应每个注胶槽3位置的内环台2上沿圆周方向间隔设

有若干个通向夹套本体1外壁的注胶孔4，夹套本体1右侧的上下两端外侧分别设有一块开

设有螺栓孔10的连接耳板5，右密封夹套与左密封夹套结构相同且两者呈左右镜像对称设

置，左密封夹套与右密封夹套扣合后通过螺栓6连接在一起。由于黄铜质地较软、能承受高

温，通过采用黄铜材质的活动槽边，在受到左密封夹套和右密封夹套的夹紧力时，活动槽边

可发生形变，跟紧密的与管端外壁贴合，实现密封的目的。使用时，先将破损管段表面进行

清理，然后拆下高精高压活动槽边卡具上的螺栓6，将左密封夹套与右密封夹套分别扣合在

破损管段的外壁上，使泄漏点位于前后两端的内环台2之间，再安装螺栓6将左密封夹套与
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右密封夹套固定连接在一起以夹紧管段，通过夹紧力使活动槽边发生形变，以使破损管段

密封在高精高压活动槽边卡具内，通过注胶孔4向注胶槽3内注胶，注入顺序为沿距泄漏点

由远及近的注胶孔4依次注入。本发明结构合理、操作简单，通过采用黄铜材质制作的活动

槽边，在左密封夹套和右密封夹套的夹紧力作用下，活动槽边发生形变，以便于其能更好地

与管道外壁之间贴合，防止在注胶过程中或者注胶完成后密封胶从密封卡具和管道壁之间

的间隙流出，产生跑胶、漏胶的现象；通过在密封卡具前后两端各设置两个活动槽边并使活

动槽边互平行形成注胶槽3，向注胶槽3内注胶，不仅可以在每端形成双层密封，使密封堵漏

效果更好，而且减少了密封胶的用量；活动槽边采用可拆卸的安装方式，增强了本发明的互

换性。

[0017] 可根据实际需要，对上述高精高压活动槽边卡具作进一步优化或/和改进：

如附图2、3、4所示，上述内环台2的内壁上沿轴向方向间隔设有两个半圆环形的定位环

槽7，所述活动槽边包括半圆环形的密封部8，密封部8外侧壁上设有与定位环槽7配合的定

位环台9，定位环台9卡装在定位环槽7内。活动槽边与内环台2通过定位环台9和定位环槽7

配合安装的方式连接在一起，便于实现快速安装和更换，缩短作业时间。

[0018] 根据需要，左密封夹套和右密封夹套均采用45#碳钢制作。由于45#碳钢经热处理

后物理性质优于Q235普通碳钢，左密封夹套和右密封夹套均采用45#碳钢制作不仅可以承

受较高的注胶时的压力且不易变形。

[0019] 实施例二：一种上述高精高压活动槽边卡具的使用方法，包括以下步骤：

第一步，将破损的管段外壁进行清理；

第二步，将高精高压活动槽边卡具的左密封夹套与右密封夹套分别扣合在破损管段的

外壁上并使泄漏点位于前后两端的内环台2之间，再通过螺栓6将左密封夹套与右密封夹套

固定连接在一起以夹紧管段，通过夹紧力使活动槽边发生形变，使活动槽边与管端外壁贴

合紧密，以便于破损管段能被密封在高精高压活动槽边卡具内；

第三步，使用液压油泵和高压注剂枪通过注胶孔4向注胶槽3内注胶，注入顺序为沿距

泄漏点由远及近的注胶孔4依次注入。

[0020] 以上技术特征构成了本发明的最佳实施例，其具有较强的适应性和最佳实施效

果，可根据实际需要增减非必要的技术特征，来满足不同情况的需求。
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说　明　书　附　图 1/4 页

6

CN 112128508 A

6



图2
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图3
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图4
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