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Keksinndn kohteena on ruudin tai sentapaisten r&djdhtdvien
massojen tydstdon kdytettdvd hydraulinen ruutipuristin, jossa on
puristuslaatikko, jossa on puristusmatriisi ja johon tydstOmassa
sijoitetaan, puristuslaatikkoon sijoitettava puristusmeisti ja pu-
ristusmeistin hydraulinen kdyttSlaite, joka kdsittdd hydraulipumpun,
puristusmeistin puristuspaineen kehittédvdn tyOsylinterin ja tydsylin-
terin hydraulipaineen s&d&dtéamiseksi sddtdventtiilin, jota voidaan
ohjata moottorikdytttisen ohjausnokan avulla, jolloin paineenvastaan-
otin ottaa vastaan ty&sylinterin hydraulipaineen, johon paineenvas-
taanottimeen on sovitettu sdddettdvd@ raja-arvoelin, joka antaa ulos-
tulosignaalin kun sdddetty maksimipaine on saavutettu.

Tdllaisella hydraulisella ruutipuristimella ty&stetddn ruutia
ja muita rdajdhtdvid massoja siten, ett@ puristuslaatikko, jota myds
nimitetddn massalaatikoksi, tdytetddn ruudilla ja tdmd puristetaan
sen jdlkeen puristusmeistilld suuren paineen alaisena ulos puristus-
laatikosta puristusmatriisin ldpi. Puristusprosessi tapahtuu kahdessa

vaiheessa. Kun puristusmeisti on laskettu alas puristuslaatikossa
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olevan tyOstOmassan pddlle, tapahtuu ensiksi ty&stdmassan asteittai-
nen paineen nousu ja sen jédlkeen varsinainen ulospuristus midrdtylls
ulospuristuspaineella. T&h&n asti puristusmeistii k8yttdvdn tybsylin-
terin vastaavaa kdynnistystd hydraulipaineella on yleensi ohjattu
kdsin sddtbventtiilin avulla. Esimerkkin&d tunnetuista ratkaisuista
voidaan mainita DD-patenttijulkaisussa 70012 esitetty laite, Tdsséd
tunnetussa laitteessa paineenvastaanottimen raja-arvoelinti siide-
tddn ohjauskiekon avulla ja sitd kdytetdin yksinomaan puristuspaineen
vdlittomddn sdatodn.

Periaatteessa hydraulisessa ruutipuristimessa on vaarana, etti
tyOstdmassa saattaa rdjdhtdd, jos puristusprosessin ensimmiisen vai-
heen paineen nousu tapahtuu liian &killisesti tai jos puristusproses-
sin toisessa vailheessa ylitetdin midritty enimmdisulospuristuspaine.
Kriittiset painearvot ovat riippuvaiset kulloisestakin tybstomassas-
ta. R&djdhdysten vdlttdmiseksi on tZh&n asti tdytynyt turvautua koulu-
tetun ja kokeneen ammattimiehen "sormituntumaan"”, jolloin ammattimies
on kdyttédnyt sddtoventtiilii puristusprosessin aikana. Tdllaisia ko-
keneita ja koulutettuja ammattimiehid ei kuitenkaan ole kaikkialla
kdytettdvissé. Lisdksi paraskaan ammattimies ei tietysti estd r&jah-
dysvaaraa, jos hdn kdyttidid sditoventtiiliid viEisrin.

Keksinnén teht&védnd on saada aikaan alussa mainitunlainen
hydraulinen ruutipuristin, jossa tehokkaasti estet&in puristusmeis-
tin tydstimassassa kehitt&mdn paineen kohtuuttoman nopean ja/tai
suuren nousun aiheuttama r&jdhdysvaara.

Lahtien alussa mainitusta hydraulisesta ruutipuristimesta t&mi
tehtdvd on keksinn®dn mukaisesti ratkaistu siten, ettd ohjausnokan
sddtdnopeus on sdddettdvissd ja ettd paineenvastaanottimessa sijait-
seva kdsin sdddettdvissd olevan raja-arvoelimen ulostulosignaali on
sovitettu katkaisemaan ohjausnokan k&yton.

Keksinndn mukaisessa ruutipuristimessa ty®sylinterin hydrau-
lipaineen ja niin ollen tydst®massan paineen siitd eivit ole riip-
puvaiset sddtdventtiilin k&dsisddddn sattumanvaraisuudesta. SHALS
tapahtuu pikemminkin tarkan ohjelman mukaan, joka on ennalta mii-
rdatty nokkapydrdn nokan muodon avulla yhdistettynd pydrdn kierros-
lukuun. Keksintd perustuu siihen tietoon, ettd yll&dpitamilli tdlli
tavoin tyOstdmassan ajallisesti tarkoin ohjelmoitua paineen nousua
vaikutetaan ratkaisevasti r&djdhdysten ehkdisyyn puristusprosessin
aikana. Koska keksinnén mukaisessa ruutipuristimessa nokkapyoran
muodon ja kierrosluvun valinnan avulla kolloistakin ty&stdmassaa

varten oikein mddrdtty paine—aika-funktio toistuu automaattisesti
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kussakin puristusprosessissa, puristusprosessia voivat my6s valvoa
ja suorittaa vihemmdn harjaantuneet ammattimiehet kuin tdhdn asti

on tarvittu sddtdventtiilin k&sis&ddtdd varten. Silti saavutetaan
sellainen rdjidhdysvarmuus, johon ei t&h&dn menness& vield ole pddsty.
Teoriassa keksinndn mukaisessa ruutipuristimessa kdytetddn kutakin
erilaista tydstdmassaa varten eri nokkapydrdd, joka mddraa oikein
puristusprosessin ensimmdisen vaiheen paineen nousun ajallisen kulun
ja puristusprosessin toisen vaiheen aikana ylldpidettd&vén enimmdis-
ulospuristuspaineen. Nokkapydrd on vastaavasti tarkoituksenmukaises-
ti vaihdettavissa.

Erilaisten nokkapydrien lukum&&rdn pienentdminen on mahdolli-
nen rijsdhdysturvallisuuden siitd kédrsim&ttd, jos nokkapyodrdn kierros-
luku on siidettdvissi. Kokemus on osoittanut, ettd t&lldin voidaan
erilaisia tydstbmassoja varten tulla toimeen yhdelld ainoalla nokka-
pydrdllsd, jonka kierrosluku sdéddetddn puristusprosessin ensimmidisen
vaiheen asteittaisen paineen nousun tarvittavan keston mukaan. S&a-
dettdvyyden tulisi olla sellainen, ettd paineen nousun kesto on
esim. 0,5 - 4,5 minuuttia.

Vield parempi joustavuus yhden ainoan nokkapydrdn kédyton suh-
teen erilaisia tyS8stdmassoja varten saavutetaan tydsylinterin hyd-
raulipaineen vastaanottavalla paineenvastaanottimella, jota varten
on sovitettu sididettidvd raja-arvoelin, jossa esiintyvd l&htomerkki
keskeyttdd nokkapydrdn kdyton, sdddetty enimmdispaine saavutetaan.
Keksinndn mukaisen ruutipuristimen t&dssd erityisen edullisessa suo-
ritusmuodossa on vilttimdtdntd, ettd kdytetty nokkapydrd nokan mad-
rityssid kohdassa, esim. nokan pddssd, mddrdd tarkoin tyOstomassalle
sallittavan enimmiisulospuristuspaineen. Tdm& puristusprosessin toi-
sen vaiheen aikana ylldpidett&dvd enimm&isulospuristuspaine mddrdtdén
ennalta kulloistakin tySst&massaa varten raja-arvoelimen vastaavalla,
yvhdelld kertaa tapahtuvalla s&ddclld, jolloin té&mén enimmdisulos-
puristuspaineen sddddn suhteen sddtOpiirissd toimiva nokkapyodréd yk-
sinkertaisesti pysdhtyy asentoon, joka on tarpeen sdddetyn ulospuris-
tuspaineen saavuttamiseksi, eikd asia ole riippuvainen nokkamuodon
yksityiskohdista.

Keksinnén mukaisen ruutipuristimen edullisessa suoritusmuodossa
miiritidsin siis paineen nousun m&&dritty kesto nokkapydrén kierrosluvun
sd3d5114 ja ylldpidettdvid enimmdisulospuristuspaine pelkdst&dan raja-
arvoelimen siid®l14. Nokkapydridn vaihtaminen toisenlaisen nokkamuodon
omaavaan nokkapy®r&&n on t&118in tarpeen vain tapauksissa, Jjoissa

tySstdmassa paineen nousun keston ja enimmdisulospuristuspaineen
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muutoksen lisdksi vaatii vield paineen nousun tdysin erilaisen ajalli-
sen kulun. Kokemuksen mukaisesti t&m& on kuitenkin melko harvinaista.

Enimmdisulospuristuspaineen raja-arvoelimen avulla tapahtuvan
sdddettdvyyden ja sen siddtdpiirissi tapahtuvan s44ddn etuna on lisdk-
si se, ettd rdjdhdysvaaran kannalta erittdin kriittisen enimmiis-
ulospuristuspaineen ylitys vdltetd&dn erittdin varmasti. Toisin kuin
silloin, kun enimmdisulospuristuspaine miiridti#in ennalta vksinker-
taisesti nokkapyo&rédn avulla, ei kdytdnndssi lyhytaikaisestikaan voi
tapahtua enimmdispuristuspaineen ylitysté&.

Paineenvastaanotin yhdessd sdddett&dvién raja-arvoelimen kanssa
on erddssd tarkoituksenmukaisessa suoritusmuodossa toteutettu pai-
neenmerkkurin avulla, jonka sisidin on asennettu siidettivi maksimi-
kosketin. Paineenmerkkurista voidaan seurata kulloistakin hydrauli-
painetta ja lisdksi silmimiidrdisesti aina valvoa enimmdisulospuris-
tuspaineen sddtdi.

Erityisen edullista on, jos sditéventtiili sijaitsee hydrauli-
sesti rinnakkain kytkettynd ty®sylinteriin ndhden ja on sovitettu
avautumaan, kun kulloinkin s&dddetty paine saavutetaan. Tami varmistaa
toisaalta sdddetyn hydraulipaineen erityisen tarkan ja varman s&ily-
misen ja toisaalta tarjoaa mahdollisuuden tehdi hydraulilaite hyvin
vksinkertaiseksi, koska puristusmeistin alaslaskeutuessa tydsylinte-
rin tdyttdd varten tarvittavan painenesteen ei tarvitse virrata s&i-
toventtiilin 1l&pi. Niin ollen voidaan ty&skennellid suhteellisen pienia
ldpivirtausmddriid varten mitoitetulla sddtoventtiililld, mutta silti
tyGsylinteri saadaan nopeasti tdytetyksi.

Nokkapydrédn kdyttdon kdytetdin tarkoituksenmukaisesti sihko-
kdyttdmoottoria. T&min avulla voidaan hyvin yll&pitdd nokkapydrin
madrédttyd kierroslukua. Lisdksi médrdtty kierrosluku voidaan kite-
vdstl sddtdd sen kdyttdlaitteesta. Lisdksi on rakenteellisesti to-
dettu edulliseksi sovittaa nokkapydrédn ja sd&tdventtiilin vdliin
vipuvdlitys, joka kehitt&dd nokkapydridn kehittimdsti suhteellisen
suuresta siirrosta sddtdventtiilin suhteellisesti pienemmin siirron.

Pydrivédssd nokkapyOrdssid, jonka kehdllid on asetusnokka, on
kysymys keksinnon tarkoitusten kannalta ohjausnokan yksinkertaisim~
masta toteutuksesta. SddtSventtiilin automaattinen siitd voidaan
tietysti saada aikaan myds rakenteellisesti toisin muodostetuilla
ohjausnokilla, joita s&4td4 moottori, jolloin ohjausnokan kohdalla
on yleisesti kysymys sen s#ddtdnopeudesta eiki kierrosluvusta. Kun
edelld olevissa suoritusmuodoissa puhutaan nokkapyodrdstd ja sen kier-
rosluvusta, tdtd on sen tdhden pidettidvi ainoastaan ohjausnokan ja

sen sadtdnopeuden edullisena esimerkkini.
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Keksint®d selitetddn seuraavassa edullisilta lisdyksityiskoh-
diltaan ldhemmin kaaviollisesti esitetyn suoritusesimerkin avulla.
Piirustuksissa

kuvio 1 esittdid yksinkertaistettuna, osittain leikattuna
sivukuvana ruutipuristinta,

kuvio 2 esittdid kuvion 1 mukaisen puristusmeistin keksinndn
mukaisen hydraulikdyttdlaitteen yhdistettyd s&hkd- ja hydrauli-
kytkinkaaviota, ja

kuvio 3 esittdd sivukuvana hydraulikdyttélaitteen sddtbvent-
tiilid ja siihen liittyvdd sddtdelintd.

Kuviossa 1 esitetty ruutipuristin kdsittdd puristusalustan 1,
josta kohoaa kaksi pystypylvdstd 2 ja 2', jotka yldpddssddn kannat-
tavat poikkikannatinta 3. Poikkikannattimessa 3 ohjataan puris-
tusmeistid 4, joka toimii pystysuunnassa ja jota kdyttdd kaaviol-
lisesti esitetty hydraulinen tyésylinteri 5, joka on sijoitettu
poikkikannattimeen 3 ja tydntdd puristusmeistid 4 muutettavasti
ennalta mddrdttdvdlld puristusvoimalla alaspdin, jonka absoluutti-
nen enimmiisarvo on esim. 500 tn. Puristusmeistin 4 jatkeessa pu-
ristuspdyddssd 1 on aukko, jota ympdrdi puristuspdyddn yldpinnalla
alusta 6 kulloinkin yhtd puristuslaatikkoa varten kahdesta puris-
tuslaatikosta 7 tai 7', joilla ruutipuristin on varustettu.

Molemmat puristuslaatikot 7 ja 7' ovat ylhddltd avoimet tyds-
tettdvdn massan, esim. ruudin tdyttdd ja puristusmeistin 4 sisddn-
tuloa varten. Kulloinkin kdytetddn vain yntd puristuslaatikkoa
toisen toimiessa varalaatikkona. Kdytetty puristuslaatikko on poh-
jastaan varustettu puristusmatriisilla 8, joka on sijoitettu mat-
riisimaljaan 9, joka on kiinnitetty kiristysruuveilla 10 varsinaisen
puristuslaatikon 7 alapintaan. Kulloinkin kdytetty puristuslaatikko
voidaan ldhemmin esittdmdttd jdtetylld tavalla sijoittaa matriisi-
maljalla 9 alustan 6 pddlle siirtdmdlld sitd pystypylvddn 2' varas-
sa, ennenkuin puristusmeisti 4 lasketaan alas puristuslaatikossa
olevan tydstbmassan pddlle.

Varsinainen puristusprosessi puristusmeistin alaslaskun
j4lkeen tapahtuu kahdessa vaiheessa. Ensiksi tapahtuu ty&sylinterin
5 hydraulisen paineen nostamisen avulla puristusmeistin kehittdmén
puristusvoiman tai puristuspaineen vdhittdinen nousu, kunnes enim-
mdisulospuristuspaine saavutetaan. Tdmd pidetddn toisessa vaihees-
sa, jossa tySstdmassa vdhitellen poistuu puristusmatriisin ldpi,
muuttumattomana viemdlld puristusmeistid vastaavasti jdlkeenpdin
puristuslaatikkoon.
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Kuviossa 2 on esitetty tydsylinterin 5 kdsittdvd kdyttdlaite
puristusmeistid varten, jolla kuvattu puristusprosessi suoritetaan.
dydraulinen kdyttdlaite kdsittdd hydraulipumpun 11, johcn sydte-
tddn hydraulinestettd, esim. 6ljyd varastosdilidstd 12. Hydrauli-
pumppu 11 painaa kytkenndn jdlkeen hydraulinesteen painejohdon 13
kautta vdlittdmdsti tySsylinteriin 5, joka yhd tdyttyessddn siirtasd
puristusmeistid 4 alaspdin. TySsylinteriin 5 on lisdksi liitetty
varastosdiliddn 12 johtava paluujohto 14, jossa on sulkuventtii-
1i 15, joka pysyy suljettuna puristusvaiheen ajan, mutta joka ava-
tussa asennossaan mahdollistaa ldhemmin esittdmdttd jdtettyjen
hydraulivdlineiden avulla ty&sylinterin 4 tyhjennyksen, kun pu-
ristusmeisti 4 viedddn takaisin yl®s nostettuun asentoon.

Rinnakkain tydsylinterin 5 kanssa on sovitettu sddtdvent-
tiili 16, joka on toiselta puolelta liitetty painejohtoon 13 ja
toiselta puolelta yhdistetty paluujohdolla 14 vdlittdmdsti varasto-
$d111i86n 12. Sddtdventtiili on tehty paineenrajoitusventtiiliksi,
joka avautuu, kunnes kulloinkin sdddetty hydraulipaine on saavutet-
Tu. Tdlldin sddtdventtiili 15 sddtdd tydsylinterin 5 hydraulipai-
netta sddtdventtiilissd kulloinkin asetettuun arvoon siten, ettd
se, kun painetta yritetdin nostaa tdmdn paineen yli, saa vdlitto-
mdsti aikaan yhteyden hydraulipumpun 11 ja varastosdilidn 12 vdlil-
le,

Sddtdventtiilin 16 asetusta varten kdytetddn kuviossa 3
ldhemmin esitettyd asetuselintd 20. Tdmi kdsittad yleisesti kaupan
olevan sdhk&kdyttdmoottorin 21, jossa on kdyttdakseli 22, jonka
kierrosluku on portaattomasti siddettdvissd kdyttdmoottorin voiman-
siirron kautta esim. alueella 0,2-2,0 kierrosta/minuutti. Kaytto-
akselilla 22 sijaitsee kiertymidtt®misti vaihdettava nokkapydrd 23,
jonka kxehdlld on kuviossa 3 mydtdpdivddn nouseva asetusnokka 24,
joka ylimmdstd pisteestddn portaassa 25 siirtyy alimpaan pistee-
seensd.

Nokkapydrdn 23 viereen on laakeroitu kd&ntdvipu 26, joka
vapaassa pddssddn pddttyy rullalla 27 asetusnokkaan 24. Sdit&vent-
tiilissd 16 on pitkittdin siirrettdvd, ulospdin esijdnnitetty
sddtdtanko 28, joka rajoittuu vapaassa pddssddn rullalla 29 suun-
nilleen kddntdvivun 26 keskiosaan ja painaa kddntovipua asetusnok-
kaa 24 vasten. Jos kdyttdmoottori 21 kdyttdd nokkapydrdd 23 vasta-
pdivddn nuolen 30 suunnassa, sddtdtanko 28 siirtyy siis yhd4 enemmdn
sisddnpdin Ja niin ollen sd&tdventtiilin s&itimi hydraulipaine
nousee. Paineen nousun kesto ja ajallinen kulku ovat riippuvaiset
asetusnokan muodosta Ja nokkapydrdn 23 kierrosluvusta.



7 69830

Painejohtoon 13 on liitetty ty8sylinterissd 5 ja painejohdos-
sa 13 vallitsevaa hydraulipainetta varten paineenmerkkurin 17 muo-
dostama palineenvastaanotin, jossa on sdddettdvd raja-arvoelin, joka
muodostuu erilaisiin palnearvoihin sdddettdvdstd sdhkSmaksimikos-
kettimesta 18. Kun sdddetty painearvo saavutetaan, maksimikoske-
tin 18 avautuu ja antaa niin ollen kdytt®moottorin 21 sdhk&tulo-
johdossa olevan releen 19 aueta, joka on sitd ennen herdtetty maksi-
mikoskettimen avulla. Avautuva rele 19 katkaisee sdhk&n sydtdn
kdyttdmoottoriin ja pysdyttdd siten nokkapydrdn 23.

Ruutipuristimen kdytdn aikana valitaan kulloisenkin tyd&s-
témassan mukaan sovitettu nokkapydrd 23, joka kytketddn kdyttdak-
seliin 22. Sen jdlkeen mddrdtddn ennalta paineennousuvaiheen mdad-
rdtty kesto kdyttdakselin 22 kierrosluvun vastaavan sddddn avulla.
Lisdksi mddrdtddn enimmdisulospuristuspaine, jota ei saa ylittdid
puristusprosessin toisessa vaiheessa, maksimikoskettimen 18 vastaa-
van sddddn avulla. Ruutipuristimen ty8sykli sujuu sen jdlkeen siten,
ettd kun puristusmeisti 4 on laskettu alas puristuslaatikossa 7
olevan tydstOmassan pddlle, mikd tapahtuu esittdmdttd jdtetyilld
hydraulivdlineilld, nokkapy®drd 23 saatetaan pydrimddn kidyttdmoot-
torin 21 avulla ja tarkemmin sanottuna l&htien alkuasennosta, jossa
kddntdvivun 26 rulla 27 rajoittuu asetusnokan syvimpddn kohtaan
portaan 25 vieressd, kuten kuvio 3 esittdd. Tdlldin kd&ntSvivun 26
aikaansaama vipuvdlitys johtaa sddtdventtiilin 16 asteittaiseen
siirtoon ja ty&sylinterin 5 hydraulipaineen asteittaiseen kohoami-
seen, kunnes maksimikoskettimella ennalta mddrdtty enimmdispaine-
arvo saavutetaan, jolloin kdyttSmoottori kytketddn irti releen 19
vdlitykselld. Nokkapydrd jd4 saavuttamaansa asentoon ja ldhemmin
esittdmdttd jdtetty sddtdventtiili 16 pitdd ennalta mddrdtyn
enimmdispainearvon ja niin ollen enimmdisulospuristuspaineen muut-
tumattomana. Puristusprosessin lopussa sulkuventtiili 15 avataan,
Ja puristusmeisti 4 nostetaan jdlleen ldhtdasentoon esittdmdtta
jdtetyilld hydraulivdlineilld. Samanaikaisesti nokkapydrd 23 pa-
lautetaan ldhtdasentoonsa samoin esittdmdttd jdtetyn, kdyttSmoot-
toriin 21 vaikuttavan sdhkdohjauksen avulla. Uusi tydsykli voi sen

jdlkeen taas alkaa.
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Patenttivaatimukset:

1. Ruudin tai sentapaisten rdjdhtidvien massojen tyOstHon
kdytettdvd hydraulinen ruutipuristin, jossa on puristuslaatikko,
jossa on puristusmatriisi ja johon tyd&stdmassa sijoitetaan, puris-
tuslaatikkoon sijoitettava puristusmeisti ja puristusmeistin hyd-
raulinen kdyttdlaite, joka k&sittdd hydraulipumpun, puristusmeis-
tin puristuspaineen kehitt&dvin ty&sylinterin ja tydsylinterin hyd-
raulipaineen sddtdmiseksi sddtdventtiilin, jota voidaan ohjata
moottorikdyttdisen ohjausnokan avulla, jolloin paineenvastaanotin
ottaa vastaan ty®Gsylinterin hydraulipaineen, johon paineenvastaan-
ottimeen on sovitettu sdddettdvid raja-arvoelin, joka antaa ulos-
tulosignaalin kun s&dddetty maksimipaine on saavutettu, t u n -
nettu siitd, ettd ohjausnokan (23) sidtdnopeus on siiddettivis-
sd ja ettd paineenvastaanottimessa (17) sijaitsevan kidsin siddettd-
vissd olevan raja-arvoelimen (18) ulostulosignaali on sovitettu kat-
kaisemaan ohjausnokan (23) k&dyton.

2. Patenttivaatimuksen 1 mukainen ruutipuristin, t u n -
nettu siitd, ettd paineenvastaanotin yhdessd raja-arvoelimen
kanssa muodostuu paineenmerkkurista (17), jonka sisdin on asennet-
tu sdddettdva maksimikosketin (18).

3. Patenttivaatimusten 1-2 mukainen ruutipuristin, t u n -
nettu siitd, ettd sddtodventtiili (16) sijaitsee hydraulisesti
rinnakkain kytkettynd tydsylinterin kanssa ja on sovitettu avautu-
maan, kun kulloinkin s&dddetty hydraulipaine saavutetaan.

4. Jonkin patenttivaatimuksen 1-3 mukainen ruutipuristin,
tunnettu siitd, ettd ohjausnokan (23) kayttdd varten on
sovitettu sdhkokdyttémoottori (21).

5. Jonkin patenttivaatimuksen 1-4 mukainen ruutipuristin,
tunnettu siitd, ettd ohjausnokan (23) ja sditdventtiilin
(16) vdliin on sovitettu vipuvdlitys (26).

6. Jonkin patenttivaatimuksen 1-5 mukainen ruutipuristin,
tunnettu siitd, ett& ohjausnokka muodostuu pyOrivdstd nok-

kapyodrdstd (23).



Patentkrav: 6 9 8 3 O

1. Hydraulisk krutpress for bearbetning av krut eller liknande
explosiva massor, vilken krutpress omfattar en med en pressmatris
forsedd presslada f&6r mottagande av bearbetningsmassan, en presstamp
som skall anbringas i presslddan och en hydraulisk drivanordning for
presstampen, vilken drivanordning bestdr av en hydraulisk pump, en
arbetscylinder f&r alstrande av ett presstryck for presstampen och
en regleringsventil f&6r inst&llning av det hydrauliska trycket i
arbetscylindern, vilken regleringsventil kan styras medelst en
motordriven styrkam, varvid en tryckupptagare upptar det hydrauliska
trycket fran arbetscylindern, i vilken tryckupptagare dr anordnad
ett instdllbart grédnsvidrderorgan som ger en utgangssignal, da det
instidllda maximaltrycket uppndtts, k @& nnetecknad ddrav,
att styrkammens (23) instdllningshastighet &r instdllbar och att
utgadngssignalen frin det i tryckupptagaren (17) befintliga, manuellt
instdllbara gridnsvirdesorganet (18) &r anordnat att avbryta styr-
kammens (23) drift.

2. Krutpress enligt patentkravet 1, k @&nnetecknad
dirav, att tryckupptagaren tillsammans med grénsvdrdesorganet bestar
av en tryckskrivare (17) med en inbyggd, inst&llbar maximalkontakt
(18).

3. Krutpress enligt patentkraven 1-2, k &nnetecknad
dirav, att regleringsventilen (16) befinner sig hydrauliskt parallell-
kopplad med arbetscylindern och &r anordnad att Oppna sig, da det i
varje enskilt fall inst#&llda hydrauliska trycket uppnas.

4. Krutpress enligt ndgot av patentkraven 1-3, k @& nne -

t ec knad dirav, att en elektrisk drivmotor (21) &r anordnad for
drift av styrkammen (23).

5. Krutpress enligt ndgot av patentkraven 1-4, k d nne -

t ec knad dirav, att en hidvarmsutvdxling (26) &dr anordnad mellan
styrkammen (23) och regleringsventlien (16).

6. Krutpress enligt ndgot av patentkraven 1-5, k & n ne -

t ecknad dirav, att styrkammen utgdres av en roterande kamskiva
(23).

Viitejulkaisuja-Anférda publikationer

Hakemus julkaisuja:-Ansdkningspublikationer: Saksan liittotasavalta-Fdrbunds-
republiken Tyskland(DE) 2 035 844 (B 30 B 11/02), 2 324 839 (B 30 B 15/22).
Patenttijulkaisuja:-Patentskrifter: Saksan demokraattinen tasavalta-Demokra-
tiska republiken Tyskland(DD) 70 012 (B 30 B). Saksan liittotasavalta-FSrbunds-
repub;iken Tyskland(DE) 588 010 (78 c 2). Ruotsi-Sverige(SE) 211 499 (C 06 B
21/00).
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