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(54)实用新型名称

移动式扇形布料皮带机

(57)摘要

本实用新型涉及移动式扇形布料皮带机，它

包括车架，车架的左部下侧设置有尾部支撑系

统，尾部支撑系统的下侧设置有固定楔铁，车架

的上侧设置有走道及司机室，车架的前部内侧设

置有伸缩车架，车架的前部下侧设置有行走轮系

统，伸缩车架的左侧连接有伸缩机构，伸缩机构

固定设置在车架上，车架上固定设置有第一辊

筒、第二辊筒、第三辊筒、第四辊筒、导向轮，伸缩

车架的上侧和下侧分别设置有滑轨，伸缩车架上

固定设置有第五辊筒、第六辊筒，伸缩车架的左

侧设置有钢结构板，第一辊筒、第二辊筒、第三辊

筒、第四辊筒、第五辊筒、第六辊筒之间设置有皮

带，伸缩机构包括液压马达、绞盘、第一定滑轮、

第二定滑轮；本实用新型有使用灵活、布料范围

大的优点。
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1.移动式扇形布料皮带机，它包括车架，其特征在于：所述的车架的左部下侧设置有尾

部支撑系统，所述的尾部支撑系统的下侧设置有固定楔铁，所述的车架的上侧设置有走道

及司机室，所述的车架的前部内侧设置有伸缩车架，所述的车架的前部下侧设置有行走轮

系统，所述的伸缩车架的左侧连接有伸缩机构，所述的伸缩机构固定设置在车架上，所述的

车架上固定设置有第一辊筒、第二辊筒、第三辊筒、第四辊筒、导向轮，所述的伸缩车架的上

侧和下侧分别设置有滑轨，所述的伸缩车架上固定设置有第五辊筒、第六辊筒，所述的伸缩

车架的左侧设置有钢结构板，所述的第一辊筒、第二辊筒、第三辊筒、第四辊筒、第五辊筒、

第六辊筒之间设置有皮带，所述的伸缩机构包括液压马达、绞盘、第一定滑轮、第二定滑轮，

所述的第一定滑轮、第二定滑轮分别固定设置在车架上，所述的绞盘上缠绕有钢丝绳，所述

的钢丝绳的右出绳端连接有螺旋扣，所述的螺旋扣连接有钢结构板，所述的钢结构板连接

有卸扣，所述的钢丝绳的左出绳端依次绕过第一定滑轮、第二定滑轮后与卸扣固定连接，所

述的行走轮系统包括连接座、固定梁、转向架、行走轮，所述的连接座固定连接在车架右部

的下侧，所述的连接座的下侧固定连接有固定梁，所述的固定梁通过转轴连接有转向架，所

述的固定梁上还连接有转向液压缸，所述的转向液压缸的内侧设置有转向液压缸活塞杆，

所述的转向液压缸活塞杆的外端连接有转向连接块，所述的转向连接块固定设置在转向架

上，所述的车架的下侧还设置有俯仰液压缸，所述的俯仰液压缸的下侧设置有液压站，所述

的尾部支撑系统包括车轮桥，所述的车轮桥的上侧设置有回转支承，所述的回转支承的上

侧设置有转台，所述的转台的上侧设置有摆动架，所述的摆动架通过螺栓与车架固定连接，

所述的车轮桥的两侧分别设置有尾部胶轮，所述的车轮桥还通过销轴连接有后车轮架，所

述的后车轮架上设置有耳板。

2.根据权利要求1所述的移动式扇形布料皮带机，其特征在于：所述的车架为桁架式车

架，所述的伸缩车架为桁架式车架。

3.根据权利要求1所述的移动式扇形布料皮带机，其特征在于：所述的导向轮的数量为

四个，所述的导向轮与滑轨相接触。

4.根据权利要求1所述的移动式扇形布料皮带机，其特征在于：所述的螺旋扣为

KUUD24-P螺旋扣，所述的卸扣为S-BW5卸扣。

5.根据权利要求1所述的移动式扇形布料皮带机，其特征在于：所述的第一定滑轮、第

二定滑轮分别通过滑轮座和螺栓固定设置在车架上。

6.根据权利要求1或2所述的移动式扇形布料皮带机，其特征在于：所述液压站通过油

管分别向液压马达、俯仰液压缸和转向液压缸供油。

7.根据权利要求1所述的移动式扇形布料皮带机，其特征在于：所述的钢结构板通过螺

栓固定设置在伸缩车架的左侧。

8.根据权利要求1所述的移动式扇形布料皮带机，其特征在于：所述的行走轮的数量为

八个。

9.根据权利要求1所述的移动式扇形布料皮带机，其特征在于：所述的绞盘上设置有三

层钢丝绳。
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移动式扇形布料皮带机

技术领域

[0001] 本实用新型属于皮带机技术领域，具体涉及移动式扇形布料皮带机。

背景技术

[0002] 皮带机是带式输送机的简称，适用于水平和倾斜方向输送物料和成件物品，由于

其输送效率高而广泛应用于矿山、港口、电力、钢铁等行业，现有的皮带机分为固定式和移

动式两种，固定式皮带机主要用于定点输送物料的场合，移动式皮带机主要分为两种，一种

是在车架下设置行走轮，由其他自行式设备进行拖曳行走，第二种是车架长度可变，一般为

固定车架和移动车架的抽屉式连接方式，但是上述皮带机存在以下不足：一是卸料范围小，

一般还是点卸料或线形卸料，二是在使用中需要频繁移机；因此，提供一种结构合理、使用

灵活、布料范围大、使用成本低的移动式扇形布料皮带机是非常有必要的。

发明内容

[0003] 本实用新型的目的是为了克服现有技术的不足，而提供一种结构合理、使用灵活、

布料范围大、使用成本低的移动式扇形布料皮带机。

[0004] 本实用新型的目的是这样实现的：移动式扇形布料皮带机，它包括车架，所述的车

架的左部下侧设置有尾部支撑系统，所述的尾部支撑系统的下侧设置有固定楔铁，所述的

车架的上侧设置有走道及司机室，所述的车架的前部内侧设置有伸缩车架，所述的车架的

前部下侧设置有行走轮系统，所述的伸缩车架的左侧连接有伸缩机构，所述的伸缩机构固

定设置在车架上，所述的车架上固定设置有第一辊筒、第二辊筒、第三辊筒、第四辊筒、导向

轮，所述的伸缩车架的上侧和下侧分别设置有滑轨，所述的伸缩车架上固定设置有第五辊

筒、第六辊筒，所述的伸缩车架的左侧设置有钢结构板，所述的第一辊筒、第二辊筒、第三辊

筒、第四辊筒、第五辊筒、第六辊筒之间设置有皮带，所述的伸缩机构包括液压马达、绞盘、

第一定滑轮、第二定滑轮，所述的第一定滑轮、第二定滑轮分别固定设置在车架上，所述的

绞盘上缠绕有钢丝绳，所述的钢丝绳的右出绳端连接有螺旋扣，所述的螺旋扣连接有钢结

构板，所述的钢结构板连接有卸扣，所述的钢丝绳的左出绳端依次绕过第一定滑轮、第二定

滑轮后与卸扣固定连接，所述的行走轮系统包括连接座、固定梁、转向架、行走轮，所述的连

接座固定连接在车架右部的下侧，所述的连接座的下侧固定连接有固定梁，所述的固定梁

通过转轴连接有转向架，所述的固定梁上还连接有转向液压缸，所述的转向液压缸的内侧

设置有转向液压缸活塞杆，所述的转向液压缸活塞杆的外端连接有转向连接块，所述的转

向连接块固定设置在转向架上，所述的车架的下侧还设置有俯仰液压缸，所述的俯仰液压

缸的下侧设置有液压站，所述的尾部支撑系统包括车轮桥，所述的车轮桥的上侧设置有回

转支承，所述的回转支承的上侧设置有转台，所述的转台的上侧设置有摆动架，所述的摆动

架通过螺栓与车架固定连接，所述的车轮桥的两侧分别设置有尾部胶轮，所述的车轮桥还

通过销轴连接有后车轮架，所述的后车轮架上设置有耳板。

[0005] 所述的车架为桁架式车架，所述的伸缩车架为桁架式车架。
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[0006] 所述的导向轮的数量为四个，所述的导向轮与滑轨相接触。

[0007] 所述的螺旋扣为KUUD24-P螺旋扣，所述的卸扣为S-BW5卸扣。

[0008] 所述的第一定滑轮、第二定滑轮分别通过滑轮座和螺栓固定设置在车架上。

[0009] 所述液压站通过油管分别向液压马达、俯仰液压缸和转向液压缸供油。

[0010] 所述的钢结构板通过螺栓固定设置在伸缩车架的左侧。

[0011] 所述的行走轮的数量为八个。

[0012] 所述的绞盘上设置有三层钢丝绳。

[0013] 本实用新型的有益效果：本实用新型采用伸缩机构和伸缩车架，在使用中，当需要

调整伸缩车架的伸出长度时，启动液压马达带动绞盘旋转，绞盘转动带动钢丝绳移动，由于

钢丝绳通过螺旋扣、卸扣与伸缩车架上固定设置的钢结构板连接，从而带动伸缩车架移动，

伸缩车架移动时，伸缩车架上侧和下侧设置的滑轨相对于车架上固定设置的导向轮为滚动

摩擦；本实用新型采用行走轮系统，行走轮系统中的行走轮可以变换角度，通过转向液压缸

的驱动，转向连接块带动转向架转动，从而使得行走轮调整角度，从而使得行走轮相对于尾

部支撑系统可以做扇形运动轨迹运动，在扇形布料时，尾部胶轮下侧设置固定楔铁，由于设

置有回转支承和转台，车架可以相对于车轮桥的中心做扇形摆动；本实用新型在使用中增

加了布料的范围，由于伸缩机构可以移动，行走轮可以相对于尾部支撑系统做扇形移动，从

而使得布料的范围大大增加，避免了频繁移动皮带机的麻烦，提高了单位时间内的输送量，

降低了布料成本，具有一定的节能效果；本实用新型具有结构合理、使用灵活、布料范围大、

使用成本低的优点。

附图说明

[0014] 图1为本实用新型移动式扇形布料皮带机的扇形布料工况时的正视图。

[0015] 图2为本实用新型移动式扇形布料皮带机的皮带缠绕示意图。

[0016] 图3为本实用新型移动式扇形布料皮带机的车架和伸缩车架的局部示意图一。

[0017] 图4为本实用新型移动式扇形布料皮带机的车架和伸缩车架的局部示意图二。

[0018] 图5为本实用新型移动式扇形布料皮带机的伸缩机构和伸缩车架连接正视图。

[0019] 图6为本实用新型移动式扇形布料皮带机的伸缩机构和伸缩车架连接俯视图。

[0020] 图7为本实用新型移动式扇形布料皮带机的伸缩机构的局部放大图。

[0021] 图8为本实用新型移动式扇形布料皮带机的行走轮系统的正视图。

[0022] 图9为本实用新型移动式扇形布料皮带机的行走轮系统的局部俯视图。

[0023] 图10为本实用新型移动式扇形布料皮带机的行走轮系统直行工况时的局部俯视

图。

[0024] 图11为本实用新型移动式扇形布料皮带机的尾部支撑系统的右视图。

[0025] 图12为图11的俯视图。

[0026] 图13为图1的俯视图。

[0027] 图14为本实用新型移动式扇形布料皮带机的直行工况时的正视图。

[0028] 图15为图14的俯视图。

[0029] 图中：1、尾部落料斗   2、尾部支撑系统   3、固定楔铁   4、走道及司机室   5、车架  

6、皮带   7、伸缩机构   8、伸缩车架   9、行走轮系统   201、车轮桥   202、回转支承   203、
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转台   204、摆动架   205、尾部胶轮   206、销轴   207、后车轮架   208、耳板   501、第一辊

筒   502、第二辊筒   503、第三辊筒   504、第四辊筒   505、导向轮   701、液压马达   702、

绞盘   703、第一定滑轮   704、钢丝绳   705、第二定滑轮   706、螺旋扣   707、卸扣   801、

第五辊筒   802、第六辊筒   803、滑轨   804、钢结构板   901、连接座   902、固定梁   903、

转轴   904、转向架   905、行走轮   906、俯仰液压缸   907、液压站   908、转向液压缸  

909、转向液压缸活塞杆   910、转向连接块。

具体实施方式

[0030] 下面结合附图对本实用新型做进一步的说明。

[0031] 实施例1

[0032] 如图1-15所示，移动式扇形布料皮带机，它包括车架5，所述的车架5的左部下侧设

置有尾部支撑系统2，所述的尾部支撑系统2的下侧设置有固定楔铁3，所述的车架5的上侧

设置有走道及司机室4，所述的车架5的前部内侧设置有伸缩车架8，所述的车架5的前部下

侧设置有行走轮系统9，所述的伸缩车架8的左侧连接有伸缩机构7，所述的伸缩机构7固定

设置在车架5上，所述的车架5上固定设置有第一辊筒501、第二辊筒502、第三辊筒503、第四

辊筒504、导向轮505，所述的伸缩车架8的上侧和下侧分别设置有滑轨803，所述的伸缩车架

8上固定设置有第五辊筒801、第六辊筒802，所述的伸缩车架8的左侧设置有钢结构板804，

所述的第一辊筒501、第二辊筒502、第三辊筒503、第四辊筒504、第五辊筒801、第六辊筒802

之间设置有皮带6，所述的伸缩机构7包括液压马达701、绞盘702、第一定滑轮703、第二定滑

轮705，所述的第一定滑轮703、第二定滑轮705分别固定设置在车架5上，所述的绞盘702上

缠绕有钢丝绳704，所述的钢丝绳704的右出绳端连接有螺旋扣706，所述的螺旋扣706连接

有钢结构板804，所述的钢结构板804连接有卸扣707，所述的钢丝绳704的左出绳端依次绕

过第一定滑轮703、第二定滑轮705后与卸扣707固定连接，所述的行走轮系统9包括连接座

901、固定梁902、转向架904、行走轮905，所述的连接座901固定连接在车架5右部的下侧，所

述的连接座901的下侧固定连接有固定梁902，所述的固定梁902通过转轴903连接有转向架

904，所述的固定梁902上还连接有转向液压缸908，所述的转向液压缸908的内侧设置有转

向液压缸活塞杆909，所述的转向液压缸活塞杆909的外端连接有转向连接块910，所述的转

向连接块910固定设置在转向架904上，所述的车架5的下侧还设置有俯仰液压缸906，所述

的俯仰液压缸906的下侧设置有液压站907，所述的尾部支撑系统2包括车轮桥201，所述的

车轮桥201的上侧设置有回转支承202，所述的回转支承202的上侧设置有转台203，所述的

转台203的上侧设置有摆动架204，所述的摆动架204通过螺栓与车架5固定连接，所述的车

轮桥201的两侧分别设置有尾部胶轮205，所述的车轮桥201还通过销轴206连接有后车轮架

207，所述的后车轮架207上设置有耳板208。

[0033] 本实用新型采用伸缩机构7和伸缩车架8，在使用中，当需要调整伸缩车架8的伸出

长度时，启动液压马达701带动绞盘702旋转，绞盘702转动带动钢丝绳704移动，由于钢丝绳

704通过螺旋扣706、卸扣707与伸缩车架8上固定设置的钢结构板804连接，从而带动伸缩车

架8移动，伸缩车架8移动时，伸缩车架上侧和下侧设置的滑轨803相对于车架上固定设置的

导向轮505为滚动摩擦；本实用新型采用行走轮系统9，行走轮系统9中的行走轮905可以变

换角度，通过转向液压缸908的驱动，转向连接块908带动转向架904转动，从而使得行走轮
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905调整角度，从而使得行走轮905相对于尾部支撑系统2可以做扇形运动轨迹运动，在扇形

布料时，尾部胶轮205下侧设置固定楔铁3，由于设置有回转支承202和转台203，车架5可以

相对于车轮桥201的中心做扇形摆动；本实用新型在使用中增加了布料的范围，由于伸缩机

构8可以移动，行走轮905可以相对于尾部支撑系统2做扇形移动，从而使得布料的范围大大

增加，避免了频繁移动皮带机的麻烦，提高了单位时间内的输送量，降低了布料成本，具有

一定的节能效果；本实用新型具有结构合理、使用灵活、布料范围大、使用成本低的优点。

[0034] 实施例2

[0035] 如图1-15所示，移动式扇形布料皮带机，它包括车架5，所述的车架5的左部下侧设

置有尾部支撑系统2，所述的尾部支撑系统2的下侧设置有固定楔铁3，所述的车架5的上侧

设置有走道及司机室4，所述的车架5的前部内侧设置有伸缩车架8，所述的车架5的前部下

侧设置有行走轮系统9，所述的伸缩车架8的左侧连接有伸缩机构7，所述的伸缩机构7固定

设置在车架5上，所述的车架5上固定设置有第一辊筒501、第二辊筒502、第三辊筒503、第四

辊筒504、导向轮505，所述的伸缩车架8的上侧和下侧分别设置有滑轨803，所述的伸缩车架

8上固定设置有第五辊筒801、第六辊筒802，所述的伸缩车架8的左侧设置有钢结构板804，

所述的第一辊筒501、第二辊筒502、第三辊筒503、第四辊筒504、第五辊筒801、第六辊筒802

之间设置有皮带6，所述的伸缩机构7包括液压马达701、绞盘702、第一定滑轮703、第二定滑

轮705，所述的第一定滑轮703、第二定滑轮705分别固定设置在车架5上，所述的绞盘702上

缠绕有钢丝绳704，所述的钢丝绳704的右出绳端连接有螺旋扣706，所述的螺旋扣706连接

有钢结构板804，所述的钢结构板804连接有卸扣707，所述的钢丝绳704的左出绳端依次绕

过第一定滑轮703、第二定滑轮705后与卸扣707固定连接，所述的行走轮系统9包括连接座

901、固定梁902、转向架904、行走轮905，所述的连接座901固定连接在车架5右部的下侧，所

述的连接座901的下侧固定连接有固定梁902，所述的固定梁902通过转轴903连接有转向架

904，所述的固定梁902上还连接有转向液压缸908，所述的转向液压缸908的内侧设置有转

向液压缸活塞杆909，所述的转向液压缸活塞杆909的外端连接有转向连接块910，所述的转

向连接块910固定设置在转向架904上，所述的车架5的下侧还设置有俯仰液压缸906，所述

的俯仰液压缸906的下侧设置有液压站907，所述的尾部支撑系统2包括车轮桥201，所述的

车轮桥201的上侧设置有回转支承202，所述的回转支承202的上侧设置有转台203，所述的

转台203的上侧设置有摆动架204，所述的摆动架204通过螺栓与车架5固定连接，所述的车

轮桥201的两侧分别设置有尾部胶轮205，所述的车轮桥201还通过销轴206连接有后车轮架

207，所述的后车轮架207上设置有耳板208。

[0036] 为了更好的效果，所述的车架5为桁架式车架，所述的伸缩车架8为桁架式车架。

[0037] 为了更好的效果，所述的导向轮505的数量为四个，所述的导向轮505与滑轨803相

接触。

[0038] 为了更好的效果，所述的螺旋扣706为KUUD24-P螺旋扣，所述的卸扣707为S-BW5卸

扣。

[0039] 为了更好的效果，所述的第一定滑轮703、第二定滑轮705分别通过滑轮座和螺栓

固定设置在车架上。

[0040] 为了更好的效果，所述液压站907通过油管分别向液压马达701、俯仰液压缸906和

转向液压缸908供油。
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[0041] 为了更好的效果，所述的钢结构板804通过螺栓固定设置在伸缩车架8的左侧。

[0042] 为了更好的效果，所述的行走轮905的数量为八个。

[0043] 为了更好的效果，所述的绞盘702上设置有三层钢丝绳，最内层钢丝绳容绳量18m，

共二十一圈，从绞盘702中间向两端绕，中间层钢丝绳容绳量20m，共二十一圈，从绞盘702两

端向中间绕，最外层钢丝绳容绳量13m，共十三圈，从绞盘702中间向两端绕。

[0044] 为了更好的效果，所述的第一辊筒501为动力辊筒，所述的第一辊筒501连接有三

相电动机。

[0045] 本实用新型采用伸缩机构7和伸缩车架8，在使用中，当需要调整伸缩车架8的伸出

长度时，启动液压马达701带动绞盘702旋转，绞盘702转动带动钢丝绳704移动，由于钢丝绳

704通过螺旋扣706、卸扣707与伸缩车架8上固定设置的钢结构板804连接，从而带动伸缩车

架8移动，伸缩车架8移动时，伸缩车架上侧和下侧设置的滑轨803相对于车架上固定设置的

导向轮505为滚动摩擦，由于伸缩车架8移动时，滑轨803和导向轮505之间为滚动摩擦，其移

动阻力小，移动过程较为平缓，使得伸缩车架8移动时稳定性好；本实用新型采用行走轮系

统9，行走轮系统9中的行走轮905可以变换角度，通过转向液压缸908的驱动，转向连接块

908带动转向架904转动，从而使得行走轮905调整角度，从而使得行走轮905相对于尾部支

撑系统2可以做扇形运动轨迹运动，在扇形布料时，尾部胶轮205下侧设置固定楔铁3，由于

设置有回转支承202和转台203，车架5可以相对于车轮桥201的中心做扇形摆动，在进行扇

形布料时，行走轮的行走可以由电动机直接驱动行走轮行走或其他自行式设备拖动；本实

用新型采用第一辊筒501、第二辊筒502、第三辊筒503、第四辊筒504、第五辊筒801、第六辊

筒802，皮带6依次穿过上述六个辊筒，当伸缩车架8移动时，虽然伸缩车架8相对于车架5的

位置发生了变化，布料的长度发生了变化，但是皮带6的整体长度不变，使用灵活方便，皮带

均匀受力，最大限度地提高了皮带的使用率；当设备需要转场时，将固定楔铁3移开，由自行

式设备连接后车轮架207上设置的耳板208，从而可以拖动整个装置进行转场移动；本实用

新型在使用中增加了布料的范围，由于伸缩机构8可以移动，行走轮905可以相对于尾部支

撑系统2做扇形移动，从而使得布料的范围大大增加，避免了频繁移动皮带机的麻烦，提高

了单位时间内的输送量，降低了布料成本，具有一定的节能效果；本实用新型具有结构合

理、使用灵活、布料范围大、使用成本低的优点。
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