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DESCRIZIONE dell'invenzione industriale dal titolo:

«GRUPPO PER LO STOCCAGGIO E L'EROGAZIONE Di UN ELE-
MENTO ALLUNGATO, AD ESEMPIO UN TUBO FLESSIBILE PER
IL TUBAGGIO DI CONDOTTI»

di: TUBEST SOCIETE ANONYME, nazionalita france-
se, 14 Rue de la Goutte d’Or - 02130 FERE EN
TARDENOIS (Francié)

Inventore designato: LE FOLL Marcel

Depositata il: 18 GER, 155

La presente invenzione riguarda lo stoc-
caggio e l’erogazione di un elemento allungato,
eventualmente cavo come un tubo, in particolare
un tubo il cui peso per unitad di lunghezza & re-
lativamente picecolo, pur presentando una sezione
interna relativamente grande, ad esempio almeno
uguale a 5 cm.

A titole di esempio non limitativo, la
presente invenzione sara introdotta e descritta
facendo riferimento ai tubi metallici flessibili
utilizzati per il tubaggio dei condotti. Questi
tubi sonoc in generale sufficientemente flessibi-
li, senza rigiditad particolare o preferenziale,
per essere avvolti su sé stessi ad elica, e suf-
ficientemente resistenti all’allungamento da

trasmettere qualsiasi trazione esercitata a una
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delle loro estremita, queste due qualitd o pro-
prieta essendo richieste per 1l'attuazione
dell’invenzione in seguito illustrata.

Trattandosi dello stoccaggio e della ero-
gazione di un tubo di plastica flessibile, con-
formemente al documento US-A-4 168 778, & stato
descritto un imballaggio avvolgitore monouso,
costituito da almeno:

- un mandrinoc di avvolgimento supportante
il tubo, e attorno al quale quest’ultimo & av-
volto secondo almeno un’elica, con una estremita
libera per la presa e l'erogazione di detto tu-
bo,

- una scatocla di cartone, il cui wvolume
interno & atto a contenere il mandrino di avvol-
gimento con il tubo di plastica, atta per il
supporto girevole senza ostacole di detto man-
drino attorno al suc asse, sempre con il tubo
avvolto ad elica, tale scatola avendo una forma
parallelepipeda con una dimensione parallela
all’asse di detto mandrino,

- e un perno, atto ad essere inserito nel-
la scatola, coassialmente al mandrino di avvol-
gimento, per la rotazione di quest’ultimo con il

tubc ad elica, e supportato alle sue due estre-
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mita dalla parete della scatola dell’imballaggio
avvolgitore. Tale imballaggio presenta ancora
vari inconvenienti:

-~ l'elica stoccata si svolge pill o meno
facilmente

- @ difficile stoccare le lunghezze resi-
due del tubo |

- @ non si conosce née la-lunghezza residua
né la lunghezza erogata di detto tubo.

Tutto ¢id determina perdite di tempo e di
prodotti rilevanti.

La presente invenzione si propone di eli-
minare gquesti inconvenienti. Pill precisamente,
l’invenzione riguarda un gruppo o imballaggio
monouso consentente di garantire contemporanea-
mente le funzioni di imballaggio, stoccaggio ed
erogazione a richiesta di un elemento allungato
e cavo come & stato definito precedentemente.

Pit particolarmente, la presente invenzio-
ne riguarda un gruppo © imballaggio monouso,
consentente di conoscere la lunghezza svolta e/o
la lunghezza rimanente avvolta dell’elemento al-
lungato e cavo come definito precedentemente.

Secondo la presente invenzione, si preve-

de, oltre all’imballaggioc avvolgitore, uno svol-
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gitore comprendente un telaio strutturato da un
lato per arrestare l’imballaggio avvolgitore, un
mandrine di svolgimento, montato girevolmente
sul telaio, con il suo asse parallelo a quello
del mandrino di avvolgimento quando 1l’imballag-
gio avvolgitore & ricevuto dal telaio. In corri-
spondenza con lo svolgitore, l’imballaggio av-
volgitore comprende una faccia anteriore di
estensione parallela a detto asse, atta ad esse-
re ricevuta dal telaio dello svolgitore, con una
finestra definita nella parete della scatola per
il passaggio della estremitd libera dell’elemen-
to allungato verso il mandrino d‘avvolgimento
dello svolgitore.

La presente invenzione sarad ora descritta
con riferimento al disegno accluso, in cui:

- la Figura 1 rappresenta una vista gene-
rale di un gruppo secondo l‘’invenzione,

- la Fiqura 2 rappresenta una vista in
esploso di un‘altra forma di realizzazione di un
imballaggio avvolgitore, suscettibile di appar-
tenere ad un gruppo secondo l’invenzione,

- la Figura 3 rappresenta una vista pro-
spettica dell’imballaggio avvolgitore rappresen-

tato in Figura 2, nello statoc montato e in fase
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di utilizzazione,

- la Figura 4 rappresenta una vista in se-
zione verticale, secondo la linea IV-IV della
Figura 3, dell’imballaggio avvolgitore rappre-
sentato in quest’ultima,

- la Figura 5 rappresenta un’altra forma
di realizzazione del perno dell’imballaggio av-
volgitore.

Un gruppo secondo la presente invenzione,
per lo stoccaggio e l’erogazione di un tubo me-
tallico flessibile 1, & costituito da due parti,
e cice:

- una parte monouso, o gettabile, costi-
tuita da un imballaggio avvolgitore 19

- un‘altra parte, cooperante con l’imbal-~
laggio avvolgitore 19, costituita da uno svolgi-
tore 20.

L'imballaggio avvolgitore 19 comprende:

- un mandrino di avvolgimento 3 avente una
forma parallelepipeda allungata secondo il suo
asse 5, supportante un tratto di tubo 1, e at-
torno al quale detto tratto & avvolto secondo
un’elica 2, la quale comprende, da un lato, una
estremita libera la, per 1l’erogazione del tubo

l, e, dall’altro late, una estremitid eventual-
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mente fissata al mandrino 3,

- una scatola 4, presentante un corpo pa-
rallelepipedo 7, definente un‘apertura 7a per
l’introduzione del mandrino di avvolgimento 3
con il tratto di tubo 1 avvolto ad elica, con un
coperchioc 8; il volume interno di questa scatola
€ quindi atto a contenere il mandrino 3 con il
tratto di tubo ad elica 2; la scatola 4 & strut-
turata per il supporto girevole senza ostacoli
del mandrino di avvolgimento 3 attorno al suo
asse 5, con l'elica 2; com’é rappresentato dalla
Figura 1, la scatola 4 ha una dimensione paral-
lela all’asse 5 del mandrino 3 ed una faccia an-
teriore 7f di estensione parallela al medesimo
asse, con una finestra 6 parallela al medesimo
asse, definita nella parete della scatola 4 in
corrispondenza della sua parte inferiore, per il
passaggio della estremita libera la del tratto
di tubo ad elica 2,

- un perno 16 disposto coassialmente al
mandrino di avvolgimento 3, per la rotazione di
quest’ultimo con il tratto di tubo ad elica 2
supportato in corrispondenza delle sue due
estremitd dalla parete della scatola 4, e pil

precisamente su due fianchi 7b, 7c.
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Come & mostrato in Figura 1, il tratto di
tubo disposto nella scatola 4 & avvolto secondo
un’elica a spire contigue, suscettibili di esse-
re riunite le une contro le altre mediante di-
versi elementi di collegamento 50, com’é mostra-
to in Figura 2. Ciascuna di queste spire si tro-
va in contatto con i quattro spigoli paralleli
all’asse 5 del mandrino di avvolgimento 3.

Il corpo 7 della scatola ha una forma ge-
neralmente parallelepipeda, comprendente cingue
fianchi, di cui quello anteriore 7f comprende la
finestra 6, e due altri dei quali, chiamati la-
terali 7b, 7¢, perpendicolari al fianco 7f, ga-
rantiscono il supporto delle due estremita del
perno 16 rispettivamente. Questo perno non pud
ruotare, ed il mandrino di avvolgimento 3 & mon-
tato girevolmente libero attorno a quest’ultimo.
Pill precisamente, e come & rappresentato detta-
gliatamente in Figura 2, da un lato il perno 16
formante traversa comprende un corpo cilindrico
cave 9, e due tappi 10 e 11 definenti flange,
allineate coassialmente sul mandrino 3, riporté—
te sul corpo cavo 9, e disposte alle due estre-
mitad rispettivamente del mandrino 3, dall’ester-

no della scatola 4 e, dall’altro lato, la parete

RRCHRIH

TN -

pACC: & D731

JACO



L AR A A L L

di tale scatola 4, e pill precisamente i suoi due
fianchi 7b e 7c¢ comprendono due fori 7d e 7e af-
facciati per il passaggio dei due tappi 10 e 11
rispettivamente.

La scatola 4 & pit particolarmente realiz-
zata e ottenuta in cartone; la finestra 6 situa-
ta inferiormente al fianco o alla faccia ante-
riore 1f, &, in questo caso, ottenuta sotto for-
ma di una aletta 51 pretagliata e ripiegabile.

Com’é rappresentato dettagliatamente in
Figura 3, una graduazione 12 del tratto residuo
di tubo 1 & applicata dal lato visibile del-
l'elica 2. Questa graduazione & disposta in modo
tale che la graduazione massima sia in corri-
spondenza con l’estremita libera la dell’elica.

Lo svolgitore 20 comprende un telaio me-
tallico 21, atto, da un lato, a ricevere e arre-
stare la faccia anteriore 7f dell’imballaggio
avvolgitore 19 e comprendente, dall‘altro lato
un mandrinc di svolgimento 22, montato girevol-
mente sul telaio 20, con il suo asse 23 paralle-
lo a quello del mandrino di avvolgimento, quando
l’imballaggio avvolgitore 19 & ricevuto dal te-
laio 21.

Il telaio 21 comprende una base costituita
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‘da due longheroni 29 e da due traverse 30. Due

elementi angolari verticali 31, distanziati e
collegati mediante una traversa 32, solidali con
la base del telaioc 21, formano un riscontro po-
steriore 24, per ricevere e arrestare la faccia
anteriore 7f della scatola 4 dell’imballaggio
avvolgitore 19, quando quest’ultimo & ricevuto
dal telaio 21. Conseguentemente, ad esempio, la
distanza tra i due elementi angolari 31 & adat-
tata alla larghezza della scatola 4, definita
dalla distanza separante i suoi fianchi laterali
7b e 7¢. Gli elementi angolari 31 e la traversa
32 definiscono un passaggio 24a, che viene a
portarsi in corrispondenza della finestra 6
dell’imballaggic avvolgitore 19, quando gquesto
ultimo @ ricevuto dal telaio 21 dello svolgitore
20. Anteriormente al telaio 21 sono fissati ver-
ticalmente due montati 33, supportanti girevol-
mente il mandrino di svolgimento 22 con il suo
asse 23.

Sul lato del telaio 21, quattro braceci 25
di azionamento in rotazione del mandrino di svol-
gimento 22 sonc montati a croce sull’asse 23,

Il telaio 21 dello svolgitore 20 comprende

inoltre mezzi di rotolamento sul suolo, costi-
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tuiti da una rotella 26 mobile girevolmente at-
torno ad un asse verticale, anteriormente al te-
laio 21, e da due rotelle 34, fisse, montate po-
steriormente al telaio 21.

L’impiego del gruppce precedentemente de-
scritto appare particolarmente semplice.

Il tubo 1, dopo la sua fabbricazione, vie-
ne avvolto ad elica attorno al mandrino 3, at-
torno all’asse di gquest’ultimo. Eventualmente,
elementi di collegamento 50 riuniscono le spire
dell’elica 2 disposta sul mandrino 3.

L’elica 2 con il suo mandrino 3, eventual-
mente collegata tramite gli elementi di collega-
mento 12, & fatta discendere nella scatola 4
aperta dell’imballaggio avvolgitore 19, e pii
precisamente nel corpo 7 della scatola 4, con
l’asse del mandrino 3 orizzontale, con l’estre-
mita libera la posizionata di fronte alla fine-
stra 6. Un tappo 11 & inserito dall’esterno in
corrispondenza di una delle estremitd del corpo
cavo cilindrico 9. Il sotto-gruppeo cosi ottenuto
viene introdotto attraversoc il foro 7e nel corpo
7 della scateola 4, quindi all’interno del man-
drino 3, mediante le due perforazioni 3a e 3b

(si veda la Figura 2), previste sui due fianchi
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opposti di detto mandrino. Quindi, l’estremita
del corpo cavo 9, opposta al tappo 11, fuoriesce
dal mandrino 3, e quindi dal corpo 7 della sca-
tola 4, attraverso il foro 7d. L’altro tappo 10
€ quindi riportato dall’esternoc su questa estre-
mitd del corpo cavo 9, penetrando essc stesso
nel foro 74, previsto sul fianco 7b della scato-
la 4.

L’elica 2 con il suo mandrino 3, fatta di-
scendere nella scatola aperta, & supportata gi-
revolmente dai fianchi 7b e 7¢, in modo tale che
una delle sue estremita, cioé la, si trova in
corrispondenza con la finestra inferiore 6. Il
coperchio 8 & successivamente posato sul corpo
7, per ottenere un gruppo suscettibile di essere
stoccato e trasportato in tale stato.

L’utilizzatore, dal canto suo, dispone
permanentemente dello svolgitore 20 precedente-
mente descritto.

Ricevendo l’imballaggio avvolgitore 19 con
il suo contenuto, senza rimuovere il coperchio
8, egli forma la finestra inferiore 6, ad esem-
pio tagliando © sollevando l‘aletta 51 corri-
spondente. L'’estremita libera la del tubo risul-

ta cosl di fronte alla finestra 6. Dopo aver
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eventualmente tagliato gli elementi di collega-
mento o lacci 50, mediante trazione esercitata
sulla estremita libera la, trascinante in rota-
zione il mandrino di avvolgimento 3 nel senso
antiorario, l’utilizzatore pud portare la mede-
sima estremitd la in contatto con il mandrino di
svolgimento 22. Azionando in rotazione quest/ul-
timo, sempre in senso antiorario, l’utilizzatore
pud svolgere dall’imballaggio 19 il tratto desi-
derato di tubo 1, e avvolgere quest’ultimo sul
mandrino 22. Grazie alla graduaziocne 12, previ-
sta sul tubo 1, l’'utilizzatore conosce o pud
calcolare permanentemente la lunghezza o tratto
erogata e disposta temporaneamente sul mandrino
di svolgimente 22. Dopo aver ottenuta la lun-
ghezza desiderata, egli taglia il tubo 1, tra la
finestra 6 ed il mandrino di svolgimento 22. Da
tale momento il tubo 1 risulterd pronto per es-
sere nuovamente erogato.

Man mano che ha luogo l’erogazione del tu-
bo 1, grazie alla graduaziocne 12 presente su
quest’ultimo, l’utilizzatore conosce permanente-
mente la lunghezza di tubo rimanente.

Le Figure da 2 a 4 illustrano, secondo

un’altra forma di realizzazione dell’invenzione,
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un imballaggio avvolgitore 19, monouso, che pud
essere utilizzato senza lo svolgitore 20 preceden-
temente descritto con riferimento alla Figura 1.

Questo imballaggio avvolgitore 19 si di-
stinque da quello descritto con riferimento alla
Figura 1, per il fatto che la finestra 6, per il
passaggio della estremitd libera la del tubo 1,
€ definita in corrispondenza della parte supe-
riore, e non della parte inferiore, della faccia
anteriore 7f del corpo 7 della scatola.

Secondo la Figura 5, & stata rappresentata
un’altra forma di realizzazione del perno 16
dell’imballaggio avvolgitore 19. Il perno 16 si
limita all‘’allineamento dei due tappi 10 e 11
formanti flange, coassialmente all’asse del man-
drino 3. Ciascun tappo 10 e 11 comprende una
parte 27, disposta all’interno della scatola 4,
formante una porzione conica di rotazione ri-
spetto ad un fondo diritto del mandrino 3, ed
un’altra parte 28, situata all’esterno della
scatola 4, riportata nella parte 27, ad esempio
mediante inserimento forzato, attraverso il foro

7d © 7e previsto nella scatola 4.

-14-
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RIVENDICAZIONI

1. Gruppo per lo stoccaggio e l’erogazione
di un elemento allungato (1), sufficientemente
flessibile da poter essere avvolto su sé& stesso
ad elica (2), e sufficientemente resistente
all’allungamento da trasmettere gqualsiasi tra-
zione ad una (la) delle sue estremitd, detto
gruppo comprendendo un imballaggic avvolgitore
(19), monouso, costituito da almeno:

- un mandrino di avvolgimento (3) suppor-
tante l’elemento allungato (1), e attorno al
quale quest’ultimo & avvolio secondo almeno
un‘elica (2), con una estremitad libera (la) per
la presa e l’erogazione di detto elemento allun-
gato

~ una scatola (4) il cui volume interno &
atto a contenere il mandrino di avvolgimento (3)
con l’elemento ad elica (2), atta per il suppor-
to girevole senza ostacoli di detto mandrino at-
torno al suo asse (5), con l’elemento allungato
avvolto ad elica (2), detta scatola avendo una
dimensione parallela all’asse (5),

caratterizzato dal fatto che detto gruppo compren-
de uno svolgitore (20) comprendente un telaio

(21), atto, da un lato, ad arrestare 1l’imballag-
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gio avvolgitore (19), come pure un mandrino di
svolgimento (22), montato girevolmente sul tela-
io con il suo asse (23) parallelo a quello del
mandrino di avvolgimento (3), quando 1’'imballag-
gio avvolgitore (19) & arrestato dal telaio
{21), ed in corrispondenza l’imballaggio avvol-
gitore (19) comprende una faccia anteriore (7f)
di estensione parallela al medesimo asse, atta
ad essere ricevuta dal telaio (21) dello svolgi-
tore (20), con una finestra (6) definita in det-
ta faccia anteriore per il passaggio della
estremita libera (la) di detto elemento allunga-
to verso il mandrino di avvolgimento (3) dello
svolgitore {20).

2. Gruppo secondo la rivendicazione 1, ca-
ratterizzato dal fatto che un perno (16) & disposto co-
assialmente al mandrino di avvolgimento (3)
dell’imballaggio avvolgitore (19), per la rota-
zione di quest’ultimo con l’elementoc ad elica
(2), ed & supportato alle sue due estremita dal-
la parete della scatola (4) di detto imballaggio
avvolgitore (19).

3. Gruppo secondo la rivendicazione 2, e¢a-
ratterizzato dal fatto che, da un lato, il perno (16)

dell’imballaggio avvolgitore (19) comprende due
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tappi (10, 11) formanti flange, allineate coas-
sialmente sul mandrino (3) e disposte alle sue
due estremitad rispettivamente, e, dall’altro la-
to, la parete di detta scatola (4) comprende due
fori (74, 7e) affacciati per il passaggio dei
due tappi (10, 11) rispettivamente.

4. Gruppo secondo la rivendicazione 1, ca-
ratterizzato dal fatto che il mandrino di avvolgimento
(3) dell’imballaggio avvolgitore (19) ha una
forma parallelepipeda allungata seconde il suo
asse (5).

5. Gruppo secondo la rivendicazione 1, ca-
ratterizzato dal fatto che la finestra (6) di passaggio
dell’imballaggio avvolgitore (19) & disposta in
corrispondenza della parte inferiore della fac-
cia anteriore (7f) della scatola (4).

6. Gruppo secondo la rivendicazione 1, ca-
ratterizzato dal fatto che, prima della erogazione, le
spire dell’elica (2) dell’elemento allungato
contenuto nell’imballaggio avvolgitore (192) sono
collegate le une alle altre mediante un elemento
di collegamento (50). |

7. Gruppo secondo la rivendicazione 1, ca-
ratterizzato dal fatto che una graduazione (12) & appli-

cata dal lato visibile dell’elica (2), la cui

17 -



graduazione massima si trova in corrispondenza
con l‘estremita libera (la) di detta elica.

8. Gruppo secondo la rivendicazione 1, ca-
ratterizzato dal fatto che il telaio (21) dello svolgi-
tore (20) comprende un riscontro posteriore
(24), affacciato alla faccia anteriore (7f) del-
la scatola (4) dell’imballaggio avvolgitore (19)
quando quest‘ultimo & ricevuto dal telaio (21),
definendo un passaggio (24) in corrispondenza
con la finestra (6) dell’imballaggio avvolgitore
(19).

9. Gruppc secondo la rivendicazione l, ca-
ratterizzato dal fatto che lo svolgitore (20) comprende
almeno un braccio (25) di azionamento in rota-
zione del mandrino di svolgimento (22).

10. Gruppo secondo la rivendicazione 1, ca-
ratterizzato dal fatto che il telaio (21) dello svolgi-
tore (20) comprende mezzi (26, 34) di rotolamen-
to a terra.

11. gruppo secondo la rivendicazione 1, ca-
ratterizzato dal fatto che l’elemento allungato (1) &
costituito da uno spezzone di tubo metallico
flessibile, ad esempio un tubo per il tubaggio

di condotti.
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