BIBLICVE n,

2

v opgrskl | OPIS PATENTOWY | - 57345
OLITA | |

LUDOWA
Patent dodatkowy “KIl. 67a,13
do patentu .
Zgtoszono: 21.I11.1966 (P 113 610) .
Pierwszenstwo: ‘Mxp B2aa@

URZAD

PATENTOWY _
P H I. Opublikowano:  30.IV.1969 UKD

Tworca wynalazku: Stanistaw Radczuk-

Wilasciciel patentu: Instytut Przemystu Drobnego i Rzemiosla, Warsza-

wa (Polska)

Przyrzad do zdzierania powlok lakierniczych na podlozach
metalowych i innych

1

Przedmiotem wynalazku jest przyrzad przezna-
czony do wykonywania prac majacych na celu
zdjecie powlok lakierniczych naniesionych na po-
wierzchnie metalowe lub inne, a mogacy miet
zastosowanie w réznych dziedzinach przemystu.

Znane urzadzenia mechaniczne do oczyszczania
powierzchni metalowych z powlok lakierniczych
lub zanieczyszczen sg najczeéciej skonstruowane
w postaci szczotek met.alowych obsadzonych w
uchwycie wirujacym napedzanym gietkim wal-
kiem.

Niedogodnos$cig tych urzadzen jest stosunkowo
latwe uginanie sie poszczegélnych drutéw wiru-
jacych szczotek w kierunku obrotu uchwytu. ‘Pod
wplywem tarcia, w poszczegélnych drutach S$ci-
nane sg ostre ich zakonczenia co zmniejsza sile od-
spajajaca zdzierang powloke z powierzchni.

Niedogodnosci te usuwa przyrzad wedlug wy-
nalazku. Konstrukcja przyrzadu przedstawiona
jest na fig. 1 w widoku z géry, na fig. 2 — w
rzucie perspektywicznym, na fig. 3 — w widoku
od strony spodniej, a na fig. 4 — w widoku bocz-
nym. '

Przyrzad wprowadzony jest w ruch obrotowy
przy pomocy walka gietkiego wprowadzonego w
otwér 1 posiadajacy na wewnetrznej stronie
gwint. Ruch obrotowy przyrzadu nie powinien
przekracza¢ maksymalnie 300—400 obr/n’lin., gdyz
przy wiekszej szybkos$ci nastepuje nadmierne na-
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grzewanie podloza z ktérego usuwa sie powloke
oraz nagrzewanie przyrzadu.

Istota wynalazku polega na tym, ze w korpusie
aluminiowym przyrzadu, skladajagcym sie z pokry-
wy 2, pierScieniowego obrzeza 3 i pierScienia
wewnetrznego 4, oraz metalowej opaski 5 zamo-
cowanej nitami 6 do korpusu np. aluminiowego,
zamocowane odcinki plaskich elementéw zdziera-
jacych, np. brzeszczotéw pitek do ciecia metalu 7,
w dowolnej nieparzystej liczbie (najkorzystniej
siedem brzeszczotow), przy czym brzeszczoly s3
zabezpieczone przed wypadaniem, np. metalowg
opaska 5 osadzong na pierScieniowym obrzezu
oraz pokrywag 2 zamocowang od strony napedu
wrzeciona.

Odcinki elementéw zdzierajacych mogg byé spo-
rzagdzane z zuzytych brzeszczotéw i powinny byé
pociete na takg -dlugo$é, aby po osadzeniu ich
jednym koncem w wycieciu 8 pierScienia §rodko-
wego 4 oraz drugim koncem w wycieciu 9 pier-
Scienjowego obrzeza 3, tworzyly linie krzywa, mp.
w postaci lukowej, ktdérej ksztalt przedstawiony
jest na fig. 1.

Odcinki brzeszczotow moga byé wyjmowane
i odwracane strong spodnig dla przedluzenia ich
stosowania, lub wymieniane po zuzyciu na inne
odcinki. Zaleta urzadzenia jest takie ustawienie
krzywej linii wedlug ktérej uformowany jest w
przyrzadzie brzeszczot, ze ostrza brzeszczotu naci-

940y



3

najag powloke pod katem ulatwiajacym odspaja-
nie jej od podloza.

Zastrzezenia patentowe

1. Przyrzad do zdzierania powlok lakierniczych

na podlozach metalowych i innych, poruszany
ruchem obrotowym, znamienny tym, Zze posia-
da szereg plaskich elementéw zdzierajgcych w
postaci odcinkéw brzeszczotéw pitlek do meta-
lu wmontowanych jednym kohcem do wycieé
pi.erécienia wewnetrznego (4), zaopatrzonego w
gngazdo do osadzania na koncéwke wrzeciona,

gi’g a drugim do wycieé pierscieniowego obrzeza

(3), réwnolegle do osi pier$cienia.
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Przyrzad wedlug zastrz. 1, znamienny tym, Ze
odcinki elementéw zdzierajacych majg ksztalt
wygiety, najkorzystniej o postaci zblizonej do
tuku.

Przyrzad wedlug zastrz. 1, 2, znamienny tym,
ze elementy zdzierajgce osadzone 153 w sposob
wymienny tak, iz mogg by¢ w miare zdarcia
wyjmowane, odwracane i ponownie uzywane
po ich naostrzeniu.

Przyrzad wedtug zastrz. 1, 3, znamienny tym, ze
korpus posiada wosadzong na obwodzie pier-
Scieniowego obrzeza (3) opaske (5), a ma czole
od strony napedu pokrywe zabezpieczajgcg (2).
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