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Niténka (1) z pasového materialu s rozvedenym nitovym
otkem (2), u niZ ramena (21, 22) nitového ocka (2) jsou
rozvedena rovinnym rozvadénim v oblasti rozvedeni, jehoZ
délka pfesahuje vysku (25) nitového ocka (2). Pii zpisobu
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vyska nitového ocka (2), kterou tvareci plochy (31, 32, 331,
341) pfesahuji na obé strany. Tim se kalibruje profil
rozvedené oblasti niténky (1), ktera pesahuje do téla niténky
(1), takZe mista (D1, D2) nejvétsich deformacnich tlakd se
nachézeji mimo nitové ocko (2) nit€nky (1). Tvarnik (3)
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Niténka z pasového materidlu s rozvedenym nitovym ockem, zpusob jeji vyroby

a tvarnik pro tuto vyrobu

Oblast techniky

Vynalez se tyka niténky z pasového materidlu s rozvedenym ockem, zplsobu

vyroby niténky a tvarniku pro tuto vyrobu.

Dosavadni stav techniky

Niténky z pasového materialu se vSeobecné pouzivaji u tkacich stroji. Jsou
sefazeny v brdovych listech a tyto brdové listy jsou instalovany do tkacich strojd.
Nitenky z pasového materidlu jsou ve tkacim stroji uspofadany tak, Ze rovina
pasoveho materidlu je rovnobézna s osnovnimi nitémi. V oblasti nitového ocka jsou
na niténce z pasového materidlu provadény Upravy, které zajistuji prichod osnovni
nité nitovym ockem. Jedna se o natoCeni oblasti kolem nitového ocka V(i roviné
pasoveho materidlu nebo o rozvedeni ramen nitového oc¢ka, kdy se ramena ocka
stfidavé rozvedou.

Nevyhodou nitének s natocenou oblasti kolem stiedového ocka je velka $itka
niténky v této oblasti a tim zvySené namahani sousednich osnovnich niti o hrany této
vytoceneé oblasti.

Nevyhodou nitének se stiidavé rozvedenym ockem je zejména sklon ke svirani
neseneé osnovni nité.
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Z CZ' PY-2620-944(DE 4336362) je znamé nitové oiko niténky z pasového
materialu, u néhoZ je rovina oblasti nitového ocka vicCi roviné ostatni ¢asti niténky
natoCena a ramena nitového ocCka jsou rozvedena, pficemZ rozvedena ramena
nitového ocka jsou opét natocena zpét do polohy rovnobézné s rovinou hlavni &asti

niténky.
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Vyhodou tohoto feSeni je mensi $itka niténky v oblasti nitového ocka piri
dostateéné vzdalenosti ramen nitového ocka a dobré opofe osnovnich niti v tvratich

brdového listu. Nevyhodou je zejména technologicka narocnost vyroby.

Skute¢nost, ze na natoceni ramen nitového ocka zpét do polohy rovnobézné
s plochou hlavni &asti niténky je maly prostor, ktery je dany délkou nitového ocka.
Proto je toto zpétné natoeni ramen feSeno prudkym ohybem, az téméf naseknutim
niténky, coz vyzaduje velmi pfesnou polohu tvarecich prostfedkd vici nitovému ocku.
Dojde-li pfi zpétném nataceni ramen nitového ofka k odchylce od spravného
umisténi ohybu ramen vuci nitovému ocku hrozi vznik ostrého vy&nélku v blizkosti
rohu nitového ocka. Podobné nebezpeti vznika i pfi spravné poloze ohybl ramen
tim, Ze u nitového ocka dochazi k silnému obtisténi tvareciho prostredku az témér
naseknuti niténky vzhledem k malym polomérim tvarecich prostfedk(. Nebezpeci
naruseni vnitini stény nitového ocka je jesté zvyraznéno tim, ze k nejvétsi deformaci,

a v dusledku toho i nejvétsim tlakiim, dochazi na hrané nitového ocka v jeho rozich.

Dale je znamé feseni podle US 5.348.055, u néhoz jsou ramena nitového ocka
rozvedena, pri¢emz ramena nitového ocka jsou tvarovana tak, ze rovina prochazejici
témito rameny svira s rovinou niténky nenulovy uhel.

Nevyhody tohoto feSeni jsou stejné jako dalSi nevyhody u reseni

predchazejiciho, nebot i zde zasahuji deformacni oblasti ramena nitového ocka.

Podstata vynalezu

VySe uvedené nevyhody jsou snizeny nebo zcela odstranény niténkou
z pasového materialu podle vyndlezu, jehoz podstata spociva vtom, ze ramena
nitového ocka jsou rozvedena rovinnym rozvadénim v oblasti rozvedeni, jejiz délka
pfesahuje vysku nitového ocka. Nitenka je tedy prizmaticky profilovana na vhodny
tvar pro prlchod nesené osnovni nité i v oblasti nad a pod nitovym ockem, coz
umoznuje snizit pozadavky na presnost umisténi ohybl vaéi nitovému ocku

v podéiném smeéru niténky.
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Je vyhodné, je-li $itka oblasti rozvedeni kazdého ramena nitového ocka vetsi,
neZ je &itka tohoto ramena, takze u obdélnikového nitového ocka prochazeji
deformaéni zény horni a dolni sténou ocka. Rozsifeni rozvadéci oblasti snizuje

nebezpedi vzniku otlak( materialu v okoli nitového ocka.

Reseni podle vynalezu dovoluje zvétseni polomérd ohybu, pficemz je vyhodneé,
je-li vnitini polomér ohybd profilu niténky pfi rovinném rozvedeni ramen vétsi nebo
roven dvéma tretindm velikosti rozvedeni ramen nitového ocka. V disledku toho je
profil niténky v oblasti rozvedeni nitového ocka tvoren plynulymi pfechody a blizi se
tvaru pismene ,S*. V mistech ohybt dochézi k men$im otlakiim materiélu niténky nez
u fedeni podle stavu techniky, takZe tvarnik zanechavé na plose nitenky jen lesklou

stopu.

Dal$i nezanedbatelnou vyhodou niténky podle vynalezu je pfemisténi mista
nejvétsich tlakl pii deformaci nitového ocka do téla niténky mimo nitové ocko, kde
nemize dojit k poskozeni vnitinich stén nitového ocka ani k jejich nezadouci
deformaci. Mista nejvétsich tlakl se nachazi v téle niténky v misté, kam se zadna

nesena ani volna sousedni osnovni nit nemtze dostat.

Pro snizeni namahani materidlu niténky pfi rovinném rozvadéni ramen
nitového ocka je dale vyhodné, jsou-li rozvedena ramena nitového ocka natoCena
vi&i roving niténky o Uhel o, ktery je men$i nez 10°. NatoCeni o Uhel o je
technologicky nutné zejména pfi velkém rozvedeni, nebot se jim zabranuje

poskozeni niténky v oblasti nitového ocka

Podstata zpUsobu vyroby niténky podie vynalezu spociva v tom, Ze nitenka se
sevie mezi tvareci plochy tvarniku na délce vétsi nez je vySka nitového ocCka, kterou
tvafeci plochy presahuji na obé strany, ¢imz se kalibruje profil rozvedené oblasti
niténky, ktera piesahuje do téla niténky, takze mista nejvétsich deformacnich tlakl se

nachazeji mimo nitové ocko niténky.
Tvarnik obsahujici dvé tvareci plochy k provadéni zpusobu vyroby niténky
podle vynalezu, jehoZ podstata spociva vtom, ze obé tvareci plochy tvarniku jsou

rovnobézné a jejich délka je vétsi nez vyska nitového ocka niténky.
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Pro tvarnik je vyhodné, kdyz jeho tvéafeci plochy obsahuji rozvadéci tvareci

v v

plochy ramen nitového ocka, jejichz $itka je vétsi nez Sifka ramen nitoveho ocka.

S cilem dosazeni plynulého a presného rovinného rozvedeni ramen nitového
otka zejména v oblasti nad a pod nitovym ockem, je tvarnik opatfen rozvadécimi

tvarecimi plochami ramen nitového ocka, které jsou spojeny kalibrovacimi plochami.

Pfi tom mizZe byt mezi rozvadéci tvareci plochou a pfisluSnou na ni navazujici
kalibrovaci plochou vnitini polomér ohybu roven nebo vétsi nez je velikost rozvedeni

nitového ocka niténky.

Piehled obrazki na vykrese

Priklady provedeni niténky podle vynalezu a tvarniku kjeji vyrobé jsou
schematicky znazornény na pfilozenych vykresech, kde znadi obr. 1a, 1b polotvar
niténky po prostiizeni nitového ocka; obr. 2a az 2e prubéh tvarecich operaci pfi
rozvadéni nitového océka, pficemz obr. 2a znaci pohled na polotovar niténky sevieny
mezi tvareci plochy tvarnikl, obr. 2b fez polotovarem niténky podle obr. 2a, obr. 2¢
rez ockem niténky v konec¢né fazi rovinného rozvadéni, obr. 2d pohled smérem D na
konecnou fazi rovinného rozvadeni podle obr. 2c, obr. 2e pohled smérem E na
konecnou fazi rovinného rozvadéni podle obr. 2c¢; obr. 3a fez kalibrovacim tvarnikem
na zacatku tvareni, obr. 3b rez kalibrovacim tvarnikem na konci tvareni; obr. 4a
pohled na niténku s rozvedenym nitovym ockem ve sméru osnovnich niti, obr. 4b
detail nitového ocka, obr. 4c fez niténkou v rozvedené oblasti nad nitovym ockem,
obr. 4d fez niténkou v oblasti nitového ocka a obr. 5 axonometricky pohled na

tvarovanou cast niténky.

Priklady provedeni vynalezu

Niténka 1 z pasového materidlu je ve své stfedni Casti opatfena nitovym
ockem 2. Ostatni ¢asti niténky 1 nejsou pro tento vynalez podstatné, jsou vytvoreny
nékterym ze znamych zpuUsobl provedeni a nebudou blize popisovany a ani

znazornovany na vykrese.
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Nitové ocko 2 je v niténce 1 vytvoreno vystfizenim otvoru, jak je znazornéno
na obr. 1a, 1b, a je na boc¢nich stranach vymezeno rameny 21, 22. Na své horni
strané je nitové ocko 2 vymezeno horni sténou 23 a na dolni strané je vymezeno
dolni sténou 24. Vzdalenost horni stény 23 a dolni stény 24 predstavuje vysku 25
nitového ocka 2. Vzdalenost vnitfnich stén ramen 21, 22 predstavuje $itku 26
nitoveho ocka 2. Ramena 21 a 22 nitového otka 2 jsou rozvedena rovinnym
rozvadénim, coz znamena, ze ramena 21 a 22 nitového ocka 2 jsou pied rozvedenim

i po rozvedeni rovinnymi Utvary, jak je znazornéno na obr. 2a az 2e.

U prikladu provedeni podle obr. 2a az 2e je k rovinnému rozvadéni pouzita
dvojice spiazenych a soucasné pracujicich tvarnikd 31, 32, z nichZ prvnim tvarnikem
31 se béhem rovinného rozvadéni sevre prvni rameno 21 nitového otka 2 a druhym
tvarnikem 32 se sevie druhé rameno 22 nitového ocka 2. Na obr. 2a je znazornén
pohled shora na niténku 1 s jeSté nerozvedenym nitovym ockem 2. Tvafeci plochy
obou tvarnikd 31, 32 jsou del$i nez je vyska 25 nitového ocka 2 a zaroven $irsi nez je
Sirka ramen 21, 22 nitového ocka 2, naptiklad az o jednu desetinu $ifky 26 nitového
ocka 2. V prvnim kroku rovinného rozvadéni, ktery je znazornén na obr. 2a, 2b,
dosednou na plochu nerozvedenych ramen 21, 22 nitového ocka 2 tvafeci plochy
prvniho tvarniku 31 a tvareci plochy druhého tvarniku 32 a seviou je. Pasobenim sily
310 na prvni tvarnik 31 a pusobenim sily 320 na druhy tvarnik 32 dojde k pfemisténi
obou tvarnikd 31, 32 do jejich koncové lisovaci polohy a v dasledku toho k rovinnému
rozvedeni ramen 21, 22 nitového ocka 2 a zaroven k deformaci niténky 1 v oblasti
delsi nez je vySka 25 nitového oc¢ka 2, jak je znazornéno na obr. 2¢, 2d, 2e. Zaroven
s rovinnym rozvedenim ramen 21, 22 dojde tedy ke stejnému rovinnému rozvedeni
Casti niténky 1 nad a pod nitovym otkem 2 na velikost 302 rozvedeni, pficems
velikost 302 rozvedeni ramen 21, 22 nitového ocka 2 je rovna velikosti pfesazeni
tvareci plochy prvniho tvarniku 31 vzhledem k tvéfeci plo$e druhého tvarniku 32,

nachazejici se na stejné strané niténky 1, v koncové lisovaci poloze tvarnika 31, 32.

Zvetsenim oblasti rozvedeni ramen 21, 22 nitového otka 2 se dosahne
premisténi deformacni zony pfi rozvadéni ramen 21, 22 nitového otka 2 mimo mista

styku vnitni plochy ramen 21, 22 s horni a doini sténou 23, 24 nitového ocka 2, &¢imz
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se odvrati nebezpeci vzniku trhlin nebo tvarovych zmén v rozich nitového oéka 2

a/nebo na vnitinich sténach nitového ocka 2

Podle neznazornéného prikladu provedeni maji tvareci plochy tvarnik( 31, 32
stejnou Sifku jako ramena 21, 22 nitového ocka 2. Délka tvarecich ploch tvarnikd 31,

32 je vsak i u tohoto provedeni vétsi nez je vyska 25 nitového ocka 2

Na obr. 3a, 3b je zobrazen kalibrovaci tvarnik 3, ktery méa dolni ¢ast 33 a horni
Cast 34. Na dolni ¢asti 33 kalibrovaciho tvarniku 3 je vytvofena dolni tvafeci plocha
331 a na horni Casti 31 kalibrovaciho tvéarniku 3 je vytvofena horni tvafeci plocha 341,
pficemz obé tyto tvareci plochy 331, 341 jsou rovnobézné a maji délku vétsi, nez je
vyska 25 nitového ocka 2. Dolni tvareci plocha 331 kalibrovaciho tvarniku 3 je
tvorena dolni rozvadéci tvafeci plochou 3311 prvniho ramena 21 nitového ocka 2,
dolni rozvadéci tvareci plochou 3312 druhého ramena 22 nitového o&ka 2, které jsou
spojeny dolIni kalibrovaci plochou 3313, pficemZ dolni kalibrovaci plocha 3313
prechazi do dolni tvafeci plochy 3311 prvniho ramena 21 vnitinim polomérem R1
ohybu a do dolni rozvadéci plochy 3312 druhého ramena vnéj$im polomérem R2,
ktery je o tloustku niténky vétsi nez vnitini polomér R1 ohybu. Pro dosaZeni optimalini
kvality rozvedeni ramen 21, 22 nitového ocka 2 je vyhodné, je-li vnitini polomér R1
ohybu roven nebo vétsi nez dveé tretiny velikosti 302 rozvedeni ramen 21, 22 nitového
ocka 2. V dusledku toho je profil niténky v oblasti rozvedeni nitového oéka 2 tvoren
plynulymi pfechody, blizi se tvaru pismene ,S" a Ize ho snadno realizovat lisovanim

za studena.

Horni tvéfeci plocha 341 kalibrovaciho tvarniku 3 je tvofena horni rozvadéci
tvareci plochou 3411 prvniho ramena 21 nitového ocka 2, horni rozvadéci tvéreci
plochou 3412 druhého ramena 22 nitového ocka 2, které jsou poloméry R1, R2

ohybu spojeny s horni kalibrovaci plochou 3413 rozprostirajici se mezi nimi.

Rozvadeci tvafeci plochy 3411, 3412, 3311, 3312 sviraji s rovinou niténky uhel q,

ktery je mensi nez 10°, pficemz velikost Uhlu se voli podle velikosti nitového o&ka 2

niténky, velikosti rozvedeni ramen 21, 22 nitového otka 2 a dal$ich konkrétnich

technologickych poZadavkd. Nato¢eni ramen 21, 22 o dhel o je technologicky nutné
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zejména pfi velkém rozvedeni, nebot se jim zabrafiuje poskozeni niténky pfi

rovinném rozvadéni.

Jak je znézornéno na obr. 3b je $itka horni a dolni rozvadéci tvareci plochy
3411,a 3311 prvniho ramena 21 nitového otka 2 vétsi nez je $itka prvniho ramena
21 nitového ocka 2 a $itka horni a dolni rozvadéci tvafeci plochy 3412 & 3312
druhého ramena 22 nitového ocka 2 je vétsi neZ §itka druhého ramena 22 nitového
ocka 2, ¢imz se dosahne preneseni mist D1, D2 nejvétsich deformaénich tlakG mimo

nitové ocko 2 niténky 1, jak je zndzornéno na obr. 5.

Podle neznazornéného provedeni kalibrovaciho tvarniku 3 je $itka rozvadécich
tvarecich ploch 3411 a 3311, 341 2 a 3312 prvniho a druhého ramena 21, 22 nitového
ocka 2 stejna jako je Sitka téchto ramen 21, 22 nitového otka 2, pfitemz délka
tvarecich ploch 3411, 3311, 3412, 3312 je v&tsi neZ vyska nitového odka 2.
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PATENTOVE NAROKY

1. Niténka z pasového materidlu s rozvedenym nitovym ogkem, vyznaduijici se
tim, Ze ramena (21, 22) nitového o¢ka (2) jsou rozvedena rovinnym rozvadénim
v oblasti rozvedeni, jejiz délka presahuje vysku (25) nitového ocka (2).

2. Niténka podle ndroku 1, vyznadujici se tim, Ze $itka oblasti rozvedeni

kazdého ramena (21, 22) nitového ocka (2) je vétsi nez $itka tohoto ramena (21, 22).

3. Nitenka podle naroku 1 nebo 2, vyznadujici se tim, Ze rovinné rozvedeni
ramen (21, 22) nitového ocka (2) niténky (1) ma vnitini poloméry (R1) ohybd vétsi
nebo rovny dvéma tietinam velikosti (302) rozvedeni ramen (21, 22) nitového ocka
(2).

4. Niténka podle nékterého z narok( 1 az 3, vyznadujici se tim, Ze rozvedena
ramena (21, 22) nitového ocka (2) jsou natoena vagi roviné niténky (1) o Ghel (o),
ktery je mensi nez 10°.

5. Zpusob vyroby nitového ocka niténky z pasového materidlu podle narokd 1
az 4, vyznacujici se tim, ze niténka (1) se sevie mezi tvafeci plochy (31, 32, 331,
341) tvarniku (3), na délce vétsi nez je vyska nitového oéka (2), kterou tvafeci plochy
(31, 32, 331, 341) pfesahuji na obé strany, ¢imz se kalibruje profil rozvedené oblasti
nitenky (1), ktera presahuje do téla niténky (1), takZe mista (D1, D2) nejvétsich

deformacnich tlakd se nachazeji mimo nitové odko (2) niténky (1).

6. Tvamnik obsahujici dvé tvareci plochy k provadéni zplisobu vyroby niténky
podie naroku 5, vyznalujici se tim, Ze obé tvareci plochy (331, 341) tvarniku (3) jsou

rovnobézné a jejich délka je vétsi nez vyska nitového ocka (2) niténky (1).

7. Tvamik podle ndroku 6, vyznadujici se tim, Ze tvareci plochy (331, 341)
obsahuji rozvadéci tvareci plochy (3311 a 3411, 3312 a 3322) ramen (21, 22)

nitoveého ocka (2), jejichz Sifka je vétsi nez Sitka ramen (21, 22) nitového ocka (2).
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8. Tvarnik podle nékterého z narokl 6 nebo 7, vyznadujici se tim, Ze rozvadéci
plochy (3311/,3’ 3411, 3312/a 3412) ramen (21, 22) nitového ocka (2) jsou spojeny
kalibrovacimi plochami (3313 , 3413).

9. Tvamik podle naroku 8, vyznadujici se tim, ze mezi rozvadéci tvareci
plochou (3312, 3411) ramen (21, 22) nitového ocka (2) a pfislusnou na ni navazujici
kalibrovaci plochou (3313, 3413) je vnitfni polomér (R1) ohybu roven nebo vétsi nes
dve tretiny velikosti (302) rozvedeni nitového oéka (2) niténky (1).
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