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(67) Die Erfindung betrifft eine Kurzhubspannzwinge fiir
automatische Fligestationen, insbesondere fiir Stationen
zum Fiigen von Holzrahmen. Die Erfindung bezieht sich auf
eine Kurzhubspannzwinge, welche fir den Einsatz in
automatischen Fiigestationen geeignet und beim Fiigen
von Holzrahmen besonders vorteilhaft einsetzbar ist.
ErfindungsgemaR ist die Kurzhubspannzwinge
magazinierbar und stapelféhig ausgebildet, indem die, wie
an sich bekannt, gegenlber einem festen
Gegendruckelement verstellbar angeordnete, aus einem
Druck- und einem Spannelement bestehende '
Spannvorrichtung der Kurzhubspannzwinge innerhalb
eines kassettenartigen Kéfigs angeordnet und der Kéfig
zugleich als Aufnahme und Fiihrung fiir das Spannelement,
als Flihrung fir das Druckelement und als
Gegendruckelement ausgebildet sowie Aufnahme und.
Begrenzungsanschlag fiir das zu verspannende Werkstlick
ist. Das Kurzhubspannelement ist extern beaufschlagbar
und fiir den mobilen Einsatz vorgesehen. Fig. 1
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Patentansptiiche:

1. Kurzhubspannzwinge flr automatische Fligestationen, insbesondere flir Stationen zum Fligen von
Holzrahmen, mit einer aus Spannelement und Druckelement bestehenden, verstellbaren
Spannvorrichtung sowie einem, gegenlber dieser fest angeordneten Gegendruckelement,
gekennzeichnet dadurch, dal3 die Kurzhubspannzwinge eine magazinierbare und stapelfiahige
Ausbildung aufweist, indem die Spannvorrichtung {ll) innerhalb eines Kéfigs (I} angeordnet ist,
welcher als Aufnahme und Flhrung flr das Spannelement, als Fiihrung fiir das Druckelement und
als Gegendruckelement ausgebildet sowie zugleich Aufnahme (4) und Begrenzungsanschlag fiir
das zu verspannende Werkstiick (5) ist. ,

2. Kurzhubspannzwinge nach Anspruch 2, gekennzeichnet dadurch, dal3 der Kéfig (1) kassettenartig
ausgebildet ist, bestehend aus einer Grundplatte (1), einer Deckplatte (2) und entsprechenden
Seitenteilen (3; 3') und daR die Aufnahme (4) fiir das zu verspannende Werkstiick (5) im Bereich
zweier aneinandergrenzender Seitenteile (3) vorgesehen ist, welche, verkiirzt ausgebildet,
wahlweise direkt oberhalb der Grundplatte (1) oder der Deckplatte (2) einen Aufnahmeschlitz
realisieren.

3. Kurzhubspannzwinge nach Anspruch 1 und 2, gekennzeichnet dadurch, dal? die beiden weiteren
Seitenteile (3') die Begrenzungsanschlage fiir das zu verspannende Werkstiick (5) sind.

4. Kurzhubspannzwinge nach Anspruch 1 bis 3, gekennzeichnet dadurch, dal3 die
Spannvorrichtung (ll) innerhalb des zwischen der Aufnahme (4) fiir das Werkst(ick (5) und der
Grundplatte (1) beziehungsweise der Deckplatte (2) gebildeten Raumes angeordnet ist.

5. Kurzhubspannzwinge nach Anspruch 1 bis 4, gekennzeichnet dadurch, dal? der Kafig (1)
Fahrungsoffnungen (9) aufweist, welche gemeinsam mit den Seitenteilen (3; 3') Fihrungen fiir die
Spannvorrichtung (ll) und wahlweise die Grundplatte (1) oder die Deckplatte (2) als
Gegendruckelement ausgebildet sind.

6. Kurzhubspannzwinge nach Anspruch 1 bis 5, gekennzeichnet dadurch, dal3 die Spannvorrichtung
in an sich bekannter Weise, bevorzugt jedoch mit einem Spannstempel (6) als Spannelement
ausgebildet ist, welchen ein in den Fiihrungséffnungen (9) gelagertes Doppelkeilelement als
Druckelement in einem zur Horizontalen geneigten Durchbruch (7) durchsetzt.

Hierzu 1 Seite Zeichnungen

Anwendungsgebiet der Erfindung

Die Erfindung bezieht sich auf eine Kurzhubspannzwinge, welche fiir den Einsatz in automatischen Fligestationen geeignet und
beim Fligen von Holzrahmen, beispielsweise von Druckrahmen fiir Schienenfahrzeugfenster, besonders vorteilhaft einsetzbar
ist. : '

Charakteristik des bekannten Standes der Technik

Auf dem Gebiet der Spanneinrichtungen fiir Werkzeuge ist bereits eine Vielzahl von Lésungen bekannt geworden. Aligemein
Ublich ist es, Werkstiicke zwischen einer festen und einer verstellbaren Spannbacke od. dgl. anzuordnen und unter Erzeugung
eines Druckes zu arretieren. Als Spannmittel kommen dabei verschiedenartige Elemente, wie Druckschrauben, Keile,
Spannexzenter, Federn, Zahnstangen, Kniehebelspanner oder auch Schiauchdruckelemente zum Einsatz, welche, teilweise
selbsthemmend ausgebildet, die erforderliche Spannkraft realisieren. ’ )

" Beschrieben ist eine derartige Spanneinrichtung, ein Schnellspanner, beispielsweise in der SU-PS 1014697. Bei dieser Lésung
erfolgt das Verspannen Uber innere und dulere Elemente, zum Beispiel die innere und die duRere Oberflache des Werkstlickes.
Dazu weist der genannte Schnellspanner eine Stiitzplatte fiir das Werkstlick auf, welche an dem einen Ende ('es Spannerkérpers,
einer C-formigen Klammer, scharnierartig verschwenkbar befestigt ist, wahrend am anderen Ende des Spannkérpers das
Spannelement, ein Exzenter, angeordnet ist. Zuséatzlich ist das verspannende Werkstlick (ber innere Elemente arretierbar, indem
der Spannkérper einen Hebel mit Fiihrungsstiften aufweist, welche (iber Fiihrungen mit der Stiitzplatte in Wirkverbindung
stehen und zwischen der Stltzplatte und dem Spannelement angeordnete Spannbalken sowohl am Spannkérper drehbar
befestigt als auch mit dem Hebel verbunden sind.

Vorgesehen ist, diese Schnellspanneinrichtung insbesondere als Mittel zur Arretierung von Werkstlicken unregelmégiger
Konfiguration in Schweif3vorrichtungen anzuwenden, wobei jedoch Voraussetzung ist, da® auch der Bereich der inneren
Oberflache des Werkstiickes frei zuganglich ist. Als Spannzwinge fiir den Einsatz in automatischen Fligestationen, bevorzugt
zum Spannen der Eckverbindungen beim Fliigen von Holzrahmen, ist diese Schnellspanneinrichtung daher nicht geeignet. Hinzu
kommt, daB diese Losung aus einer Vielzahl von gegeneinander bewegbaren Einzelteilen besteht, so daR diese -
Spanneinrichtung als mobiles Spannelement ungeeignet ist.

Aufgrund ihrer zumeist ebenfalls klammer- oder zangenartigen Ausbildung wird auch der Einsatz weiterer, aus dem Stand der
Technik bekannter Zwingen flir automatische Fligestationen als unvorteilhaft eingeschatzt. .
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Ziel der Erfindung

Es ist Ziel der Erfindung, eine Kurzhubspannzwinge, insbesondere fiir Stationen zum Fiigen von Holzrahmen zu konzipieren,
welche beim Einsatz in automatischen Fligestationen eine gute Zufithrbarkeit zum Werkstiick od. dgl. sowie eine vorteilhafte
Handhabbarkeit und damit eine hohe Arbeitsproduktivitdt gewéhrleistet.

Darlegung des Wesens der Erfindung

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine Kurzhubspannzwinge derart auszubilden, daB sie, unabhéngig angeordnet, in
den ArbeitsprozeR einer automatischen Fliigestation jederzeit mobil eingegliedert werden kann und mit einfachsten Mitteln ein
sicheres Verspannen von Werkstiicken, beispielsweise von Holzrahmen, auch ber den Fligeprozel hinaus, gewéhrleistet.
ErfindungsgemaR ist die Kurzhubspannzwinge magazinierbar und stapelfahig ausgebildet, indem die, wie an sich bekannt
gegentiber einem festen Gegendruckelement verstelibar angeordnete, aus einem Druck- und einem Spannelement bestehende
Spannvorrichtung der Kurzhubspannzwinge innerhalb eines Kéfigs angeordnet und der Kéfig zugleich als Aufnahme und
Flhrung fur das Spannelement, als Fiihrung fiir das Druckelement und als Gegendruckelement ausgebildet sowie Aufnahme
und Begrenzungsanschlag fur das zu verspannende Werkstlck ist. Dazu weist der Kéfig eine kassettenartige Ausbildung auf, mit
einer Grund-, einer Deckplatte und den entsprechenden Seitenteilen. Vorgesehen ist, dal? zwei der bevorzugt rechtwinklig
aneinandergrenzenden Seitenteile des Kafigs die Aufnahme flr das Werkstick bilden. Das wird dadurch erzielt, daf? diese
Seitenteile verklrzt ausgefiihrt sind, derart, daR wahlweise direkt oberhalb der Grundplatte oder unterhalb der Deckplatte ein
Aufnahmeschlitz realisiert wird, wihren die anderen beiden Seitenteile Begrenzungsanschlége flir das Werkstlck,
beispielsweise flir einen Holzrahmen im Bereich seiner Eckverbindung sind.

Die Spannvorrichtung wird von dem zwischen dem Aufnahmeschlitz und der Deck- beziehungsweise der Grundplatte des Kéfigs
gebildeten Raum aufgenommen und mittels der Seitenteile gefiihrt. Dabei bietet sich an, als Spannvorrichtung bekannte,
insbesondere selbsthemmende Einrichtungen, wie Spannkegel, eine Spreizvorrichtung, Spannschrauben od. dgl. zum Einsatz
zu bringen, deren Druckelemente, extern beaufschlagt, in Flihrungséffnungen, beispielsweise Fliihrungsschlitzen od. dgl. der
Seitenteile oder auch der Grund- beziehungsweise Deckplatte gelagert sind. Vorgeschlagen wird, die Spannvorrichtung
bevorzugt als Spannstempel auszubilden, welcher in einem zu Horizontalen geneigten Durchbruch von einem
Doppelkeilelement durchsetzt ist, dessen freie Enden, mittels der Fiihrungsschlitze der Seitenteile in der Senkrechten justiert,
beim Verspannen des Werkstlickes mit Betatigungsmitteln der automatischen Fiigestation in Wirkkontakt treten.

Die Realisierung der erforderlichen Spannkraft erfolgt beim Einsatz des Spannstempels als Spannelement mit-dem
Doppelkeilelement als Druckelement mittels einer horizontalen Schubbewegung, wodurch die Spannvorrichtung in Richtung
des zwischen der Grund- beziehungsweise Deckplatte und der Spannvorrichtung befindlichen Werkstlickes geflihrt wird und
dieses fest gegen die, das Gegendruckelement darstellende Grund- oder Deckplatte des Kafigs pret. Erzielbar ist die Spannkraft
bei Anwendung anderer Spannvorrichtungen jedoch auch durch Verdrehen oder Verschwenken des Druckelementes sowohl
um eine horizontale als auch um eine vertikale Schwenkachse, wobei zu gewéhrleisten ist, daf in vertikaler Richtung gefiihrte
Druckelemente die Fiihrungs6ffnung der Grund- beziehungsweise der Deckplatte nicht Giberragt, um die Magazinierbarkeit und
Stapelfahigkeit der erfindungsgeméaBen Kurzhubspannzwinge nicht zu beeintréchtigen.

In automatischen Fligestationen ist die erfindungsgemafe Kurzhubspannzwinge mobil einsetzbar. In Stapelmagazinen
angeordnet, ist jeder der Kurzhubspannzwingen einzeln und je nach Bedarf zufilhrbar, wihrend da Betdtigungsmittel zur
Erzeugung der erforderlichen Spannkraft bevorzugt stationdr mit der Fligestation verbunden ist. Vorgesehen ist, die
Kurzhubspannzwinge dem Werkstiick, zum Beispiel einem Holzrahmen, nach dem Fligen automatisch, mittels einer
Transportvorrichtung oder eines Roboters zuzufiihren, bis das Werkstlick an den Begrenzungsanschlagen der
Kurzhubspannzwinge fest anliegt. AnschlieRend erfolgt das Verspannen des Werkstiickes mittels eines Betatigungsmittels der
Fligestation, wobei die Beaufschlagung des Druckelementes der Kurzhubspannzwinge nach Erreichen eines vorbestimmten
Spanndruckes bevorzugt beendet wird und sich das Betatigungsmittel wieder volisténdig von der Kurzhubspannzwinge 10st.
Wihrend die Kurzhubspannzwinge am Werkstiick verbleibt, kann dieses aus dem Bereich der Fligestation entfernt und, wenn
erforderlich, weiterbearbeitet werden, so daRR mit der erfindungsgemaRen Kurzhubspannzwinge eine hohe Arbeitsproduktivitét
der automatischen Fiigestation erzielt werden kann. Als besonders vorteilhaft diirfte sich hier auch die magazinierbare und
stapelfihige Ausbildung der Kurzhubspannzwinge inner- und auerhalb der Spannsituation erweisen, wodurch auBerhalb der
Fiigestation gelagerte Kurzhubspannzwingen problemlos in den ProduktionsprozeB eingegliedert und eingespannte Werkstlicke
nach dem Fligen auf engstem Raum gelagert werden kénnen, so da insbesondere beim Fligen von Holzrahmen, deren
verleimte Eckverbindungen wihrend der Aushartung des Leims unter PreRdruck verspannt bleiben miissen, ein 6konomisch
vorteilhafter Fertigungsablauf gewahrleistet wird. Dabei ist die erfindungsgeméRe Kurzhubspannzwinge in einfachster Weise
ausgebildet und gut handhabbar und sowoh! manuell, als bevorzugt im automaztischen Produktionsprozef auch hydraulisch,
pneumatisch oder mechanisch beaufschlagbar.

Ausﬁihrungsbeispiel

Die Erfindung soll nachstehend an einem Ausflihrungsbeispiel ndher eridutert werden. Auf der zugehdrigen Zeichnung
dargestellt ist die erfindungsgeméRe Kurzhubspannzwinge in der Ausfiihrung mit einem Spannstempel als Spannelement und
einem Doppelkeilelement als Druckelement. Dabei zeigen:

Fig.1 eine Schnittdarstellung der Kurzhubspannzwinge in Spannsituation,
Fig.2 den Kéfig der Kurzhubspannzwinge in einer Seitenansicht.

Wie aus Fig. 1 ersichtlich, st die erfindungsgemaBe Kurzhubspannzwinge magazinierbar und stapelfdhig ausgebildet und weist
den kassettenartigen Kéfig | auf, welcher aus der Grundplatte 1, der Deckplatte 2 und den, rechtwinklig zueinander angeordneten
Seitenteilen 3; 3’ besteht. Die aneinander angrenzenden Seitenteile 3 sind, wie aus Fig. 1 erkennbar, verklirzt ausgefiihrt, derart,
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dafR sie direkt oberhalb der Grundplatte 1 des Ké&figs | die Aufnahme 4 fiir das zu verspannende Werkstlick 5 bilden, wahrend die
Seitenteile 3’ zugleich Begrenzungsanschlage fiir das zu verspannende Werkstlck 5 sind. Als Spannvorrichtung Il kommt der
Spannstempel 6 zum Einsatz, welcher im zur Horizontalen geneigten Durchbruch 7 vom Doppelkeilelement 8 durchsetzt ist. Die
Spannvorrichtung Il ist, wie dargestellt, innerhalb des K&figs | angeordnet, dessen Seitenteile 3; 3’ die in Fig.2 gezeigten
Fiihrungsschlitze 9 fir das Doppelkeilelement 8 aufweisen.

Die Realisierung der erforderlichen Spannkraft erfolgt mittels einer horizontalen Schubbewegung in die in Fig. 1 durch den
Buchstaben S gekennzeichnete Richtung. Dabei wird das Doppelkeilelement 8 durch nicht néher dargestelite Betatigungsmittel
der Fiigestation extern beaufschlagt und in den Flihrungsschlitzen 9 soweit in Spannrichtung bewegt, bis der Spannstempel 6,
mittels der Seitenteile 3; 3’ des Ké&figs in Richtung des zwischen der Grundplatte 1 und der Spannvorrichtung Il befindlichen
Werkstiickes 5 gefilhrt, dieses fest gegen die Grundplatte 1 preft, welche als Gegendruckelement vorgesehen ist, Bei einer
horizontalen Bewegung des Doppelkeilelementes in die mit L gekennzeichnete Richtung wird die Verspannung geldst. Somit ist
der Kafig | der Kurzhubspannzwinge als Aufnahme und Fithrung fiir den Spannstempel 6, Flihrung fiir das Doppelkeilelement 8
und als Gegendruckelement ausgebildet und zugleich Aufnahme und Begrenzungsanschlag fiir das zu verspannende
Werksttick 5.




L4aN

e

214

in 7071



	BIBLIOGRAPHY
	CLAIMS
	DRAWINGS

