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(57)摘要

本实用新型提供一种快速驳接的绝缘操作

杆，包括至少两节串接的绝缘杆，相邻的两绝缘

杆之间通过公接头及母接头连接，公接头及母接

头分别设于不同绝缘杆的端部，母接头的端面设

有圆孔，公接头的端部设有与圆形孔配合的圆

柱，圆孔内侧壁及圆柱外侧壁均沿圆周方向划分

N等份，N为大于1的偶数，部分等份的圆孔内侧壁

设有内螺纹，且未设内螺纹的部分等份圆孔内侧

壁与设有内螺纹的部分等份圆孔内侧壁相间分

布；部分等份的圆柱外侧壁设有外螺纹，且未设

外螺纹的部分等份圆柱外侧壁与设有外螺纹的

部分等份圆柱外侧壁相间分布。本实用新型通过

公接头的圆柱插入母接头的圆孔并作360/N度的

旋转即可实现两绝缘杆的快速驳接，有效减少送

电操作和故障处理的时间。
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1.一种快速驳接的绝缘操作杆，包括至少两节串接的绝缘杆(1)，相邻的两绝缘杆(1)

之间通过公接头(2)及母接头(3)连接，所述的公接头(2)设于其中一绝缘杆(1)的端部，母

接头(3)设于另一绝缘杆(1)的端部，其特征在于，所述的母接头(3)的端面设有圆孔(30)，

公接头(2)的端部设有与圆孔(30)配合的圆柱(20)，所述的圆孔(30)内侧壁沿圆周方向划

分N等份，而部分等份的圆孔(30)内侧壁设有内螺纹(31)，且未设内螺纹(31)的部分等份圆

孔(30)内侧壁与设有内螺纹(31)的部分等份圆孔(30)内侧壁相间分布；所述的圆柱(20)外

侧壁沿圆周方向划分N等份，而部分等份的圆柱(20)外侧壁设有外螺纹(21)，且未设外螺纹

(21)的部分等份圆柱(20)外侧壁与设有外螺纹(21)的部分等份圆柱(20)外侧壁相间分布；

圆柱(20)外侧壁的外螺纹(21)能与圆孔(30)内侧壁的内螺纹(31)配合，N为大于1的偶数。

2.根据权利要求1所述的快速驳接的绝缘操作杆，其特征在于：所述的N等于6。

3.根据权利要求1所述的快速驳接的绝缘操作杆，其特征在于：所述的绝缘杆(1)采用

玻璃钢环氧树脂杆机械拉挤成型杆。

4.根据权利要求1所述的快速驳接的绝缘操作杆，其特征在于：相邻的两处内螺纹(31)

之间及相邻的两处外螺纹(21)之间均形成槽口，槽口的口部往底部方向的圆周方向宽度逐

渐变小。
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一种快速驳接的绝缘操作杆

技术领域

[0001] 本实用新型属于电力工具技术领域，具体涉及一种快速驳接的绝缘操作杆。

背景技术

[0002] 随着人们生活水平的提高，对供电可靠性要求越来越高。在10kV架空线路送电操

作和故障处理时，能快速驳接的绝缘操作杆，就是缩短了送电操作和故障处理的时间，从而

提高供电可靠性。

[0003] 传统绝缘操作杆是通过其中一绝缘杆的母接头端面的内螺纹圆孔与另一绝缘杆

的公接头端面的外螺纹圆柱螺纹连接，在驳接过程中，圆柱需要拧多圈逐渐旋入圆孔，驳接

时间长，且两节绝缘杆驳接时需保证在同一直线上，稍微偏差则拧不动，不利于快速驳接，

影响送电操作和故障处理的时间。

实用新型内容

[0004] 针对现有技术的至少一种不足，本实用新型的目的是提供一种快速驳接的绝缘操

作杆。

[0005] 为达到上述目的，本实用新型提供的技术方案为：一种快速驳接的绝缘操作杆，包

括至少两节串接的绝缘杆，相邻的两绝缘杆之间通过公接头及母接头连接，所述的公接头

设于其中一绝缘杆的端部，母接头设于另一绝缘杆的端部，所述的母接头的端面设有圆孔，

公接头的端部设有与圆孔配合的圆柱，所述的圆孔内侧壁沿圆周方向划分N等份，而部分等

份的圆孔内侧壁设有内螺纹，且未设内螺纹的部分等份圆孔内侧壁与设有内螺纹的部分等

份圆孔内侧壁相间分布；所述的圆柱外侧壁沿圆周方向划分N等份，而部分等份的圆柱外侧

壁设有外螺纹，且未设外螺纹的部分等份圆柱外侧壁与设有外螺纹的部分等份圆柱外侧壁

相间分布；圆柱外侧壁的外螺纹能与圆孔内侧壁的内螺纹配合，N为大于1的偶数。

[0006] 上述方案中，驳接时，先将其中一绝缘杆的圆柱设有外螺纹的部分外侧壁与另一

绝缘杆的圆孔未设内螺纹的部分内侧壁轴向对正，然后把圆柱沿轴向插入圆孔内，最后将

公接头相对母接头旋转360/N度，使得圆柱的外螺纹与圆孔的内螺纹配合，即完成两条绝缘

杆快速驳接，有效减少送电操作和故障处理的时间。

[0007] 进一步地，上述的N等于6，以使得公接头与母接头之间有三处螺纹配合连接，保证

公接头与母接头连接的稳定性。

[0008] 进一步地，上述的绝缘杆采用玻璃钢环氧树脂杆机械拉挤成型杆，保证绝缘效果。

[0009] 进一步地，相邻的两处内螺纹之间及相邻的两处外螺纹之间均形成槽口，槽口的

口部往底部方向的圆周方向宽度逐渐变小，以使得槽口类似为一个口部宽底部窄的梯形

状，便于公接头的圆柱插入母接头的圆孔。

[0010] 本实用新型通过公接头的圆柱插入母接头的圆孔并作小角度的旋转即可实现两

绝缘杆的驳接，驳接时间短，有效减少送电操作和故障处理的时间，而由于圆柱插入圆孔配

合后，两节绝缘杆即可保证在同一直线上，因此公接头相对母接头转动顺畅，同样有利于提
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高驳接的效率。

附图说明

[0011] 图1为本实用新型实施例的绝缘杆与公接头装配结构示意图。

[0012] 图2为本实用新型实施例的绝缘杆与母接头装配结构示意图。

[0013] 图3为本实用新型实施例的公接头的俯视图。

[0014] 图4为本实用新型实施例的母接头的俯视图。

具体实施方式

[0015] 下面结合附图对本实用新型作进一步详细描述。

[0016] 实施例

[0017] 如图1、2所示，本实施例提供一种快速驳接的绝缘操作杆，包括至少两节串接的绝

缘杆1，绝缘杆1采用玻璃钢环氧树脂杆机械拉挤成型杆。相邻的两绝缘杆1之间通过公接头

2及母接头3连接，所述的公接头2设于其中一绝缘杆1的端部，母接头3设于另一绝缘杆1的

端部，所述的母接头3的端面设有圆孔30，公接头2的端部设有与圆孔30配合的圆柱20。

[0018] 如图3所示，上述的圆柱20外侧壁沿圆周方向划分六等份，而其中三等份的圆柱20

外侧壁设有外螺纹21，另外三等份的圆柱20外侧壁为光滑面22(即是未设有外螺纹21)，且

光滑面22的三等份圆柱20外侧壁与设有外螺纹21的三等份圆柱20外侧壁相间分布。

[0019] 如图4所示，上述的圆孔30内侧壁沿圆周方向划分六等份，而其中三等份的圆孔30

内侧壁设有内螺纹31，另外三等份的圆孔30内侧壁为光滑面32(即是未设有内螺纹31)，且

光滑面32的三等份圆孔30内侧壁与设有内螺纹31的三等份圆孔30内侧壁相间分布。

[0020] 本实施例的操作杆驳接时，先将其中一绝缘杆1的圆柱20设有外螺纹21的部分外

侧壁与另一绝缘杆1的圆孔30光滑面部分的内侧壁轴向对正，然后把圆柱  20沿轴向插入圆

孔30内，最后将公接头2相对母接头3旋转60度，使得圆柱20  外侧壁三部分的外螺纹21与圆

孔30内侧壁三部分的内螺纹31配合，即完成两条绝缘杆1快速驳接，有效减少送电操作和故

障处理的时间，降低工作人员的工作量。

[0021] 为了方便公接头2的圆柱20插入母接头3的圆孔30，相邻的两处内螺纹31  之间及

相邻的两处外螺纹21之间均形成槽口，槽口的口部往底部方向的圆周方向宽度逐渐变小，

以使得槽口类似为一个口部宽、底部窄、且上下底面为弧面的梯形槽，其中，位于公接头2的

槽口的底部为光滑面22，位于母接头3的槽口的底部为光滑面32。

[0022] 以上所述的本实用新型的实施方式，并不构成对本实用新型保护范围的限定，任

何在本实用新型的精神原则之内所作出的修改、等同替换和改进等，均应包含在本实用新

型的权利要求保护范围之内。
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