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rue des Oiseaux 8, F-91130 RIS/ORANGIS(FRANCE)

représenté(e)(s) par : HERRBURGER Pierre, CABINET PIERRE HERRBURGER, Boulevard
Haussmann, 115 - 75008 Paris FRANCE.
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« Boite déployable pour patisseries et gdteaux, fabriquée dans
un flan découpé en une seule piéce »
= La présente invention concerne une boite déployable

our des patisseries, giteaux ou produits équivalents, permet-

o]

tant une mise en place et un enlédvement des produits dans 1la
boite en position au moins partiellement déployée & plat, com-
prenant un fond bordé sur chaque cété par des volets qui, une
fois réunis, forment 1’entourage périphérique et le dessus de
la Dboite en constituant aussi un moyen de préhension,
l’ensemble étant découpé dans un flan de carton ou de matiére
similaire, en une seule piéce.

On connait de multiples types de boites pliantes,
fabriquées par des cartonniers et mises a plat pour étre four-
nies a l’utilisateur. On connait en particulier des boites tra-
ditionnelles pour patisserie. Ces boites se composent d‘un
élément complet formé d’un fond bordé de trois bords ; le bord
arrieére porte le couvercle. Pour &tre mis a plat, les cdétés du
fond et les cdtés du couvercle sont repliés suivant des lignes
de pliage.

Ces boites de pdtisseries utilisées depuis des dé-
cennies, ont l’avantage de pouvoir se mettre a plat et de se
déplier pour recevoir les produits a conditionner au moment de
la vente. Grice a leurs parois et au collage des parois des
différents cOtés, les unes aux autres, & 1’état déployé, ces
boites sont suffisamment rigides pour pouvoir étre entourées
d’un ruban et étre transportées en tenant le ruban.

Toutefois, ces boites présentent un certain nombre
d’inconvénients dont le plus grave est celui de la hauteur des
bords ou méme de 1l’existence des bords du fond. En effet, pour
introduire les produits, en particulier les produits fragiles
comme des patisseries, dans une telle boite, il faut les pren-
dre avec des pinces et les glisser par le haut, les cd&tés ne
permettant par 1l’introduction & plat.

Le méme inconvénient se retrouve au déballage.

On connait également une boite selon le document
FR 88 13 968 du 26.10.88 qui décrit une boite trés intéressante
qui correspond au type défini ci-dessus et qui résiste dans une
Certaine mesure a4 l’'écrasement.

Toutefois, dans de nombreux cas, il n’est pas impé-

ratif que la boite résiste 4 l’écrasement car elle ne travaille
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- La présente invention concerne une boite déployable
pour de$ patisseries, gateaux ou produits équivalents, permet-
tant une mise en place et un enlévement des produits dans la
boite en position au moins partiellement déployée & plat, com-
prenant un fond bordé sur chaque coté par des volets qui, une
fois réunis, forment 1l‘’entourage périphérique et le dessus de
la boite en constituant aussi un moyen de préhension,
l’ensemble étant découpé dans un flan de carton ou de matiére
similaire, en une seule piéce.

On connait de multiples types de boites pliantes,
fabriquées par des cartonniers et mises & plat pour étre four-
nies a l’utilisateur. On connait en particulier des boites tra-
ditionnelles pour péatisserie. Ces boites se composent d‘un
élément complet formé d’un fond bordé de trois bords ; le bord
arriére porte le couvercle. Pour étre mis & plat, les cdtés du
fond et les cbtés du couvercle sont repliés suivant des lignes
de pliage.

Ces boites de patisseries utilisées depuis des dé-
cennies, ont l’avantage de pouvoir se mettre a4 plat et de se
déplier pour recevoir les produits & conditionner au moment de
la vente. Gréce a leurs parois et au collage des parois des
différents cOtés, les unes aux autres, d 1l’état déployé, ces
boites sont suffisamment rigides pour pouvoir étre entourées
d’un ruban et étre transportées en tenant le ruban.

Toutefois, ces boites présentent un certain nombre
d’inconvénients dont le plus grave est celui de la hauteur des
bords ou méme de 1l’existence des bords du fond. En effet, pour
introduire les produits, en particulier les produits fragiles
comme des pdtisseries, dans une telle boite, il faut les pren-
dre avec des pinces et les glisser par le haut, les cdtés ne
permettant par l‘’introduction & plat.

Le méme inconvénient se retrouve au déballage.

On connait également une boite selon le document
FR 88 13 968 du 26.10.88 qui décrit une boite trés intéressante
qui correspond au type défini ci-dessus et qui résiste dans une
certaine mesure a l’écrasement.

Toutefois, dans de nombreux cas, il n’est pas impé-

ratif que la boite résiste & l’écrasement car elle ne travaille
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qu’en «straction » Puisque soit qu’elle repose sur une surface

(table, comptoir, etc.) soit qu’elle est tenue & la main posée

Sur son fond ou en suspension, prise par les languettes de pré-

hension.

Comme cette boite doit résister 3 1la compression,
Sa structure est relativement compliquée et son assemblage né-
Cessite une certaine éducation de la part des utilisateurs.

Enfin, il existe un emballage de patisseries appelé
« paquet monté ». Il s’agit d’une plaque carrée en carton cons-
tituant le fond recevant les pitisseries et que 1’on entoure
d’'une feuille formant une enveloppe pyramidale fixée sous le
fond par du ruban adhésif. Le sommet de cette forme pyramidale
est bouchonné puis noué avec un ruban servant i tenir le paquet
suspendu.

La réalisation de cet emballage nécessite beaucoup
d’habileté.

Il est également relativement coliteux a cause de la
surface importante de pPapier qu’il nécessite.

La présente invention a pour but de remédier i ces
inconvénients et se propose de créer une boite pour recevoir et
transporter des produits fragiles tels que des patisseries, des
gdteaux ou encore des produits pour lesquels il est souhaitable
de pouvoir ouvrir ou mettre a plat la boite au moment de 1la
mise en place ou de l’enlévement des produits, et qui soit peu
encombrante, 1légére et surtout trés facile & fermer et 3 ou-
vrir. _

A cet effet, 1’invention concerne une boite du type
défini ci-dessus, caractérisée en ce que
- le fond est en forme de quadrilatére,

- les cbtés du fond se pPoursuivent par deux volets principaux
et deux volets auxiliaires, associés respectivement & deux
cbtés opposés du fond pPar une ligne de pliage,

- les volets sont sans pliage et leur largeur augmente 3 partir
du cété du fond, leur bord ayant une forme convexe, pour di-
minuer de nouveau vers 1’extrémité,

- les wvolets principaux se poursuivent par une languette de
blocage et de préhension reliée au volet par une ligne de

pliage,
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- les volets auxiliaires étant munis d’une fente longitudinale
dans Eeur extrémité pour recevoir les languettes des volets
principaux lorsque ceux-ci sont réunis par leurs languettes,

- les volets auxiliaires se recourbent contre les bords des vo-
lets principaux en prenant appui contre ceux-ci et en
s’accrochant par leur fente sur les languettes.

La boite selon l’invention dont le fond a une forme
de quadrilatére, c’est-a-dire d’un losange ou d’un parallélo-
gramme, notamment d‘un rectangle ou d’un carré, se présente
d’une maniére trés simple et s’assemble tout aussi simplement.
I1 suffit de relever les deux volets principaux et de les tenir
assemblés par leur languette puis de recourber 1l’un des volets
auxiliaires contre le bord des deux volets principaux ; puis on
fait passer l’extrémité du volet auxiliaire avec sa fente par-
dessus les deux languettes et on accroche ainsi le volet auxi-
liaire pour que l’ensemble conserve sa forme.

L’assemblage se termine en refermant 1l’autre volet
auxiliaire, en le courbant.naturellement contre le bord opposé
des deux volets principaux et en faisant passer de la méme ma-
niére son extrémité avec sa fente par-dessus les deux languet-
tes déja assemblées.

L’emballage est alors terminé et il tient de lui-
méme, d’une part du fait de 1l’élasticité des deux volets prin-
cipaux qui ne comportent pas de ligne de pliage et dont la
courbure se fait en continu et souplesse, entre le bord corres-
pondant du fond de la boite et la ligne de pliage reliant le
volet a la languette ; cette ligne est située dans le plan
d’assemblage.

Suivant la forme du gquadrilatére constituant le
fond de la boite et la forme qui s’en déduit des volets, la li-
gne de pliage entre la languette et le volet, qui se situe tou-
jours dans le plan d’'assemblage, peut é&tre paralléle ou
inclinée par rapport a la ligne de pliage reliant le volet au
fond lorsque le volet est a plat.

Selon l’invention, les volets auxiliaires envelop-
pent les bords des volets principaux en position assemblée et
débordent par rappert & ces bords. Du fait de 1l'élasticité de
1’assemblage, les volets principaux ont tendance a soulever les
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languetges et les volets auxiliaires, accrochés de part et
d’autre des deux languettes réunies, sont tendus ; il s’établit
une forme optimale dans laquelle les volets auxiliaires ferment
quasi parfaitement le contour défini par les volets principaux
en position assemblée.

Il convient de noter que les volets principaux tra-
vaillent & la compression vis-id-vis des volets auxiliaires.
Comme les volets principaux ne restent pas plans mais forment
une surface réglée qui, dans le cas d’un fond en forme de pa-
rallélogramme, est une surface cylindrique dont les génératri-
ces sont paralléles & la ligne de pliage entre le volet et le
fond ; cela constitue un moyen d‘é&cartement ou d’entretoisement
rigide contre lequel peuvent s’appuyer les volets auxiliaires.

Les volets auxiliaires travaillent & la traction et
ils sont tendus dans leur position de longueur minimale par
l’effet d’élasticité créé par les volets principaux qui tendent
a soulever les languettes.

L’ensemble forme une construction trés cohérente,
qui reste rigide lorsque la boite est en position suspendue,
c’est-a-dire tenue par les languettes.

Lorsque la boite est posée, 1l’élasticité des volets
principaux évite que la bofte ne s’affaisse. L’accrochage des
volets auxiliaires sur les languettes crée un certain effet
d’écrasement pour mettre en tension les volets principaux.

Suivant d’autres caractéristiques avantageuses

- le quadrilatére du fond est un parallélogramme
et, en particulier, un rectangle et notamment un carré ;

- les languettes sont munies de trous correspon-
dants.

La présente invention sera décrite Ci-aprés de ma-
niére plus détaillée & 1l’aide des dessins annexés dans les-
quels

- la figure 1 est une vwvue en perspective d’une
boite déployable partiellement réunie,

- la figure 2 montre la boite de 1la figure 1 en po-
sition fermée,

- la figure 3 est une vue en plan d’un flan découpé

pour une boite déployable, dans le cas d’un fond en forme de
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carré,
s - la figure 4 montre le pliage du flan de la figure
3 selon une diagonale du fond,

- les figures 5 & 7 montrent schématiquement les
trois étapes de fermeture de la boite,

- la figure 5 montre la premiére étape de réunion
des deux volets principaux,

- la figure 6 montre la fermeture de l’un des vo-
lets auxiliaires sur les deux volets principaux,

- la figure 7 montre la fermeture du second volet
auxiliaire sur 1les volets principaux et 1’autre volet auxi-
liaire déja mis en place,

- la figure 8 est une vue de cdté de la boite de la
figure 7 (vue de gauche).

Selon les figures 1 et 2, l’invention concerne une
boite déployable destinée A recevoir et & transporter des pro-
duits fragiles tels que des patisseries, des gateaux ou des
produits nécessitant un traitement et des précautions similai-
res.

Cette boite est prévue pour étre garnie en position
déployée a plat ou partiellement déployée et offrir ou présen-
ter les produits, a l’ouverture, également en position au moins
partiellement déployée.

La figure 1 montre une telle position partiellement
déployée ou position avant la fermeture compléte, alors que la
figure 2 montre la boite en position fermée.

La boite réalisée par découpage dans un flan de
carton souple ou d’une matiére analogue, se compose d‘’un fond 1
bordé par deux volets principaux 2, 3 et deux volets auxiliai-
res 4, 5.

De maniere générale, le fond 1 a une forme de qua-
drilatére tel qu’un parallé&logramme. De maniére plus particu-
lieére, le fond a une forme de rectangle et notamment de carré.

Les volets principaux 2, 3 et auxiliaires 4, 5,
sont reliés au fond par des lignes d’articulation 6, 7, 8, 9.

Comme le montre la figure 3 dans le cas particulier
d'un fond 1 en forme de carré, les volets principaux et auxi-

liaires ont une forme allant en s’évasant a partir du coté 6,




10

20

)
wn

09700721

7, 8, 9.du fond pour atteindre une certaine largeur puis dimi-
nuer de;nouveau en direction de 1l’extrémité.

A la figure 3, les co6tés du quadrilatére du fond 1
ont une longueur (a) et (al) et la plus grande dimension des
volets correspond a (b), (bl).

En d’autres termes, les bords 21 du volet 2 ont une
courbure convexe qui diminue de nouveau en direction de
l’extrémité 22.

Il en est de méme des bords 41 du volet 4 qui ont
une forme convexe pour diminuer de nouveau vers l’extrémité 42.

Les mémes remarques s’appliquent aux autres volets
3 et 5.

D’ailleurs, de maniére générale, les volets princi-
paux 2, 3, ont une forme identique ou du moins homologue et il
en est de méme des volets auxiliaires 4 et 5. Dans le cas d’un
fond 1 en forme de parallélogramme et notamment de rectangle et
de carré, les volets principaux et les volets auxiliaires sont
égaux deux a deux. Dans le cas d’un quadrilatére qui n’est pas
un parallélogramme, les volets ont des formes homologues obte-
nues en quelque sorte par l’écrasement ou « l’inclinaison » de
la forme représentée en plan 3 la figure 3.

Dans le cas d’un fond 1 constitué par un quadrila-
tére ou un parallélogramme non rectangle, les largeurs b, bl
sont toujours mesurées parallélement & la ligne d’articulation
6, 7, 8, 9, entre les volets 2, 3, 4, 5 et le fond 1.

Les courbures 21, 31, 41, 51 des bords des volets
sont de forme convexe dans la partie située du cdté du fond,
pour se terminer vers l’extrémité par une forme allant en dimi-
nuant (celle-ci peut se faire également suivant une courbe con-
vexe) .

Les volets principaux 2, 3 sont terminés par une
languette 10, 11 reliée au volet principal 2, 3 par une ligne
d’articulation 12, 13.

Les volets auxiliaires 4, 5 sont munis au niveau de
leur extrémité 42, 52, d’une fente 14, 15 pour venir coiffer et
recevoir les languettes 10, 11 en position réunie.

Enfin, le fond 1 est de préférence muni d’une ligne
de pliage 16 qui permet de plier le flan découpé pour en ré-
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duire l’encombrement comme cela est représenté a la figure 4.
(La figu}e 4 ne représente que la moitié du flan plié, 1’autre
partie n’étant pas représentée). Cette autre partie se compose
du volet principal 2 et du volet auxiliaire 4.

La ligne de pliage 16 subdivise le fond 1 en deux
triangles 1A, 1B.

Les volets 10, 11 sont munis chacun d’un trou 17,
18 facilitant la préhension et pouvant recevoir un lien ou la
queue d’'une étiquette.

Il est a remarquer que comme cela apparaitra, lors-
que les volets principaux 2, 3 sont refermés, les languettes
10, 11 étant appliquées 1l’une contre l’autre, cela forme une
surface cylindrique ou tubulaire rigidifiant par 13 méme le
fond 1 qui ne peut plus alors se plier suivant la ligne 16.

L’assemblage qui sera décrit de maniére plus dé-
taillée a 1l’aide des figures 5, 6, 7, apparait également dans
les vues en perspective des figures 1 et 2.

Avant la fermeture de 1l’emballage, en général
l’utilisateur recoit les flans repliés comme cela apparait a la
figure 4. Partant de cette position, on déploie et met
l’ensemble & plat, puis lorsque les produits sont placés sur le
fond 1, on commence par réunir les languettes 10, 11 des volets
principaux 2, 3 en cintrant nécessairement les volets 2, 3 en
les abaissant. Par ce mouvement, on fait passer les volets 2, 3
de leur forme plane & une forme cintrée.

Puis, on prend 1l’un des volets auxiliaires, par
exemple le volet 4 que l’on tire contre les bords 21, 31 des
volets principaux pour le glisser avec sa fente 14 par-dessus
les languettes 10, 11 pour faire venir le bord de la fente 14
derriére l’extrémité opposée des languettes 10, 11 qui consti-
tue une sorte de crochet 101, 102.

Cette mise en place se fait en écrasant légérement
les volets principaux 2, 3, pour gagner de la longueur.

Dans cette position de fermeture, 1le volet auxi-
liaire 4 prend appui contre les bords 21, 31 des volets 2, 3,
c’est-a-dire qu’il dépasse des contours 21, 31 par sa partie
bombée correspondant a la courbure convexe 41 .

La mise en place de l’autre volet auxiliaire 5 se
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fait de .la méme maniére, en glissant sa fente 15 par-dessus les
volets iO, 11 et en accrochant cette fente derridre 1’autre
crochet 101, 102 des volets 10, 11.

La position assemblée est celle de la figure 2.

Les figures 5, 6, 7 montrent de maniére schématique
et en vue de cbté les trois faces d’assemblage.

' La figure 5 montre dans sa partie drecite, la forme
des volets principaux encore plans, simplement repliés autour
des lignes de pliage 6, 7 avec le fond 1, alors que la partie
gauche montre les volets principaux 1légérement enfoncés
(compression) pour produire le cintrage et permettre la mise en
place des volets auxiliaires.

Lorsque les languettes sont réunies, elles sont si-
tuées dans le plan d’'assemblage qui, dans le cas d’un fond pa-
rallélépipédique (également rectangulaire ou carré) correspond
a4 un plan médian, passant par la médiane des cBtés des volets
auxiliaires. Cette médiane correspond a la ligne X-X & la fi-
gure 1.

La figure 6 montre la mise en place du volet auxi-
liaire 4 par-dessus les languettes 10, 11, le volet auxiliaire
5 étant encore défait.

La figure 7 montre la mise en place du volet auxi-
liaire 5.

La figure 8 est une vue de droite de la boite par-
tiellement ouverte selon la figure 6, 3 la fin de la mise en
place du volet 4, le volet § n’apparaissant pas dans cette fi-
gure.

La boite est partiellement fermée i les languettes
10, 11 sont engagées dans la fente 14 de l'extrémité 42 du vo-
let auxiliaire 4. Cette figure 8 montre notamment que le con-
tour du volet auxiliaire 4 déborde de la section du cylindre
formé par les volets principaux 2, 3 et le fond 1, & la fin de
l1’opération de la figure 6.

Cette figure correspond i quelques légéres déforma-
tions prés, également & celle d’une coupe transversale de

l’emballage terminé, par exemple selon la figure 2.
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Z REVENDTICATTIONS
1°) Beite déployable pour des patisseries, gateaux ou produits

équivalents, permettant une mise en place et un enlévement des

produits dans la boite en position au moins partiellement dé-

ployée a plat,

comprenant un fond bordé sur chaque cété par des volets qui,

une fois réunis, forment l’entourage périphérique et le dessus

de la bolite en constituant aussi un moyen de préhension,
l’ensemble étant découpé dans un flan de carton ou de matiére
similaire, en une seule piéce, et dont

- le fond (1) est en forme de quadrilatére,

- les cdtés du fond se poursuivent par deux volets principaux
(2, 3) et deux volets auxiliaires (4, 5), associés respecti-
vement a deux cOtés opposés (6, 7 et 8, 9) du fond (1) par
une ligne de pliage,

- les volets principaux (2, 3) se poursuivent par une languette
de blocage et de préhension (10, 11) reliée aux volets (2, 3)
par une ligne de pliage (12, 13),

- les volets auxiliaires (4, 5) sont munis d‘une fente longitu-
dinale (14, 15) dans leur extrémité (42, 52) pour recevoir
les languettes (10, 11) des volets principaux (2, 3) lorsque
ceux-ci sont réunis par leurs languettes (10, 11),

caractérisée en ce que

- les volets (2, 3, 4, 5) sont sans pliage et leur largeur (b,
bl) augmente a partir du cété (a, a1, 6, 7, 8, 9) du fond
(1), leur bord (21, 31, 41, 51) ayant une forme convexe, pour
diminuer de nouveau vers 1l’extrémité (22, 32, 42, 52),

- les volets auxiliaires (4, 5) se recourbent contre les bords
(41, 51) des volets principaux (4, 5) en prenant appui contre
ceux-ci et en s’accrochant par leur fente (14, 15) sur les

languettes (10, 11).

2°) Bolte selon la revendication 1,
caractérisée en ce que
le quadrilatére du fond (1) est un parallélogramme et, en par-

ticulisr, un rectangle et notamment un carré,

3°) Bolite selon la revendication 1,
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caractéxisée en ce que
les languettes (10, 11) sont munies de trous (17, 18) corres-

pondants.
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