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Sposob i przyrzad do przylutowywania kréécow miedzianych do rur zelaznych,
a zwlaszcza do ptomienic kottowych.
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Tdziclono 26 maja 1920 1.

Picrwszenstwor 21 listopada 1922 1. (Austrja),

Sposoby przylutowywania kréécow mie-
dzianych do zelaznych rur plomiennych,
stosowane zwlaszcza na kolejach, sa niedo-
godne, pochlaniajg wiele czasu i wymagaja
znacznych ilosci twardego lutu. Dalsza nie-
dogodnos¢ stanowi okolicznogé, ze $rednica
rury w miejscu przylutowania zostaje
zmniejszona, co sprzyja osiadaniu w tem
miejscu popiotu.

Wynalazek niniejszy dotyczy
lutowania i przyrzadu do jego wykonania,
ktore usuwaja niedogodnosci sposobdéw o-
becnie stosowanych.

Stosownie do wynalazku koniec
posiadajacy z zewnatrz ksztalt stozkowy i
z obu stron obtoczony na ostro, zostaje, w
wttoczony w odpowiednio

sposobu

rury,

sposob znany,

wytoczony koniec krééca miedzianego tak,
ze nawet przy laczeniu rur o rozmaitej gru-
bosci scianek unika sie zwezenia przeswitu
tychze, '

W przeciwieristwie do sposobéw
nych, w ktérych jeden z koncéw rury, zwy-’
kle zaostrzony stozkowo, wklada sie w od-
powiednio wytoczony drugi koniec, sposéb,
stanowiacy przedmiot niniejszego wyna-
lazku, pozwala zachowaé, dzieki swoiste-
mu ksztaltowi taczonych rur, przeswit tych-
ze nawet wtedy gdy Scianki rur laczonych
posiadaja rézna grubosé.

Rysunek uwidacznia, tytutem przykta-
du, jedna z form wykonania urzadzenia, a
mianowicie fig. 1 — przekr6j pieca do lu-
towania z rurg zalozona lacznie z jarzmem

Zna-



do zamocowania rury, a fig £ i 3 wyja-
$niaja przygotowanie do lutowania rury i
krééca miedzianego w skali wigkszej.
Koricowi rury b nadaje si¢ ksztalt stoz-
kowy (fig. 2) i obtacza wedlug tworzacej
n—o w ten sposéb, aby §cisle odpowiadal
wytoczeniu stozkowemu wewnatrz miedzia-
nego krééca, Obtaczanie ponadto ma na ce-
lu dokladne oczyszczenie kornca rury. Ko-
niec ten zaostrza si¢ wedlug tworzacej
[—m, wskutek czego zwykly styk, tak przy
pracy niedogodny, zostaje praktycznie usu-
niety. Kréciec tak przygotowany, po pokry-
ciu wytoczenia wewnetrznego boraksem, na-
sadza si¢ z zastosowaniem warstwy bora-
ksu na rure i wprowadza te ostatnia do pie-
ca, zamocowujac ja w jarzmie g—F—h spo-
czywajacem na krazkach, i naciagajac, za-
pomocg uchwytu h i obrotu kétka reczne-
go na nagwintowanym sworzniu i. Przesu-
wajac jarzmo po krazkach mozna miejsce
lutowane ustawié w miejscu wtasciwem pie-
ca. Aby miedziany kréciec ¢ nie zsunal sie,
wskutek ogrzewania, z rury, miedzy nig i
sworzniem i umieszcza si¢ sprezyne k, kto-
ra ci$nie na rure i utrzymuje ja w ten spo-
s6b wewnatrz kréoéca. Tuleje zaciskowa d,
osadzona w jarzmie g, mozna obracaé két-
kiem recznem e; posiada ona podluzny o-
twér wewnetrzny. Po dostatecznem ogrza-
niu si¢ rury, co mozna stwierdzié przez o-
twor biegnacy w kierunku strzalki, nakla-
damy zelaznym czerpakiem lut p (fig. 3).
Skoro lut sig roztopi obraca sie wtedy két-
ko reczne, a wraz z niem i rure w ten spo-

sob, aby lut wypelnit jednostajnie szczeline
pomiedzy ruram’, poczem, wysunawszy z
pieca koniec rury w lewo, ochtadza sie kro-
ciec strumieniem wody i zlutowana rure
zwalnia si¢ od jarzma g, f, A.

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb lutowania kréécéw miedzia-
nych z rurami Zelaznemi, polegajacy na
wtloczeniu zapomoca regulowanego cisnie-
nia ostro zakoriczonej rury w odpowikdnie
wytoczenie stozkowe krééca miedzianego,
znamienny tem, Ze koniec rury obtoczony z
zewnatrz stozkowo zaostrza sie przez obu-
stronne obtoczenie stozkowe w ten sposéb,
iz przy laczeniu rur, posiadajacych nawet-
$cianki roznej grubosci, unika sie zmniej-
szania ich przeswitu.

2. Urzadzenie do urzeczywistnienia spo-
sobu wedlug zastrz. 1, znamienne jarzmem
(g, I, h) przesuwanem po prowadnicach i
przeznaczonem do przytrzymywania rury i
krééca oraz umieszczeniem ich w piecu w
miejscu ich lutowania, przyczem w jarzmie
tem rura zamocowuje si¢ z jednej strony
w tulei zaciskowej (d), wyposazonej w o-
twér do wyprowadzania lutu, z drugiej zas
strony w uchwycie (h) przesuwanym, za-
leznie od dlugoéci rury, najkorzystniej z
zastosowaniem sprezyny naciskowej (k).

J.Priborsky.
Zastepca: M. Skrzypkowski,

rzecznik patentowy.
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