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(57) Anotacia:
Sendvigovy panel (1) s hibokymi rebrami sa sklada as-
poti z jedného tvarovaného kovového plésta (3, 3", 4) s
tvarovanymi rebrami (2) a vrstvy izolatného materidlu
(5) obsahujiiceho vldkna -z mineralnej troskovej viny.
Rebra (2) st naplnené aspoti jednym pruhom z mineral-
nych vlakien, ktory ma tvar zodpovedajici obrysu tva-
rovania rebier. Podl'a spésobu vyroby sendviového pa-
nelu (1) sa do rebier (2), pred umiestnenim vrstvy izo-
lagného materidlu (5), ulozi urlity po&et pruhov (8) z
mineralnych vlakien, priC¢om prierez pruhov (8) m4 tvar
zodpovedajici tvaru prie¢neho prierezu rebier (2). Za-
riadenie na vyrobu sendvitového panelu (1) obsahuje
16zkovy dopravnik (15, 28), pri¢om 167ka maji tvar
zodpovedajuci lichobeZnikovitému tvaru pruhov urle-
nych na uloZenie do rebier (2) kovového plasta (3),
a prostriedky (11, 30) na premiestiiovanie pruhov (6) do
rebier (2).
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Sendvi&ovy panel s hlbokymi rebrami, spdscb jeho v¥roby a

zariadenie na jeho v¥robu

Tento. vyndlez sa tyka sendviového panelu s hlbokymi

rebrami, sp8sobu jeho v¥roby a zariadenia na jeho vyrobu.

Sendvifové panely su zname tym, 2e obsahuju dva profilovand
kovové plaBte, medzi ktorymi je umiesteni vrstva izocla¥ného
materidlu, a to uprednostiovane polyuretanovi pena.

Spdsob kontindlnej vyroby menovanych panelov je znamy tym,
Ze dve plaBtové kovové Btruktiry sud potiahnutd prislusnym
tvarovacim strojom, ktory im d& pradovan? tvar predoviSetkym
vytvorenim pozdl%nych speviujdcich rebier, ktoré maja
v niektorych pripadoch vy¥ku ‘porovnatelnd s celkovou hridbkou
panelu ( panel s hlbokymi rebrami). Kovové Btruktury =3V
posunované takym spOsobom, aby medzi sebou udr¥ovali dany
odstup, ktor? zodpovedd hrubke zhotovovaného pénelu, a medzi
uvedené HBtruktdry je umiestovany plastovy materidl, ako je
pelyuretdnova pena, takZe po jej vyplneni je wytvoreni izola®ni
vrstva panelu. Po dokon¥eni procesu plnenia pPlastovym materiilom
je kontinudlny panel vedeny do miesta odrezavania, kde su
odrezavané ‘hotové panely s po¥adovanou dlZ¥kou.

AvBak tieto zname panely sU problematické pre malu odolnost
proti wvznieteniu v d&sledku pritomnosti horlavého penového
materidlu.

Aby bola tiato problematicka vlastnost odstranens, bolo

navrhnuté zhotovit také sgendvidovd panely., v ktorvych vndtorna

vrstva izola¥ného materidlu obsahuje pruhy minerdalnych vlakien
umiestovanych vedla gseba v rovnakej rovine tak, ¥e ich pozdl¥na

o8 je kolmad vo vztahu na pozdi¥nu os panelu, pri&om os uvedenvch



vlakien je kolma vo vztahu na kovové plaste. ‘

V pripade hlbokych rebier existuje problém vypliiovat ich,
pretoZe mineralne wvlakna nem8zZu byt vetrekovanég, Pridom
jednoduchfie riefenie, které je v skuto&nosti ponechat rebra bez
vyplnenia, ma& konkrétne nedostatky, a to:
vytvaranie kanalov, ktorvmi m&%u prestupovat plamene a kyslik v
pripade po¥iaru;
podstatné zniZenie prie¥nej pevnosti panelu a tym naslednég
ovladacie taXkosti pri in8talowvani;
nedostatofné izoladné vlastnosti tychto rebier s mo¥nostou
tvorit kondenzaty.

Z dbvodu odstranit uvedené nedostatky bolo navrhnuté
vyplnit dutiny rebier plastovym izola&nym materialom, ako je
pelyuretan.

Taky panel ma ale nedostatok v tom, ¥e v pripade poZiaru
dochddza k rozdielnemu spravaniu medzi nehorlavymi minerdlnymi
vlaknami a velmi horlavym polyuretanom.

V inom znamom type panelu je do hlbokych rebier vstrekovansi
zmes pelyuretdnu a mineralnvch vldkien.

Avi3ak ten typ panelu, aj ked v m%?éom rozsahu, mad takisto
nedogtatok suvigiaci 8 moZnostou vhietit sa vzhladom na

pritomnost polvuretanu.

Ciel!’ vyndlezu Jje prekonat uvedend nedostatky zhotovenim
sendvifiového panelu 8 hlbokymi rebrami, v ktorom vietko plnidlo
obsahuje minerdlne vl&kna. ‘

Dal#i ciel vynalezu je vyvinaGt spbsob umo%¥Xujuci wvyrabat
tento panel nepretrZite a automaticky.

Tie a dalBie ciele, ktoré budd zjavné z nasledujiuceho
opisu, 80 dosiahnuté vyvinutim sendvidového panelu podla

vyndlezu, ktory je opisany v patentovom narcku 1.

PrehYad obrizkov na vvkrege

Prihlasovany vynalez je dalej detailne opisany s odkazom na



pripojeng vvkresy, na ktorvch:

Obr. 1 je prierez sendvilového panelu podla vyndalezu;
Obr. 2 je narve schémy zariadenia na zavadzanie pruhov do
rebrovania;

Obr. 3 je bokorys toho istého zariadenia;

Obr. 4 je detail zdvihacieho systému;

Obr. 5 je pbdorys iného zariadenia na vyvtvorenie panelu; -
QObr.
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je pohlad na to isté zariadenie podla priamky VI-VI
vyznafenej na obr. 5,

Obr. 7 je pohlad na to igté zariadenie podla priamky
VII - VII vyzna&enej na obr. 5,

Obr. 8 je pohlad na to isté zariadenie podla priamky

VIII -~ VIII vyzna&enej na obr. 5.

Prikladvy vvtvorenia vvnalezu

Ako mdZe byt na obrazkoch zjavné, je sendvidovy panel podla
vynalezu, ktory bude ako celok ozna¥ovany vztahovou znaXkou 1,
tyrp pPanelu s hlbokym rebrovanim, kde vy8ka vystuZnych rebier je
porovnatelnad s celkovou hrdbkou panelu a kde tento panel
obsahuje dva kovové plaste 3, 4, medzi ktorymi je umiesteni
vrstva B z vldkien minerdlnej troskovej vliny. _

Izola&na vrstva § je Bpegificky vytvorenid z radu vedla seba
umiestovanych pruhov 6 tak, ¥e ich pozdi¥ne osi‘ s4 rovnobeZné
s pozdi¥nou osou panelu a osi vlakien 84 vedené kolmo na osi
pruhov.

Na kovovych plasitoch kaZdého panelu je takisto vvtvoreny
ur&ity poliet wvnatornych a wvonkaisich pozdi2nych Zliabkov 7Z,
ktoré majd v porovnani s hridbkou panelu malu wvv%ku. V rebrach
2 84 umiestnené pruhy 8, ktoré majd prie¥ny prierez, ktory
zodpovedd prierezu rebier, pri¥om osi vlikien tychto pruhov su
kolmé na pozdiZnu' o8 kaZ2dého pruhu 8 a 80 rovnobeZné vo vztahu
na povrch kovov?éh plastov.

Na vyrobu panelu podla vynalezu je skonStruovand zariadenie
obgahujuce portalovy ram 9, ktory je umiesteny prie¥ne na smer
poguvania kovovej plastovej Btruktury vychidzajidcej z tvarovacej

linky, v ktorej 84 na kovovom plasti vvytvorené hlboké rebra 2,



ktoré maju sveie dutiny otvorené smerom nahor. Horny prieény
diel portilového ramu obsahuje dva k sebe smerujuce vodile
v tvare "“C", v ktorych su vedene 8tyri ~transportné prvky
zdvihatelné zvyEajne pouZivanymi systémami a su ako celok
oznafend vztahovou znatkou 11.

Ka%dy transportny prvok 11 obsahuje dvojicu val&ekov 12,

ktoré s=sa pohvbuju po uvedenvych vodi&och, a nosné pridrZacie
prvky vo vvtvoreni dvoch pneumatickvch‘valcov 13, ktorych osi sa
rozbiehajd smerom dole a ktorych tyZe 17 sd na sveojich koncoch
opatrené ihlami 14. Ka%2da ihla 14 prechadza otvorom 18
vytvorenym v doske 19, ktora je pevna suilast telesa valca.
Smerom k portalovému ramu je vedeny retazovy dopravnik 15, na
ktorom o©bieha ur&ity polet %liabkovych 18%ok 16, ktoré majua
v podstate tvar zodpovedajuici tvaru rebra 2. Pri prevadzke
zariadenia sud 18%ka 16 retazového dopravnika automaticky alebo
manualne plnené prisludnymi pruhmi 8 z mineralnych vldkien.

. V momente, ked 18%Zka dorazia do blizkosti konca retaze, Je
do valcov 12 vvslany povel, ktory zabezpel{ vysunutie ty&i 17
a k nim pripevnenych ihiel 14 s naslednym zachytenim pruhu
nachadzajdceho sa pod nimi. Potom sa vedi¥ zdvihne deo take]
vysky, a¥ sa pruh uvolni z prigluBného 186Z2ka, a potom su Btyri
trangsportné prvky 11 pogsunuté prostriedkami pneumatického valca
(nie je zndzorneny na vykresoch), pripevneného na PpPrvy
transportny prvok podla vodiZov, tak, %e sa dostanui do polohy
nad rebra vytvorené v paneli, ktory je posunovany dole.

Tento prvy trangportny prvok je pripojeny pruZnym lanom k
druhému prvku, ktory je pripojeny k tretiemu prvku av ten je
dalej pripojeny k Bturtému prvku. V suvislosti s tym sd
transportné prvky vwvo vzadjomnom dotyku vtedy, ked sa nachadzajua
nad 16Zkami retazového dopravnika, avidak v priebehu
premiest/ovania ku kovovej pla3tovej] Btruktdire sa od seba
vzdialia do ur&itej vzdialenosti.

Valcové ty&e sa po premiestneni Jdplne zatiahnu a pomocou
doBsti&iek sa ihly 14 wuvolnia z pruhov, ktoré sa mdZu nasledne
opriet © rebra 2. '

Malo by sa upozornit na to, Ze rychlost posunu uvedenej

kovovej plastiove) gtruktdary " obsahujldcej  hlboké rebra je
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gynchronizovana s rychleostou retazovéhe dopravnika a pohybom
transportnych prvkov a wvalcov tak, aby as potrebny na posun
kovove j pléétoveﬁ Btruktdry na Useku zodpovedajtcom dli¥ke pruhu
bol rovnaky, ako &as urdeny na &innost transportnych prvkov,
ktoré se po uloZeni pruhov do rebier premiestdujd spit do
svojich pozicii nad dopravnikovym pésom, vyzdvihnd pruhy a
vracajd sa opdt do urdenych pol&h nad kovovym plaXtom.

Vo vBetkych pripadoch su pouZité riadiace zariadenia typu
fotoelektronickéhe &lanku, ktoré maju schopnost urdovat presnu
pelohu  pruhov v rebrich a ktoré riadia pracovny cyklus
transportnych prvkov.

Nasledne je koveovia pliEtova Struktira 2, ktord ma u¥® svoje
rebra 2 Qyplnena pruhmi 8 2z minerd&lnych vléakien zavedenid na
konvenZnd linku na formovanie panelov, kde je medzi dolnou
kovovou plastovou Btruktidrou 3, ktora obsahuje hlboké rebra, a
hornou kovovou plastovou Btruktirou 4 uniestnena wvrgtva
izola&ného materialu, ktora sa sklada =z pruhov minerdalnych
vlakien.

V inom vytvoreni znazornenom na obr, S aZ¥ 8 wvyuZiva
zariadenie na ukladanie pruhov 8 do rebier =zdvi¥ny st8l1 20,
ktory nesie zasbbniky obsahujuce narezané pruhy 8. Nad uvedenvm
stolom je umiestneny pogsunoval® 21, ktory obsahuje dvojicu retaz{
22, na ktoré sd pripevnené posunovacie lopatky 23, ktoré tla&ia
pPred sebou zhromaZdovéci/dopravnikov? pas 24, ktdr? je vyrobeny
z materialu, ktory md nizky koeficient trenia a vysokuy odolnost
proti opotrebeniu. .

V polohe zodpovedajucej koncu pasa je intalovanad zaraZka a
nad Nou je umiestneny dalii tla¥&ny diel 26 lopatkového tvpu,
ktory premiestiiuje pruhy do polochovacej umiestiovacej gufasti
27.

Tato umiesthovacia suagt obsahuje otafavy duty hriedel,
ktory m& vnitorny polomer o maloc va¥si, ake je polomer kru¥nice
opisujicej prierez pruhu 8 v tvare lichobe¥nika, tak¥e menovany
rruh mbZe byt zasunuty do uvedeného hriadela bez nadmerného
trenia. Di¥ka uvedeného hradiela je menZia ako  dl%ka pruhu,
takZe konce uvedeného pruhu vv&nievajd 2z tohto hriadela, &o

potvrdzuje, Z2e poloha zasunutého pruhu je spravna.



Vatupny koniec hriadela je rozZireny, aby =zasunovanie pruhu
bolo Yah3ie. ‘

Na vystup umiesthova®a nadviddzuje dopravnik 28, ktory nesie

Z2liabkové 186Zka 29, priZom smer pohybu tohto dopravnika je kolmy
na og umiestnovada. )

Vzdialenost medzi osami 16%ck, ktoré obdobne ako v
predchadzajdcom pripade maja tvar zodpovedajlci prie&nemu
Prierezu pruhu, je v podstate ' rovnaka ako vzdialenost medzi
osami rebier 2 kovového pladta 3.

. Linka riadiaca posun oboch kovovych plaitov na vytvorenie
panelu, a to horného kovového plasta 3; a dolného kovového
plagta 3 je umiestnena tak, Ye je v pozdi¥nom smere nadvizne
vyrovnand s koncami 18%20k dopravnikového pé&sa.

Posledné Btyri 16Z2ka pasového dopravnika sd specificky vZdy
umiestnené v zavislosti na polohe rebier 2 dolného kovového
plasta 3, prifom jedno 18%ko je vidy sutcsové s hriadelom
polohového umiestiova¥a pruhov tak, aby bolo pripravend prijat
kaZdy pruh v jeho nastavenej polohe.

Dopravnik 28 sa pohybuje postupne po krokoch, takZe na
kaZdy cvklus umiestnenia troch pruhov chhadza jeden cyklus, pri
ktorom s0U tiete pruhy umiestnené do 18%ok, nachadzéjﬁcich sa pod
uroviiou polochového umiestiovada.

Nad 18Zkovym dopravnikom 28 je umiestneny premiestiovact
posunoval gg,' ktory obsahuje dvojicu retazi 8 tvarovanou
lopatkou 31, ktorid ma schopnost vstupovat medzi 18%ka na pase.

v pozdi¥nej nadviznosti na 1l6%ka gﬁ dopravnika su
umiestnené tri malé dopravnikové pasy 32, kde ka%dy =z nich
obsahuje vodid¥, ktory je zo¥ikmeny k zikladne rebra 2 v kovovom
plasti a je opatreny boZnymi stenami s vynimkou prvého konca,
kde zasahuje do prisluného rebra prostrednictvom zakryvenia
vytvoreného zahnutim uvedeného konca.

Ka¥dy pas je‘ na svojom prednom konci uvedeny do pohybu
hnanym valcom, prifom v¥etky tieto hnané valce su pripevnené na
tom istom hnacom hriadeli. .

Fotoelektricky systém, ktory nie je na obr. =znazorneny,
umoZfiuje monitorovat proces plnenia rebier a reguluje pohyb

premiestiiovacieho posunova&a.



Rychlost pohybu troch pasov je o malo vyESia ako rychlost
pohvbu tvarovanych kovovych plastov panelu preto, abyv bola
zabezpefend nadviznost postupnéhe umiestifovania pruhov.

Z dévodu spridvneho umiestMovania pruhov do rebier je v
pripade prave opisovaného zariadenia poXadovana Podmienké, aby
tvarované prﬁhy boli ukladan€é na =zdviZny st81 20 tak, #Ze ich
vldkna sG vedené rovnobe¥ne so =zakladXou a kolmo na di%ku
pruhov.

Priefny prierez uvadzanych pruhov ma tvar rovnoramenného
" lichobe¥nika a tieto pruhy sU usporiadané tak, Ze ich viadsie
Zgelné plochy sa v rovnakej wvrstve striedaju v jednom a druhom
smere.

Vrstvy pruhov si stahované jednotlivo a posunova& 21, ktory
obsahuje leopatky 23, ich premiestiuje na dopravnikovy pas 23, na
ktorého konci suU pruhy jednotlive oddelované prie&nvm odtlafenim
urcbenym lopatkovym posunovaZom 26 a - nadsledne umiestiiované do
dutého hriadela, ktory tvori polchovy umiestioval 27.

V polcochovom umiestiovaZi je pruh pootaZany o 90° dolava
alebo doprava okolo svojej osi tak dlho, kym menSia &eln& plocha
lichobeZnika smeruje dole. Zasunﬁtie nového pruhu do
polohovacieho umiestfiovafa zabezpell vytlafenie predchadzajiceho
pruhu, ktory je takto umiestneny do prislufného 18%ka 29
18%kového dopravnika 28. V priebehu postupného krokového pohybu
dopravnika 28 su plnené rézne 16%ka a v momente, ked sa posledné
tri naplnené 186%ka objavia nad rebrami zhotovovaného panelu, je
do &innosti uvedeny premiestiovaci peosunova&, ktory premiestni
pruhy na pas, z ktorého su nasledne v dal¥ej faze tohto cyklu

ukladané do rebier posunovanej kovovej plastovei Btruktary.



8 ‘?\\ ga_({(p
2LVER

PATENTOUVE NAROKY

Sendvifovy panel (1) s hlbokymi rebrami ktory s=sa sklada
prinajmeniom z jedného tvarovaného kovového plaXta (3,3 ,4)
s tvarovanymi rebrami (2) a vrstuy izola¥ného materialu (5)
obsahujiceho vlakna z mineralnej troskoveij viny, v vy z n a-
Eujadci 8 a t ¢ m, Ze rebra (2) sd naplnené
prinajmenSom jednym pruhom z minerdlnych vlakien, ktory ma

tvar zodpovedajici obrvsu tvarovania rebier.

Panel podla naroku 1, vy zna&ujuaci s a t ¥ m,
Ye pruhy (6) majud osi svojich vldkien vedené kolmo na
pozdi¥nu os panelu (1) a rovnobeZne vo vztahu na povrch
kovového pladta (3,4).

Panel podla naroku 1, vyznadcujdacli s a t ¥y m,
¥e kovové plaste (3,3’,4) panelu (1) cbsahujld urdity poliet
vnutornych a vonkajsich pozdi¥nych Zliabkov (7)., ktorych

vyka je menBia ako hruibka panelu.

Panel podla narcku 1, vy znaduj Gd.c i s a t ¥y m,

¥e rebrda majd v prienom priereze tvar lichobe¥nika.

Sposob vyroby panelu podla narckov 1 a¥2 4, vy zna & u -
juci 8 a t ¥ m, Z2e pred umiestenim vrstvy izola&ného
materidlu (5) je do rebier (2) kovového plasta (3,3 ,4)
uloZeny. ur&ity po¥et pruhov (8) z minerdlnych vldkien, kde
prie¥ny prierez uvedenych pruhov (8) md tvar zodpovedajuci

tvaru prieZfneho prierezu uvedenych rebier (2).

Spbésob podla narcku 5, vy znaddujacli s a t ¥y m,
¥e pruhy (8) BU ukladané do rebier (2) automaticky zhora
pri wvystupe 2z linky na tvarovanie kovovej plastove)
struktary.
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Spbsob podla naroku 5, vy znaduijuci sa 'ty om,
Ze pruhy (8) urdené na uloZenie do rebier (2) sd dodavané
pomocou pasového dopravnika (15, 28), na kktorom sG
uniestené Zliabkové 18Zka (16, 29), ktoré maju tvar a-

rozmery zodpovedajlice v podstate rebram (2).

Spfsob podla narocku 5, vy znadujuaci = a t ¢ m,
Ze obgsahuje kroky:

narezanie urditeého politu pruhov majucich v prie&nom
priereze \Y podstate tvar lichobeZnika, kde vl&akna
menovanych pruhov 84U vedené rovnobeZne so zakladiami a
kolmo na diZku pruhu;

zabezpefenie takej polcochy wuvedenvch pruhov (8), kde ich
viEBia Zelna plocha smeruje nahor;

unmiestenie menovangho pruhu (8) do prisluiného Zliabkového
16%ka na pasovom dopravniku;

uloZenie uvedenych pruhov do rebier posunovanéﬁo kovového

plasta.

Zariadenie na vyrobu panelu podla narckov 1 aZ 4, vy -
znad&€€ujuce 8 a t ¢ m, Ze obsahuje 186Zkovy do -
pravnik (15, 28), kde uvedené 16%ka (16, 29) majua taky
tvar, ktory v podstate zodpovedd lichobeZnikovému tvaru
pruhov ur&envych na ulcoZenie do rebier (2) kovového plasta
(3., a takisto obsahuje prostriedky (11, 30) na
premiestovanie pruhov (6) nachadzajicich 8sa v uvedenych

18%2kach do rebier v priebehu pogunovania kovového plasta.

Zariadenie podla naroku 9, vy zna¢¢uijdce s a
t vy m, 2e vzdialenost medzi osami Zliabkovvch 186Zck (29)
186%2kového dopravnika (28) zodpoveda vzdialenogti medzi

ogsami rebier (2), ktoré majd byt vvyplnené.

Zariadenie podla naroku 9, vvyznaduijgdce s a
t vy m, Ze premiegtiovacie progtriedky (11> obsahujd

pridrZaci diel, ktory sa sklada =z dvoch pneumatickvch
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valcov (13), ktorych osi gsa zbiehajd smerom dole, a dvoch
tv&1 (17) Qeden9ch z menovanvych pneumatickych valcov:  (13),
kde na koncoch uvedenych ty&1i (13) sU pripevneng ihly (14),'
prifom kaXda =z tychto ihiel (14) prechadza otverom (18) v

dogke (19) pripevnenej na teleso valca.

Zariadenie podla naroku 10, vyznadtulijuace s a
t v m, Ye premiestiiovacie prostriedky (11) su ~umiestené vo
vvymeranej polohe nad rebrami (2) posunujuiceho sa kovového

plasta.

Zariadenie podla narocku 9, vyznatuijaace g a
t v m, %e premiestiovacie prostriedky (11) sd umiestené na
nosi¥och (12) posunovanych na portdalovom rame (9), ktory je

postaveny priefne na smer pohybu kovovéhovplaéta.

Zariadenie podla narocku 13, vyznadduj dacoce 8 a

t v m, 2e nosife BU vzadjomne prepcojené pruinym lanom.

Zariadenie podla néroku 9, vvznaduljidce s a
t v m, Z2e nad 16Zkovym dopravnikom (28) a v polbhe kolmo na
smer pohybu tohto | dopravnika sa nachddza peolchovacia
uﬁiestﬁovacia suast (27), do ktorej sU zasunované pruhy
(6) =z dopravnika (24) vyrobendho z materidlu s malym
koeficientom trenia a vysokou odolnostou proti opotrebeniu
a nesuceho pruhy, ktoré majd vldakna vedené rovnobeZne vo
vztahu na ich zakladlu a kolmo na ich di¥ku, pri&om uvedend
pruhy 84 na dopravniku (24) uloZené tak, Ze nasmerovanie

ich vall8e) Celnej plbchy sa strieda.

Zariadenie podYa naroku 15, vyznaduljuce s a
t ¥ m, ¥2e polochovacia umiestiovacia sd¥ast (27) mid podobu
oto¥ného dutého hriadela, ktory m& polomer o malo vassi,
ako je polomer kruZnice opisujice] lichobeZnikovy prie&ny
prierez pruhu (6), prifom diZ%ka menovaného hriadela je

meniia ako di%ka pruhu.
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Zariadenie podla naroku 16, vyznadujuce g a
t ¥y m, Ze vstupny koncovy otvor hriadela ma roz&irujdci sa

tvar.

Zariadenie podla narcku 17, vyvzna&uijuce g a
t v m, 2e polohovacia umiestiovacia su¥fast (27) sa poota&a

© pribliZne 90¢ doprava alebo dolava.

Zariadenie podla naroku 15, vy znakcd u'j U c e g a
t v m, Z2e medzi 186Zkovym dopravnikom (28) a kovovvm plaZtom
(3) 84U umiestené klzné Bikmé vodife (232).

Zariadenie podla  naroku 19,. vyznaduijgdce s a
t ¥y m, Ze obsahuje posunoval® (30), ktory rpremiestnuje pruhy
z 16Z20k (29) dopravnika (28) na zoSikmend vodi&e (32) pre

ich uloZenie do rebier (2) kovového plasta (3).
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