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Wynalazek niniejszy dotyczy piecéw
lub uktadéw piecéw obrotowych, zaopatrzo-
nych w urzadzenia do wprowadzamia cie-
czy gazowych lub plynnych do fadunku
piecéw hutniczych lub termicznych.

Zgodnie z wynalazkiem, piec obrotowy
zostaje zaopatrzony na jednym lub po cbu
konicach w wieksza ilo§é otworéow lub ru-
rek, przypadajacycl® na takiej odleglosci
od $rodka, aby przy obrocie otwory te po-
krywat kolejno tadunek pieca. Otwory te
potaczone sa w sposéb wlasciwy ze skrzy-
niag dmuchawy lub innego odpowiedniego
aparatu zasilajacego piec osrodkiem spre-
zonym. Urzadzenie wyposazone jest réw-
niez w aparat wpuszczajacy pomieniona,
ciecz sprezona przez rzeczome otwory w
chwili, gdy je pokrywa tadunek. |

Wynalazek niniejszy daje moznoéé od-
tleniania lub topienia metali, lub wogéle
obrébki rud albo tworzywa innego w piecu
obrotowym, nawet w wypadkach, gdy two-
rzywo ma posta¢ miatka; wtedy urza-
dzenia znane, w postaci szpar lub otworéw
promieniowych, do wprowadzania cieczy
plynnych lub gazowych do piecéw obroto-
wych dziataja niezadawalajaco.

Najpraktyczniejszym jest piec w po-
staci rury poziomej, polaczonej z cbszer-
na komora, w ktérej odbywa sie obrébka

lub topienie. Komora ta stanowi piec
obrotowy, zaopatrzony w otwory do
widmuchiwanial.

Zalaczony rysunek wyobraza kilka

przykladéw wykonania pieca, stanowiace-
go przedmiot niniejszego wynalazku.

A8 o A1[06



Fig. 1 daje przekr6j podtuiny pieca obro-
towego — poziomego do wytwarzania gazu
lub koksu; fig. 2 — przekr6j poprzeczny,
wedlug linji 7—1 na fig. 1; fig. 3 — prze-
kr6j podtuzny pieca do wyrcbu zelaza;
fig. 4—5 i 6 — przekroje piecéw do wy-
prazania siarczkéw, chtodzenia metaléw,
lub t. d.; fig. 7 — piec do wiazania azotu
i fig. 8 1 9 — czeSciowy przekrdj po-
dtuzny, tudziez schematyczny przekréj po-
przeczny innej formy wykonatiia pieca.
Piec uwidoczniony na fig. 1 i 2 sklada
sigz hebrna, 1 oraz dwu kemér w postaci

¥ ﬁ’grur wspolomawYCh 2 i 3, otwierajacych sig

kéficami zewnetrznemi do mnieruchomych
komoér 4 i 5, z zastosowaniem tarcz uszczel-
niajacych. 6 i 7, przylegajacych do
écian pomienionych komér. Beben tu-
dziez rury spoczywaja i obracaja sie w
spos6b znany na odpowiednich krazkach.
Opat tudziez przerabiane tworzywo spada
z leja 8 przewodem 9, ktéry, przecho-
dzac przez komore 4, wprowadza mate-
rjat do rury 2. Koks, popiét i t. d. od-
prowadza z komory 5 §limak 710, pro-
dukty za$ destylacji i gazy uchodza z ko-
mory 4 przez otwér 11.

Wprowadzanie powietrza sprezonego
do tadunku w piecu I odbywa sie w spo-
s6b nastepujacy: dno bebna I, przylegte
do komory 3, posiada otwory 12, umie-
szczone na okregu kota o takim promie-
niu, aby wprowadzane powietrze stykalo
si¢ z tadunkiem na odpowiednim pozio-
mie. Otwory te sa polaczone rurami 13
z kanatami 14, w postaci wycinkéw, bie-
gnacych zewnatrz rury 3 i przejmujacemi
ciepto materjatu dazacego z bebna 1, i
tworzacych jednoczeénie rodzaj otuliny.
Kanaty te tacza sie z przewodami 15, u-
mieszczonemi w taki sposéb, ze wolne ich
kofice przypadaja w plaszczyinie prosto-
padlej do osi obrotu pieca i sa zaopa-
trzone w sprezynujace tarcze lub zawory,
tudziez w skrzynki 16, mogace sie komu-

niikowaé, po ‘stronie przeciwlegltej rurom
15, z otworami wywierconemi w tarczy
17, ktéra slizga si¢ po przylegajacej do
niej nieruchomej tarczy 18, réwniez pro-
stopadlej do osi pieca i réwnowazacej
przeto ewentualne nieprawidlowosci obro-
tu tegoz. Tarcza 18 posiada skrzynke 20,
zaopatrzong w rure 19 i laczy sie tuko-
watym lub t. p. wykrojem 21 ze skrzyn-
kami 16, $lizgajacemi si¢ przed nim pod-
czas obrotu. W ten sposéb tloczone po-
wietrze moze dostawaé si¢ do pieca 1
przez te tylko otwory 12, ktére komuni-
kuja sie z otworem 21, wszystkie za$§ inne
otwory 12 sa zamkniete. Tak wiec do-
plyw powietrza do pieca obrotowego kon-
troluje przyrzad dzialajacy na podobien-
stwo zaworu.

Piec opisany powyzej pracuje w spo-
s6b nastepujacy: w wypadku obrébki we-
gla smolistego lub innego, wprowadza
si¢ go, w stanie wigcej lub mniej rozro-
bionym, do komory 2, z ktérej wegiel, c-
grzewajac si¢ po drodze, przechodzi do
pieca 1, gdzie odbywa si¢ proces koksc-
wania przy udziale powfetrza \wdmuchi-
wanego do tadunku. Gotowy produkt tu-
dziez popiét zdazaja rura 3, uprzed-
nio ogrzang przez wdmuchiwane po-
wietrze, do komory 5, skad zostajg usu-
niete. Skoro piec ma stuzyé do wytwa-
rzania gazu, popiét halezy rozpuszezad i
spuszczaé od czasu do czasu z pieca. Pro-
dukty destylacji oraz gazy ‘uchodzg
wreszcie przez rure 2 i otwér 11, nagrze-
wajac po drodze taduflek w komorze 4.

Kontrolowaé¢ doptyw powietrza lub in-
nego gazu do ladunku mozna zapomoca
pracujacych samoczynnie kurkéw. W tym
wypadku rury otoczone sa pierscieniowo
komora wiatrowa 56 (fig. 8, 9), zasilana
powietrzem lub gazem w jakikolwiek spc-
sé6b whasciwy. Otwory korficowe w piecu
komunikuja sie réwniez z ta komora wia-
trowa zapomoca wygietych kanatéw 57,



zaopatrzonych w czopy lub kule '58, zaj-
mujace pod wplywem odpowiedniego me-
chanizmu, w pewnych okteslonych punk-
tach obrotu pieca, pozycje zamknigta lub
otwarty.

W odmianie wedlug fig. 3, ktora sluzy

do wyrobu zeliwa surowego, do pieca obro-

towego wlasciwego 22 przylega piec obro-
towy redukcyjny 23. Liczba 24 oznacza
podgrzewacz. Komory 22 i 23 komuni-
kujs ‘sie ze soba zapomoca nieruchomej
komory 25, w ktéra sa wpuszczone kroé-
cami 26 i 27. Komory 23 i 24 laczg sie
w podobnyz spos6b ze sobg przy udziale
nieruchomej komory 28. Wegiel wprowa-
dza sig¢ do pieca 22 aparatem zasilczym 31,
a tadunek rudy bez wegla do komory pod-
grzewajacej 24 aparatem 32. Powietrze
wpuszcza gi¢ do komory 24 przewodem 33,
a gazy spalinowe uchodza z niej przez ko-
min 34, w miejscu wprowadzenia rudy.
Z komory podgrzewajacej 24 ruda spada
do komory 23 spustem 35, umieszczonym
w komorze 28. Aparat do wprowadzania
wdmuchiwanego powietrza: do pieca jest
zupelnie amalogiczny do opisanego powy-
zej (fig. 1 + 2) i sklada sie z dwu szere-
gow otworéw koricowych 36, potaczonych
rurami 37, parami, bez zastosowania prze-
wodéw podgrzewajacych 14, jak na fig. 1
i 2 ze skrzynka wiatrowa 38, zapomoca
zaworu 39 dzialajacego, jak opisano po-
wyzej.

Piec niniejszy pracuje w sposéb na-
stepujacy: Do komory 22 laduje sie we-
giel i wytwarza w niej pod wplywem
wdmuchiwanego powiefrzea, wprowadza-
nego otworem 36 goracy gaz, wolny od
kwasu weglanego i ptynacy z komory re-
dukcyjnej 23 poprzez komore 28 do rury
grzejnej 24, gdzie sig spala z powietrzem
doplywajacem rura 33, przyczem spaliny
uchodzy prizezZ kdmin 34, Ruda pode-
grzana w komorze 24 spada do komory re-
dukcyjnej 23, gdzie sie¢ stopniowo odtle-

nia i przechodzi do komory 25, do ktérej
spada i z ktérej zostaje usunieta po ochlo-
dzeniu. Dla zapobiezenia topieniu sie
prodiuktéow w bliskosci kroécéw i sasiedz-
twie pieca redukcyjnego mozna zlekka
obniza¢ temperature w sasiedztwie tegoz,
co si¢ osiaga przez wprowadzenie do tej
czefci komory redukcyjnej wegla, koksu
lub innego materjalu wlhasciwego. Przez
usuniecie komory 25 i polaczenie komory
redukcyjnej bezposrednio z piecem 22 —
czas redukcji. zostaje przediuzony i moz-
na otrzymaé bezposrednio zeliwo w de-
siach,

Fig. 4—6 uwidoczniajg piec do wypra-
ania siarczk6éw lub do celéw podobnych.
Piec obrotowy 40 zaopatrzony jest we
wspolosiowe rury 41, 42, obracajace sig
w nieruchomych komorach 43, 44.- Mate-
rjaly zatadowuja si¢ przewodem 45 do
rury 41, a wyprazone przetwory usuwaja
z komory 44 §limakiem 46, Powietrze
ttoczy sie otworami 47, ﬁmieszczonémi-. po
obu konicach pieca i potaczonemi, jak na
fig. 1 i 2, ze skrzynka wiatrowa 48, zasi-
lang powietrzem z ogrzewamego elektrycz-
noscig podgrzewacza, jak to uwidoczniono
na fig. 51 6.

Wyprazenie odbywa si¢ w spos6b mna-
stepujacy: siarczyny zaladowane do rury
41 przechodza do pieca 40, w ktérym od-
bywa sie¢ wydzielanie kwasu siarkowego
i ostateczne wyprazanie, poczem wypra-
zony produkt usuwa sie przez rure 42 i
komore 44. Jezeli zawartoéé siarki w ru-
dzie nie wystarcza do podtrzymywania na-
lezytej temperatury, do tadunku dodaje
sie weglai lub podobnego materjatu, a mia-
nowicie do bebna 40 — przewodem 49, u-
mieszczonym w rurze 42 i wraz z nia sie
obracajacym,

Fig. 7 wyobraza zastosowanie wyna-
lazku do wiazania azotu. Plec 50 c-
grzewa sie natenczas elektrycznosécia, zas
azot lub zawierajace go gazy wprowadza-



ja sie do fadunku otworami, umieszczonemi
podobniez, jak to opisano powyzej. Ma-
terjaly przeznaczone do wiazania azotu
tuguje si¢ wraz z niezbednem paliwem do
dwu rur 51, ktére je odprowadzaja do pie-
ca 50, gdzie wytwarza sie¢ gaz do celow
podgrzewania tadunku. W piecu tym za-
chodzi wiazanie azotu, a gotowy produkt
odprowadza sig¢ rura 52 do komory wyla-
dowczej.

Zastrzezenia patentowe.

1. Piec obrotowy, zaopatrzony w u-
rzadzenie do wprowadzania cieczy plyn-
nych lub gazowych do tadunku, znamien-
ny tem, ze posiada szereg otworéw korico-
wych na takiej odlegloséci od $rodka, iz
otwory te adunek pieca zasypuje kolejno
podczas obrotu pieca, a rzeczona ciecz
przechodzi przez te otwory tylko wtedy,
gdy sa one pokryte tadunkiem.,

2, Piec obrotowy wedlug zastrz. 1,
znamienny tem, ze doplyw cieczy plynnej
lub gazowej do otworéw koricowych kon-
troluje w nim mechanizm, dzialajacy na

podobiefistwo zaworu i uruchomiany ru-
chem: obrotowym pieca.

3. Mechanizm wedlug zastrz. 2, zna-
mienny tem, ze sklada si¢ z nieruchomej
tarczy, zaopatrzonej w tukowaty wykréj,
z ktérym kolejno komunikuja sie otwory
koficowe podczas obrotu pieca.

4. Odmiana mechanizmu wedlug
zastrz, 2, znamienna tem, ze mechanizm
kontrolujacy doptyw cieczy plynnej lub
gazowej do pieca zawiera obrotowe zawo-
ry kulkowe, po jednym dla kazdego o-
tworu.

5. Piec obrotowy wedlug zastrz. 1,
znamienny tem, ze jest zastosowany do
wytwarzania metali.

6. Piec obrotowy wedlug zastrz. 1,
zZnamienny tem, ze jest zastosowany do
wyprazania siarczkéw lub do podobnych
celéw.

7. Piec obrotowy wedlug zastrz. 1,
znamienny tem, ze jest zastosowany do
wiazania azotu, tudziez do podobnych ce-
l6w chemicznych.

Adam Helmer Pehrson.
Zastepca: M. Skrzypkowski,
rzecznik patentowy.



Do opisu patentowego Nr 3072,
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Do opisu patentowego Nr 3072,
Ark. 2,

N\

\

L) L] '
|

Druk L. Bogustawskiego, Warszawa.
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