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Przedmiotem wynalazku jest czterosłupowa
kratownicowa wieża wiertnicza, składająca się
z gotowych członów montażowych, które u-
możliwiają całkowite zestawienie wieży w po¬
łożeniu poziomym oraz następujące potem sta¬
wianie jej za pomocą napędu linowego.

Znane czterosłupowe wieże wiertnicze mon¬
towane są kolejno z członów kratowniczych ze¬
stawianych odrazu w płaszczyźnie pionowej
za pomocą specjalnych dźwigów montażowych.
Słupy kratownicze tych wież są osadzone bez¬
pośrednio w łożyskach podstawy kratowni¬
cowej, zaś górne ich końce są połączone ze so¬
bą za pomocą sztywnej korony. Konieczność
użycia specjalnych dźwigów do montowania

*) Właściciel patentu oświadczył, że współ¬
twórcami wynalazku są inż. Józef Słyś i inż.
Jan Patrzyk.

tych znanych wież stanowi dużą niedogodność
połączoną ze zwiększonymi kosztami budowy
wieży wiertniczej oraz z trudnościami tran¬
sportu dźwigu w warunkach terenowych, jak
również koniecznością ustawiania dźwigu i jego
rozmontowywania.

Wynalazek pozwala na uniknięcie tych nie¬
dogodności dzięki określonej konstrukcji wie¬
ży wiertniczej, umożliwiającej jej montowanie
w położeniu poziomym i stawianie za pomocą
napędu linowego, stosowanego zwykle do ce¬
lów wiertniczych.

Wieża wiertnicza według wynalazku skła¬
da się z czterech słupów zestawionych ze so¬
bą w postaci litery A. Każdy ze słupów
składa się z czterech członów połączonych ze
sobą za pomocą sworzni montażowych. JK_aż-
dy z członów stanowi jednolitą całość o
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kształcie kratownicy przestrzennej^ ..wykona¬
nej przez spawanie. . r |

Istotną cechą ko0strukcyj«^\ wieży, wiertni¬
czej według w|to^zku jestv£o, że górne koń¬
ce każdej pary >!łupów kratownicowych są
połączone ze sobą za pomocą przegubów, a
dolne ich końce są połączone za pomocą bel¬
ki kratownicowej przy czym jeden koniec tej
belki jest osadzony przegubowo razem ze
związanym z nim końcem jednego słupa w ło¬
żysku podstawy, stanowiącym punkt obrotu
wieży przy stawianiu,, jej za pomocą napędu
linowego. Konstrukcja wieży Wiertniczej limo- .
żliwia zatem zmechanizowanie montażu i po¬
dnoszenia wieży, znacznie skracając czas po-'
trzebny do jej ustawienia, j>rży czyni posiada
mniejszy ciężar dzięki zastosowaniu członów
składowych o ulepszonej konstrukcji.

Wieża wiertnicza według wynalazku jest
uwidoczniona. na rysunku, na którym fig. 1
prźe^stątwia widok aksonometryczny wieży
W położeniu*'pionowym, fig. 2 — pierwszy
zabieg montażowy wieży w położeniu po¬
ziomym, fig. 3 — widok zmontowanej wie¬
ży w położeniu poziomym, fig. 4 '— koń¬
cowy moment stawiania wieży wiertniczej,
a fig. 5 — widok boczny wieży ustawionej
w położeniu roboczym.

Wieża wiertnicza jest wykonana z czte¬
rech słupów kratowych 1, z których każdy
składa się z czterech członów połączonycjti ze
sobą w miejscach A, B i C za pomocą
sworzni montażowych. Słupy 1 są ustawione
tak, iż tworzą na przeciwległych ścianach
kształt litery A. Jednymi dolnymi końcami
są one osadzone w łożyskach 2 umieszczonych
na podporze 3, a drugie ich dolne końce spo¬
czywają na belkach kratownicowych 4. Pod¬
czas stawiania wieży belka kratownicowa 4
obraca się w łożysku 2.

Słupy 1 wieży wiertniczej są zakończone u
góry koroną 5, zawierającą osadzony na niej
wielokrążek linowy 6. Korona jest osadzona
w łożyskach 7.W sekcji członów, „EC" zabu¬
dowana jest galeria-magazyn: 8 do rur płucz¬
kowych, który jednocześnie spełnia rolę mo¬
stka pomocniczego.

Wieżę wiertniczą według wynalazku montu¬
je się w położeniu poziomym po ułożeniu na
ziemi, jak przedstawiono na fig. 2. Słupy 1
nakłada się na siebie, przy czym dolny koniec
dolnego słupa umieszcza się w łożysku 2. Na¬
stępnie zakłada się linę 9 z bębna pomocnicze¬
go, zaopatrzonego w olinowanie 10, za pomo¬

cą którego belkę kratownicową 4 ustawia się
w położeniu pionowym (fig. 3). Jednocześnie
unosi się pojedynczo słup górny 1 i ustala go
na podporze 3, przy czym podczas podnosze¬
nia jest on obracany w górnym przegubie 11.
Następnie zamontowuje się koronę 5 z wie¬
lokrążkiem 6, galerię 8 oraz zakłada się liny
12,13 na bębnie wielokrążkowym 6. Stosuje się
ponadto wielokrążek przesuwny 14, zaopatrzo¬
ny w dodatkowy zespół krążków prowadniczych
15, służący do napinania liny 16 za pomocą liny
13. Lina 16 obiega krążki 11 zmontowane na belce
kratownicowej 4 i. krążki* Iff ^nzymocowane do
podstawy 19 i następnie jeśflpriymocowana w
{miejscu 20 do belki kratownicowej 4. Przy

ł: iiawijaniu liny *l!3 na bęben wielokrążkowy 6
następuje zbliżanie się wielokrążka 14 do bę¬
bna 6 przy jednoczesnym^pdsuwaniu. .się wier
lokrążka kierunkowego 15 od krążka 17. Dzię¬
ki temu uzyskuje się łatwe podniesienie wie¬
ży wiertniczej. ,y **., -rv , A|
*W celu podtrzymania wieży i żabeżpieeze-

nia jej przed swobodnym opadnięciem po prze
kroczeniu środka ciężkości wprawia się w ruch

'*liń-$>: 21. ;Po opadnięciu belki kratownicowej
4 w położenie poziome unieruchomią się ją
przez zakotwiczenie do> podstawy 19 w miej¬
scu 22'(fig. 5), po czym zostaje zdjęta lina 21

ri 16 z'zespołu krążków wraz z kierunkowym
krążkiem 15. W ten sposób wieża wiertnicza
zostaje ustawiona w położeniu roboczym. Wy¬
nalazek umożliwia* więc całkowite zmechanizo¬
wanie czynności związane z ustawianiem wie¬
ży wiertniczej, co pozwala na znaczne skróce¬
nie czasu montażu.

Ząs trze ż en i.e , patentowe
Czterosłuipowa kratownicowa tóeza wiertni¬

cza, której słupy są zestawione w postaci 1-^
tery A, znamienna tym, że górne końce każ¬
dej pary słupów kratownicowych śą połączone
ze sobą ża pomocą przegubów (11), a dolne ich
końce są połączone za pomocą belki krato-
towriicówej '{4), przy czym jeden koniec tej
belki jest osadzony przegubowo razem ze- zwią¬
zanym z nim końcem jednego słupa w łoży¬
sku (2) podstawy, stanowiącym punkt obrotu
wieży przy stawianiu jej za pomocą napędu
linowego.

Przedsiębiorstwo Państwowe
Fabryka Maszyn i Sprzętu

Wier tnicz ego

Zastępca: mgr inż. Adolf Towpik
rzecznik patentowy
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