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Sposéb wytwarzania zapraw poliestrowych
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Przedmiotem wynalazku jest sposéb wytwarzania szybkotwardniejacych zapraw poliestrowych tzw.
plastozapraw stosowanych w budownictwie do uzupeiniania ubytkéw elementéw konstrukcyjnyeh, do
wytwarzania elementéw konstrukcji budowlanych o duzej wytrzymatoéci iodpornoéci chemicznej, do
wykonywania zewnetrznych warstw dekoracyjnych budynkow oraz z duzg iloscia kruszywa jako érodek do
utwardzania powierzchniowego. gruntéw.

Stosowane dotychczas plastozaprawy poliestrowe otrzymywano przez zmieszanie wysuszonego kruszywa
mineralnego z nienasycona Zywica poliestrowa zawierajaca znane inicjatory iaktywatory polimeryzacji
wolnorodnikowej. Dobre wysuszenie kruszywa byto niezbednym warunkiem uzyskania dopowiednio wysokich
whasnosci wytrzymatosciowych materiatu, poniewaz znane uktady inicjatoréw i aktywatoréw nie umozliwiaty
zzelowania i odpowiedniego stopnia utwardzenia Zywic poliestrowych w obecnosci niewielkich nawet ilo$ci
wody. Ujemnemu wptywowi tego zjawiska ,,prébowano przeciwdziataé przez dodawanie do ,,plastozapraw™
$rodkéw wiazacych wode, takich jak cement wysokosprawny marki 400 lub gips, ale jednak podnosi to koszty
i zwigksza trudnosci w stosowaniu wiclosktadnikowych zapraw.

Znany jest réwnie2 sposéb otrzymywania ,,plastozapraw’ poliestrowych z wilgotnym kruszywem, lecz
z dodatkiem ptatkowego pytu glinowego, ktéry stuzy jako srodek osuszajycy i spulchniajacy oraz jednoczesnie
jako srodek wspotutwardzajacy spoiwo poliestrowe.

Wymienione wyzej sposoby nie zapewniajg jednak odpowiednio wysokiego stopnia utwardzenia
»plastozapraw”, zwtaszcza w $rodowisku wilgoci i wymagaja zwigkszonego zuzycia pracy mieszania.

Okazato sig, 7c mozna wdogodny sposéh wytworzy¢ ,plastozaprawy™ poliestrowe o dobrych
wlasnosciach mechanicznych isilnej adhezji do réznego rodzaju podtozy nawet wilgotnych i/lub
zanieczyszczonych smarami, olejami itp. przez proste’ zmodyfikowanie nienasyconej Zywicy poliestrowej
w wyniku reakcji jej wolnych grup kwasowych z alifatycznymi alkanoloaminami rozpuszczalnymi w wodzie,
takimi jak mono- dwu- i tréjetanoloamina. Podobnie, ,,plastozaprawy™ o dobrych wtasnosciach mozna uzyskac
przez dodanic do zywicy policstrowej nicnasyconej poliestru nasyconego modyfikowanego w powy2szy sposéb.
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Wwyniku  reakgji- ,jin  situ”  powstaja  rozpuszczalne w wodzie sole poliestru o wiasnosciach
powierzchniowo-czynnych, zwlaszcza o wiasnosciach stabilizowania emulsji wody w zywicy. W czasie mieszania
tak zmodyfikowanej zywicy poliestrowej z dowolnym i dowolnie zawilgoconym kruszywem jak np.: piasek, Zwir
lub pospdtka, woda wnim zawarta ulega natychmiastowemu zemulgowaniu w zywicy, ktéra w skutek tego
doskonale zwilza to kruszywo. Woda w postaci emulsji nie wplywa na szybko$¢ ani na czas utwardzania
plastozaprawy. Emulsyjny charakter lepiszcza polepsza natomiast ptynnos¢ i powoduje spulchmeme
plastozapraw.

Niska wartos¢ napigcia powierzchniowego zywicy poliestrowej modyfikowanej wediug obecnego
wynalazku, wynoszaca okoto 0,5 dyny/cm powoduje spontaniczne rozpuszczanie lub emulgowanie wigkszosci
stykajacych si¢ zniag substancji' organicznych zwlaszcza olejéw, smarédw itluszczy oraz wody
zanjeczyszczajacych kruszywQ lub powierzchnié elementéw stykajacych si¢ z nieutwardzong ,,plastozaprawa”.
Niska wartos¢ napigcia powierzchniowego zywicy modyfikowanej jest takze przyczyna bardzo dobrego zwilZania
réznych podiozy jak beton, metale i drewno oraz silnej do nich adhezji.

Jako inicjatory polimeryzacji ,,plastozapraw™ wedtug obecnego wynalazku moga by¢ stosowane
powszechnie znane nadtlenki iwodorotlenki organiczne jak nadtlenek benzoilu, wodoronadtlenek
metyloetyloketonu, wodorotlenek cykloheksylu Jub nieorganiczne jak nadsiarczany i nadtlenek wodoru. Jako
przyspieszacze polimeryzacji ,,plastozapraw wedtug obecnego wynalazku moga by¢ stosowane powszechnie
znane trzeciorzgdowe aminy aromatyczno-alifatyczne jak N,N-dwumetylo-p-toluidyna, N,N-dwumetyloanilina
i podobne atakze sole metali jak kobalt, nikiel, zelazo iwanad. Polimeryzacja plastozapraw moze takie
przebiega¢ w wyniku termicznego podanych wyzej inicjatoréw.

Do ,,plastozapraw” wedtug obecnego wynalazku mozina wprowadza¢ powszechnie znane pigmenty,
plastyfikatory, barwniki itp. '

Przedmiot wynalazku jest blizej objasniony w przyktadach wykonanla

Przyktad L _

a) 15 kg standardowej nienasyconej Zywicy poliestrowej miesza si¢ z 1,2 kg trdjetanoloaminy techniczne;j
i0,1 kg dwumetyloaniliny technicznej a nastgpnie dodaje si¢ 105 kg piasku lub innego kruszywa mineralnego
o wilgotnosci do 10% wagowo.

b) 15 kg standardowej nicnasyconej zywicy policstrowej miesza si¢ z 1,2 kg tréjetanoloaminy i 1.2 kg 50%
pasty nadtlenku benzoilu we ftalanie dwubutylu i dodaje si¢ 105 kg piasku lub innego kruszywa mineralnego
zawierajacego do 10% wody. 7

.Obie otrzymane masy a) i b) miesza si¢ ze sobg w stosunku 1 : | otrzymujac ,,plastozaprawe™ teZejacg po |
godz. i utwardzajaca si¢ po S godz. Petna wytrzymato$é materiatu jest otrzymywana po 24 godz., wynosi ona od
50 do 150 kG/cm w zaleznosci od zywicy i kruszywa, ktorego zawartedé w masie wynosi 70--807% wagowych.
Wymiegzanie mas a) i b) w stosunku 1 : 2 powoduje wydtuzenie czasu teZenia plaslozapmwy do 3<h godzin.

fsr zykltad 1L

a) 10 kg standardowej nicnasyconej Zywicy poliestrowej miesza si¢ z 6 dkg poliestru nasyconego
mody fikowanego tréjetanoloaming i 0,2 dkg dwumetyloaniliny technicznej i 70 kg piasku.

b) 10 kg standardowej nienasyconej zywicy poliestrowej miesza si¢ z 6 dkg poliestru nasyconego
modyfikowancgo tréjetanoloaming i 4 dkg 50% pasty nadtlenku benzoilu we ftalanie dwubutylu-i miesza si¢
"270 kg wilgotnego kruszywa. Obie te masy miesza si¢ w stosunku a) :b) od 2 :1 do 1 :2 otrzymujgc czasy -
tezenia od 0,5 do 4 godz. ‘ ' ’

Przyktad 1L

10 kg standardowej nicnasyconej Zywicy poliestrowej micsza si¢ z 1,1 kg dwuetanoloaminy technicznej
0,05 kg dwumetyloaniliny technicznej anastgpnie dodaje 70 kg kruszywa o wilgotnosci do 10% wagowo.
Otrzymana masa jest stabilna przez 48 godz. W celu utwardzenia mas¢ rozrabia si¢ z0.8 kg pasty nadtlenku
benzoilu we flalanie dwabutylu. Otrzymana plastozaprawa tezeje po 1 godz. od wymieszania.

Zastrze?.cnia patentowe
1. Sposdb wylwarzama zapraw poliestrowych, znamienny tym, Ze plastozaprawy otrzymuje si¢
z kruszywa o wilgotnosci do 10% wag. i standardowej nienasyconej Zywicy poliestrowej modyfikowanej przez
(In(l.llck alkanoloamin w ilosci od | do 129 wag.
2. Sposob wedtug zastrz. 1, znamienny tym. Ze stosuje si¢ mody fikowana nienasycong Zywicg
pollcslmw1 uzyskang przez dodatek od 2 do 10% wag. nasyconego poliestru zobojetnionego alkanoloaminami.
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