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本发明公开了一种石英砂烘干装置，包括烘

干箱，烘干箱上部对称设有进料口，烘干箱上部

一侧开设有热风进口，所述烘干箱内部对称设有

导料板，导料板包括倾斜板和竖直板，导料板下

方设有粗筛板，粗筛板下方设有细筛板，两个倾

斜板与烘干箱内壁形成预热腔。本发明热风进口

接入热风机，热风先进入预热腔，然后再进入打

散腔，再通过粗筛孔、细筛孔依次进入第一烘干

腔、第二烘干腔，先将烘干箱先进行升温，将清洗

后石英砂通过进料口送入烘干箱内，石英砂先在

预热腔内通过搅拌杆搅拌预热烘干，大量的水蒸

气从湿气出口排出。
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1.一种石英砂烘干装置，包括烘干箱，烘干箱上部对称设有进料口，烘干箱上部一侧开

设有热风进口，其特征在于，所述烘干箱内部对称设有导料板，导料板包括倾斜板和竖直

板，导料板下方设有粗筛板，粗筛板下方设有细筛板，两个倾斜板与烘干箱内壁形成预热

腔，两个竖直板构成打散腔，粗筛板上部、导料板和烘干箱内壁形成第一烘干腔，细筛板上

部、粗筛板下部和烘干箱内壁形成第二烘干腔；

所述烘干箱顶部设有驱动电机，驱动电机输出轴连接有搅拌轴，搅拌轴依次穿过粗筛

板、细筛板于烘干箱底部设置；所述搅拌轴于预热腔内设有分散杆，搅拌轴于打散腔区域内

设有一级打散机构，搅拌轴于第一烘干腔、第二烘干腔内均设有二级打散机构；所述粗筛板

上均匀设有粗筛孔，所述细筛板上均匀设有细筛孔；所述烘干箱底部设有出料板，出料板与

烘干箱连接处设有出料口。

2.根据权利要求1所述的一种石英砂烘干装置，其特征在于，所述烘干箱上部另一侧开

设有湿气出口。

3.根据权利要求1所述的一种石英砂烘干装置，其特征在于，所述一级打散机构包括半

弧形打散片，半弧形打散片上设有打散凸起。

4.根据权利要求1所述的一种石英砂烘干装置，其特征在于，所述二级打散机构包括打

散板，打散板倾斜设置在搅拌轴上，打散板下部均匀设有打散块。

5.根据权利要求4所述的一种石英砂烘干装置，其特征在于，所述打散块底端还设有缓

冲凸起，所述缓冲凸起为橡胶材料制成。

6.根据权利要求1所述的一种石英砂烘干装置，其特征在于，所述粗筛孔的孔径大于细

筛孔的孔径。

7.根据权利要求1所述的一种石英砂烘干装置，其特征在于，所述粗筛板以及细筛板均

采用不锈钢材质制成。
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一种石英砂烘干装置

技术领域

[0001] 本发明涉及石英砂生产技术领域，具体涉及一种石英砂烘干装置。

背景技术

[0002] 石英是一种受热或压力就容易变成液体状的矿物。也是相当常见的造岩矿物，在

三大类岩石中皆有之。因为它在火成岩中结晶最晚，所以通常缺少完整晶面，多半填充在其

他先结晶的造岩矿物中间，石英砂是石英石经破碎加工而成的石英颗粒。石英砂制备过程

中最后一步就是烘干。

[0003] 石英砂粒径小，经过清洗后易粘接在一起，容易成团，现有石英砂烘干采用直接加

热烘干，该烘干方式不易将成团石英砂打散，造成烘干不均匀、烘干效率低。例如，公告号为

CN206911713U的中国实用新型专利，公开了“一种土木工程用分类筛沙机”，其通过安装在

过在筛箱侧安装有的热风机，可实现对沙子的快速干燥，但是搅拌杆设置形式单一，石英砂

成团现象严重，造成烘干不均匀、烘干效率低。

发明内容

[0004] 发明目的：为了克服现有技术中存在的不足，本发明提供一种石英砂烘干装置。

[0005] 技术方案：为实现上述目的，本发明提供如下技术方案：

[0006] 一种石英砂烘干装置，包括烘干箱，烘干箱上部对称设有进料口，烘干箱上部一侧

开设有热风进口，所述烘干箱内部对称设有导料板，导料板包括倾斜板和竖直板，导料板下

方设有粗筛板，粗筛板下方设有细筛板，两个倾斜板与烘干箱内壁形成预热腔，两个竖直板

构成打散腔，粗筛板上部、导料板和烘干箱内壁形成第一烘干腔，细筛板上部、粗筛板下部

和烘干箱内壁形成第二烘干腔；

[0007] 所述烘干箱顶部设有驱动电机，驱动电机输出轴连接有搅拌轴，搅拌轴依次穿过

粗筛板、细筛板于烘干箱底部设置；所述搅拌轴于预热腔内设有分散杆，搅拌轴于打散腔区

域内设有一级打散机构，所述搅拌轴于第一烘干腔、第二烘干腔内均设有二级打散机构；所

述粗筛板上均匀设有粗筛孔，所述细筛板上均匀设有细筛孔，所述烘干箱底部设有出料板，

出料板与烘干箱连接处设有出料口。

[0008] 作为本发明的再进一步方案是：所述烘干箱上部另一侧开设有湿气出口，利于湿

气散发。

[0009] 作为本发明的再进一步方案是：所述一级打散机构包括半弧形打散片，半弧形打

散片上设有打散凸起。半弧形打散片与砂子接触面积大，结合打散凸起可提高打散效果，使

结团的石英砂分散，然后再干燥，提高干燥效果

[0010] 作为本发明的再进一步方案是：所述二级打散机构包括打散板，打散板倾斜设置

在搅拌轴上，打散板下部均匀设有打散块，便于石英砂倾斜滑落避免堆积。

[0011] 作为本发明的再进一步方案是：所述打散块底端还设有缓冲凸起，所述缓冲凸起

为橡胶材料制成，在与石英砂接触时，起到缓冲效果，可保护打散块。
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[0012] 作为本发明的再进一步方案是：所述粗筛孔的孔径大于细筛孔的孔径。

[0013] 作为本发明的再进一步方案是：所述粗筛板以及细筛板均采用不锈钢材质制成。

可以在烘干箱内耐腐蚀提高使用寿命。

[0014] 与现有技术相比，本发明的有益效果是：

[0015] 1)热风进口接入热风机，热风先进入预热腔，然后再进入打散腔，再通过粗筛孔、

细筛孔依次进入第一烘干腔、第二烘干腔，先将烘干箱先进行升温，将清洗后石英砂通过进

料口送入烘干箱内，石英砂先在预热腔内通过搅拌杆搅拌预热烘干，大量的水蒸气从湿气

出口排出，然后再进入打散腔内，结团的石英砂通过一级打散机构初步打散，二级打散机构

将团块进一步打散，同时将石英砂拨动，通过粗筛孔进入细筛板上，再进一步打散分散，不

仅解决了团块问题，也在打散过程中起到均匀烘干效果。

[0016] 2)半弧形打散片与砂子接触面积大，结合打散凸起可提高打散效果，使结团的石

英砂分散，然后再干燥，提高干燥效果。

[0017] 3)粗筛孔的孔径大于细筛孔的孔径，该设置可将粗筛板上有些结块的大颗粒仍可

送入细筛板上，提高石英砂送料效果，最后在细筛板上完全打散，然后通过出料板、出料口

将物料送出。

附图说明

[0018] 图1为本发明的结构示意图；

[0019] 图2为本发明一级打散机构结构示意图；

[0020] 图3为粗筛板的结构示意图；

[0021] 图4为细筛板的结构示意图。

[0022] 图中：1、烘干箱，2、湿气出口，3、进料口，4、热风进口，5、导料板，6、粗筛板，7、细筛

板，8、预热腔，9、打散腔，10、第一烘干腔，11、第二烘干腔，12、驱动电机，13、搅拌轴，14、一

级打散机构，15、二级打散机构，16、粗筛孔，17、细筛孔，18、出料口，19、出料板，501、倾斜

板，502、竖直板，1401、半弧形打散片，1402、打散凸起，1501、打散板，1502、打散块，1503、缓

冲凸起。

具体实施方式

[0023] 下面结合附图对本发明作更进一步的说明。

[0024] 如图1-4所示，一种石英砂烘干装置，包括烘干箱1，烘干箱1上部对称设有进料口

3，烘干箱1上部一侧开设有热风进口4，烘干箱1上部另一侧开设有湿气出口2，所述烘干箱1

内部对称设有导料板5，导料板5包括倾斜板501和竖直板502，导料板5下方设有粗筛板6，粗

筛板6下方设有细筛板7，两个倾斜板501与烘干箱1内壁形成预热腔8，两个竖直板502构成

打散腔9，粗筛板6上部、导料板5和烘干箱1内壁形成第一烘干腔10，细筛板7上部、粗筛板6

下部和烘干箱1内壁形成第二烘干腔11；热风进口4接入热风机，热风先进入预热腔8，然后

再进入打散腔9，再通过粗筛孔16、细筛孔17依次进入第一烘干腔10、第二烘干腔11，先将烘

干箱1先进行升温，将清洗后石英砂通过进料口3送入烘干箱1内，石英砂先在预热腔8内通

过搅拌杆20搅拌预热烘干，大量的水蒸气从湿气出口2排出，然后再进入打散腔9内，结团的

石英砂通过一级打散机构14初步打散。
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[0025] 所述烘干箱1顶部设有驱动电机12，驱动电机12输出轴连接有搅拌轴13，搅拌轴13

依次穿过粗筛板6、细筛板7于烘干箱1底部设置；所述搅拌轴13于预热腔8内设有分散杆20，

搅拌轴13于打散腔9区域内设有一级打散机构14，所述搅拌轴13于第一烘干腔10、第二烘干

腔11内均设有二级打散机构15；所述粗筛板6上均匀设有粗筛孔16，所述细筛板7上均匀设

有细筛孔17，所述烘干箱1底部设有出料板19，出料板19与烘干箱1连接处设有出料口18；一

级打散机构14将石英砂初步打散，二级打散机构15进一步打散，从而提高石英砂烘干效率。

粗筛板6以及细筛板7均采用不锈钢材质制成，可以在烘干箱内耐腐蚀提高使用寿命。

[0026] 一级打散机构14包括半弧形打散片1401，半弧形打散片1401上设有打散凸起

1402；半弧形打散片1401与砂子接触面积大，结合打散凸起1402可提高打散效果，使结团的

石英砂分散，然后再干燥，提高干燥效果；

[0027] 二级打散机构15包括打散板1501，打散板1501倾斜设置在搅拌轴13上，打散板

1501下部均匀设有打散块1502，打散块1502底端还设有缓冲凸起1503，缓冲凸起1503为橡

胶材料制成，因石英砂硬度大，与石英砂接触时，起到缓冲效果，可保护打散块1502，打散块

1502将一级打散机构14未打散的团块进一步打散，同时将石英砂拨动，通过粗筛孔16进入

细筛板7上，再进一步打散分散，不仅解决了团块问题，也在打散过程中起到均匀烘干效果，

打散板1501倾斜设置，可避免石英砂的积存。

[0028] 粗筛孔16的孔径大于细筛孔17的孔径，该设置可将粗筛板上有些结块的大颗粒仍

可送入细筛板上，提高石英砂送料效果，最后在细筛板上完全打散，然后通过出料板19、出

料口18将物料送出。

[0029] 本发明的工作原理是：热风进口4接入热风机，热风先进入预热腔8，然后再进入打

散腔9，再通过粗筛孔16、细筛孔17依次进入第一烘干腔10、第二烘干腔11，先将烘干箱1先

进行升温，将清洗后石英砂通过进料口3送入烘干箱1内，石英砂先在预热腔8内通过搅拌杆

20搅拌预热烘干，大量的水蒸气从湿气出口2排出，先进行预热，然后再进入打散腔9内，结

团的石英砂通过一级打散机构14初步打散，二级打散机构15进一步打散，从而提高石英砂

烘干效率，缓冲凸起1503为橡胶材料制成，因石英砂硬度大，与石英砂接触时，起到缓冲效

果，可保护打散块1502，打散块1502将一级打散机构14未打散的团块进一步打散，同时将石

英砂拨动，通过粗筛孔16进入细筛板7上，再进一步打散分散，不仅解决了团块问题，也在打

散过程中起到均匀烘干效果，打散板1501倾斜设置，可避免石英砂的积存。

[0030] 以上所述仅是本发明的优选实施方式，应当指出：对于本技术领域的普通技术人

员来说，在不脱离本发明原理的前提下，还可以做出若干改进和润饰，这些改进和润饰也应

视为本发明的保护范围。
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