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Az eljarés els6sorban 0,025-0,80 tdmegsz4zalék mag-
néziumtartalmd gémbgrafitos vagy 0,01-0,06 tomeg-
sz4zalék magnéziumtartalmd vermicular grafitos 6n-
tottvas elGallitdsa sordn alkalmazhat6, amikor is a ta-
l4lmény szerint az olvadék magnéziumos kezelését
tiszta magnéziummal végezziik és egyidejdleg a keze-
1éshez sziikséges magnéziummennyiségen feliil tovab-
bi magnéziumadagoléssal az olvadékban szuszpendalt
bazikus reakci6termékeket MgO, CaO, ALO;, FeO,
MgS) eltavolitjuk, oly médon, hogy az eljiris sorin
Gsszesen 1-2 kg magnéziumot alkalmazunk 1 tonna
ontottvasra szamolva.

A lefrds terjedelme: 4 oldal

K

HU 204577 B



1 - HU 204577 B 2

A talélmény thrgya eljérss lerak6désok megakadilyo- -
zéshra induktorgyiinikben, bevezets- és kiomldcsator--

nékban, illetve hasonl6 alkatrészekben, magnéziummal
kezelt Gntdttvas, elsdsorban 0,025-0,80 tomegszdzalék
magnéziumtartalmi gémbgrafitos vagy 0,01-0,06 t5-
megszizalék magnéziumtartalmi vermicular grafitos
ontottvas elGallitdsa sordn. '

Ismeretes, hogy a gombgrafitos vagy vermicular
grafitos Gntbttvas elGdllitdsa sordn a vasolvadékot mag-
néziummal vagy ritkafoldfémekkel, példful cérium-
mal, bériummal kalciummal stb. kezelik (l4sd példdul a
DE 2 740 716 sz. kozzétételi iratot). A magnéziumrol
ugyanakkor kéztudott, hogy viszonylag magas gbznyo-
misa, viszont alacsony olvadés- és forrdspontja, vala-
mint csekély sinisége van. Ezen tulajdonségai kovet-
keztében a magnéziumot tobbnyire elgotvozet, példaul

FeSiMg eldotvozet forméjdban viszik be az olvadékba.

Az elgotvozet magnéziumtartalma 4ltaldban viszony-
lag csekély: 5 és 30 tomeg% kozott véltozik. Tiszta
magnézium bevitele a fémolvadékba csak kilonleges
berendezésekben, példéul ilyen célra kialakitott kon-
verterekben, lehetséges. '

Az is ismert, hogy a magnéziumnak a kénnel és
oxigénnel szemben mutatott aktivitisa igennagy.Eza
tény, valamint a magnéziumnak 2 fémolvadékban val6é
kismértékt oldékonységa azt eredményezi, hogy modi-
fik416 hatésa a grafitkivalésra csak rendkivil korléto-
zott ideig érvényesiil. Az olvadékban 1évé kénnel, vala-
mint a kornyzeti levegd oxigénjével torténé reakci6,
tovabb4 a vasban, a salakban és a tiz4ll6 kerfmifban
jelen lev6 oxigén 4ltal lefolytatott redukci6 kovetkezté-
ben rendkivill gyorsan elfogy. Ez azt jelenti, hogy a
médositss céljabsl bevitt magnézium jelentGs része
grafitképzés szempontjab6l hatdstalan. :

Annak érdekében, hogy ezt a folyamatot (fading) le-
Tassitsék és a fémolvadék hémérsékletveszteségét csok-

kentsék, alkalmaznak olyan megoldést, hogy a gdmbgra--
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‘konnyen oxid4thaté salak egy része az olvadékban
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fitképz6 elemeket az ontGiistben olyan hé41l6 polimeri-

zélt kéreggel fedik le, amelyen csupén egy kisméretnyi-
I4s van, hogy korldtozza a fémolvadéknak a gombgrafit-
képz6 elemekkel torténG érintkezését és az ezt kovetd re-

akci6 sebességét (ilyen megolddst ismertet a GB 2102 -

837 sz. szabadalom). A gombgrafitképzés végil is a reak-
ci6 sorén felszabadulé gézoknek a fenti nyildson 4t torté-
n6 kiframl4sakor val6sul meg. )

Az emlitett eljards val6ban csokkenti a reakci6 se-
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bességét és intenzitdsét, a kezeléshez szitkséges mag-

nézium mennyisége azonban ennek ellenére nem csok-
kenthet® kell§ mértékben és alapvetd hétrénya a meg-
old4snak, hogy a nyildssal ell4tott z4r6réteg kialakitésa
meglehet6sen korilményes, idGigényes €s koltséges.
Egy misik megoldds szerint a magnézium reag4la-
sénak lassitésa, illetve az olvadék homérsékletcsokke-
nésének megakadilyozdsa a hagyoményos berendezé-

sekt6] eltérS berendezésben torténik. Kiilon erre a célra.

kozombds ghzatmoszférdval mikods induktorgydris
kemencéket fejlesztettek ki. Ezeket 4ltaldban hon tart6
ontékemencékként hasznéljik.

Az ilyen kemencékben a fémolvadék felszine ko-

z6mbds ghzzal érintkezik és igy a magnézium elg6zol-
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gése, valamint a levegd oxigénje 4ltal okozott vesztesé-
gek jelent6sen csokkenthetok.

" Az emlitett el6otvozetek alkalmazésa azonban csok-

kenti a magnézium aktivitdsat. Ekkor ugyanis tovabbi
elemeket: vasat, sziliciumot, nikkelt stb. kevernek az
olvadékba. Eziltal a reakci6sebesség csokken, aminek
Kkovetkeztében a magnézium és a kén kozotti reakci
ugyancsak lelassul, tehat az olvadék kéntartalmét nem
lehet jelentds mértékben csokkenteni. A kéntelenités
hatésfoka teh4t meglehetSsen alacsony és a szabad kén,
valamint a magnézium kozotti reakci6 a kezelés utén is
folytatédik, ami az olvadékban 1évé hatékony magné-
ziumtartalmat gyorsan csokkenti. Ezt a folyamatot
semleges géz jelenléte nem befoly4solja.

Ha dontd FeSi-bazist elgotvozettel végezzik a ke-
zelést, olyan savas salak keletkezik, amely tobb, mint
60 tomeg%-ban a magnézium 4ltal kénnyen redukélha-
t6 oxidokat, példdul vasoxidot, mangén-oxidot és szili-
cium-oxidot tartalmaz.

Még a fenti salak lehizésa utén is visszamarad a

szuszpendalt forméban. Ez azt jelenti, hogy a reakcid,
azaz az oxid4ci6 és a magnézium-kén reakci6 tovébb
folyik &s tovabbi reakci6termékek képzbdnek.

- A fentieken kiviil hitrénya az emlitett megold4snak,
hogy a salak a kemence bizonyos részein lerakédik és

" {izemzavarokat okoz. Igy példdul eltomédhetnek a be-

vezets- és kiomlGesatomak vagy az induktorgydrik.
Ez viszont a kemence karbantartési koltségeit noveli és
csokkenti a ‘kemencebélés élettartamét, azonkivil,
hogy ugyancsak a magnézium gyorsabb elhasznél6dd-
sahoz vezet. -

A jelen talslménnyal ezért olyan eljérds kidolgozésa
a célunk, amellyel a fenti hétronyok kikiiszobolhetdk,
azaz csokkenthetS a magnézium-elhasznélédds sebes-
sége, egyszertisithetd a kemence karbantartdsa és no-
velhetd a kemencebélés élettartama.

A kitdizott feladatot a taldlmany szerint tgy oldottuk
meg, hogy a magnéziummal keze]t ont5ttvas elgallitdsa
sorén az olvadék magnéziumos kezelését tiszta magné-
ziummal végezzik és egyidejiileg a kezeléshez sziiksé-

- ges magnézium mennyiségén feliil tov4bbi magnézium
- adagoldséval az olvadékban szuszpendélt bizikus reak-
cibtermékeket (MgO, CaO, AlLO;, FeO, MgS) eltdvo-

litjuk, oly médon, hogy az eljérds sordn dsszesen 1-
2 kg magnéziumot alkalmazunk 1 tonna Ontottvasra
szémolva. o
Az eljféirés sorén a magnéziumos keverést és a reak-

ci6termékek eltdvolitdsit célszerden ugyanazon egy-
ségben, példdul konverterben végezziik. Ennek megfe-
leléen a magnéziumos kezeléshez és a tisztitdshoz
ugyanazt a magnéziumos forrést lehet alkalmazni. A
konverter adott esetben induktorgyiirids kemencével le-
het 6sszekapesolva. .

- A talslmény szerinti eljirés alkalmazhaté folyama-
tos iizemd 6ntéberendezéseknél is.

-A talflmény szerinti eljarés sorin tehét a magnéziu-
mos keverést tiszta magnéziummal végezziik, ami azt
jelenti, hogy a rendkivill nagy magnéziumaktivitds

(100% magnézium) igen j6 kéntelenitési hatésfokot
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eredményez: A maradék kén mennyisége koriilbelil
0,005 tomeg%.

A reakciétermékek a magnézium intenziv keveréha-
tasa kovetkeztében, ami az olvadékot forrdsba hozza,
gyakorlatilag teljes mértékben kivdIlnak. A megmaradé
reakciétermék viszont erSsen bézikus, csupén csekély
mennyiségd konnyen redukalhaté oxidot (példdul SiO,
FeO) tartalmaz.

Az ilyen olvadék kedvez§ koriilmények kozott hén
tarthat6, minthogy a salaktermékek kivéldsa megszint
és a magnéziumtartalom kezdett6l fogva 4lland6. Ily
médon a magnéziumveszteségek minimalisak és a va-
solvadék j6l szigetelt kemencében hosszi ideig fel-
hasznalhat6 marad.

Az olvadék rendkiviil csekély kéntartalma és az erd-
sen bézikus, a magnézium Aaltal redukélhté oxidokat
gyakorlatilag nem tartalmaz6 reakci6termékek jelenlé-
te kovetkeztében a magnézium folydsa rendkivil kis
értéken tarthatd, mértéke 0,003 és 0,005 tomegszaza-
1ék/6ra.

A fentieknek megfelelGen a maradék magnéziumtar-
talom és az ontési hémérséklet bedllitdsa rendkiviil
konnyen elvégezhetd.

Az eljérds alkalmazésa kovetkeztében a kemencebé-
1és és az induktorgydrdk élettartama jelentsen megnd-
velhet§,

A taldlmény tovébbi részleteit kiviteli példak segit-
ségével ismertetjitk.

1, példa

Egy 5 tonnds konverterb6l és egy 16 tonnés, nitro-
géngiz-atmoszférds hén tart6 kemencéb6l 4li6 rend-
szerben 120 000 tonna vasat kezeltiink. A vasolvadék ki-
induldsi kéntartalma mintegy 0,1 tomegszézalék volt,
ami a konverterben 2 kg magnézium/tonna mennyiségd
magnéziummal tortént kezelés utdn 0,004-0,006 tomeg-
szdzalék értékre viltozott. A gOmbgrafitos Ontottvas
magnéziumtartalma az SntSkemencében a kezelés utin
0,025-0,055 témegsz4zalék volt. A megéllapithat6 mag-
néziumeltiinés 0,004 témegszizalék/Gra érték volt. A ke-
mencébdl eltdvolitott salak mennyisége 50 kg/nap volt,
ami korilbeliil 0,13 kg/tonna vasmennyiségnek felelt
meg. A kemence tz4]l6 bélésének €lettartama 2 évre, az
induktoré 1 évre hosszabbodott meg.

2. példa

Egy 3,5 tonnds konverterbél és egy 10 tonnés, nitro-
gén védGghzas hén tarté kemencébdl 4116 rendszerben
20 000 tonna mennyiségy dntdttvasat kezeltiink. Ennek
sorén a mért adatok a kovetkez6k voltak:
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a gdbmbgrafitos éntottvas  0,045-0,050 tomeg%
magnéziumtartalma
kéntartalma 0,004 témeg%

a tliz4ll6 falazat élettartama 1 év volt, a magnézium-
eltinés értéke 0,004 tdmegsz4zalék/éra volt. A kezelést
1,2 kg magnézium/tonna vasmennyiséggel végeztik a
konverterben.

3. példa

Egy 2 tonnés konverterbdl és egy 8 tonnés hén tarté
kemencébdl 4116 rendszerben vermicular grafitos on-
tottvasat allitottunk elS. A maradék magnéziumtarta-
lom a kemencében 1 kg magnézium/tonna vasmennyi-
ségnél 0,015-0,040 tdmeg% volt. A beoltdst 0,015 t5-
meg% kénnel végeztiik, FeS alakban, az 6ntSsugérban.
Az ontéttvas tobb, mint 80%-ban tartalmazott vermicu-
Yaris grafitot.

SZABADALMI IGENYPONTOK

1. Eljéras lerak6ddsok megakadélyozdséra induktor-
gyiirikben, bevezetd- és kidmlGesatorndkban, illetve
hasonl6 alkatrészekben, magnéziummal kezelt ontott-
vas, els6sorban 0,025-0,80 tomegszdzalék magnézium-
tartalmd gdmbgrafitos vagy 0,01-0,06 tomegszdzalék
magnéziumtartalmd vermicular grafitos ontdttvas el64l-
litasa sorén, azzal jellemezve, hogy az olvadék magnézi-
umos kezelését tiszta magnéziummal végezzik €s egy-
idejiileg a kezeléshez szitkséges magnéziummennyisé-
gen feliil tovdbbi magnéziumadagoléssal az olvadékban
szuszpenddlt bizikus reakciétermékeket (MgO, CaO,
ALOs, FeO, MgS) eltdvolitjuk, oly médon, hogy az
eljérds sordn Osszesen 1-2 kg magnéziumot alkalma-
zunk 1 tonna Gntottvasra szdmolva.

2. Az 1. igénypont szerinti eljarés, azzal jellemezve,
hogy a magnéziumos kezelést és a reakcibtermékek
eltévolitisit ugyanabban az edényben végezzik.

3. A 2. igénypont szerinti eljérds, azzal jellemezve,
hogy a magnéziumos kezelést és a reakciétermékek
eltavolitdsit konverterben végezzik. 7

4, A 3. igénypont szerinti eljérds, azzal jellemezve,
hogy a magnéziumos kezelést és a reakci6termékek
eltavolitdsit induktorgyiirds kemencével elltott kon-
verterben végezziik.

5. Az 1-4. igénypontok bérmelyike szerinti eljérs,
azzal jellemezve, hogy a magnéziumos kezeléshez és a
reakcibtermékek eltévolitdsshoz szitkséges magnéziu-
mot ugyanazon magnéziumforrasbél nyerjik.
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