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最終頁に続く

( 5 7 ) 【 特 許 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】
　 外 層 材 料 お よ び 中 間 層 材 を 有 す る 包 装 チ ュ ー ブ で あ っ て 、 前 記 包 装 チ ュ ー ブ の チ ュ ー ブ  
エ ン ド の 端 部 に お い て 前 記 中 間 層 材 の 端 面 を 前 記 外 層 材 料 に よ り 包 み 込 む 包 装 チ ュ ー ブ の  
チ ュ ー ブ エ ン ド 封 止 工 程 で あ っ て 、
　 チ ュ ー ブ ボ デ ィ を テ ー ル シ ー ル 機 内 に 置 き 、 前 記 テ ー ル シ ー ル 機 の 左 型 、 右 型 を 前 記 チ  
ュ ー ブ ボ デ ィ の ポ ー ト に 合 わ せ て 型 締 め す る ス テ ッ プ で あ り 、 そ の う ち 、 前 記 左 型 、 右 型  
の 対 向 面 に は 、 い ず れ も チ ュ ー ブ ボ デ ィ の ポ ー ト を 圧 着 す る た め の 圧 着 部 が 設 け ら れ て お  
り 、 前 記 圧 着 部 の 下 縁 に は 横 方 向 の 第 １ フ ラ ン ジ が 設 け ら れ て い る ス テ ッ プ １ と 、
　 前 記 テ ー ル シ ー ル 機 の 左 型 、 右 型 は 、 前 記 チ ュ ー ブ ボ デ ィ の ポ ー ト の 両 辺 を 高 圧 で 溶 着  
、 熱 溶 着 さ れ か つ 前 記 第 １ フ ラ ン ジ に 押 圧 さ れ た チ ュ ー ブ ボ デ ィ 素 材 の 前 記 外 層 材 料 が 前  
記 チ ュ ー ブ ボ デ ィ の 上 方 に 流 れ 、 前 記 チ ュ ー ブ エ ン ド の 端 部 に お い て 前 記 中 間 層 材 の 端 面  
を 包 み 込 む バ リ 部 を 形 成 す る ス テ ッ プ ２ と 、
　 前 記 チ ュ ー ブ エ ン ド を 冷 却 し た 後 、 エ ン ド 封 止 カ ッ タ ー を 用 い て 前 記 チ ュ ー ブ エ ン ド の  
端 部 の 前 記 バ リ 部 の 一 部 を 切 断 し 、 加 工 を 完 了 す る ス テ ッ プ で あ り 、 前 記 エ ン ド 封 止 カ ッ  
タ ー の 切 断 高 さ は 、 前 記 チ ュ ー ブ ボ デ ィ の 先 端 よ り も 高 い ス テ ッ プ ３ と 、 を 含 む こ と を 特  
徴 と す る 包 装 チ ュ ー ブ の チ ュ ー ブ エ ン ド 封 止 工 程 。
【 請 求 項 ２ 】
　 前 記 圧 着 部 の 上 縁 に 横 方 向 の 第 ２ フ ラ ン ジ が 設 け ら れ て い る 、 請 求 項 １ に 記 載 の 包 装 チ  
ュ ー ブ の チ ュ ー ブ エ ン ド 封 止 工 程 。

請求項の数　4　（全9頁）
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【 請 求 項 ３ 】
　 前 記 第 ２ フ ラ ン ジ の 高 さ が 前 記 チ ュ ー ブ ボ デ ィ の 先 端 よ り も 高 く 、 形 成 さ れ た チ ュ ー ブ  
エ ン ド の 両 側 に 段 部 が 成 形 さ れ て お り 、 前 記 段 部 が 前 記 エ ン ド 封 止 カ ッ タ ー を 位 置 決 め し  
て 案 内 す る 、 請 求 項 ２ に 記 載 の 包 装 チ ュ ー ブ の チ ュ ー ブ エ ン ド 封 止 工 程 。
【 請 求 項 ４ 】
　 前 記 ス テ ッ プ ３ で は 、 前 記 エ ン ド 封 止 カ ッ タ ー の 切 断 高 さ が 前 記 バ リ 部 の 高 さ の １ ／ ２  
で あ る 、 請 求 項 １ に 記 載 の 包 装 チ ュ ー ブ の チ ュ ー ブ エ ン ド 封 止 工 程 。
【 発 明 の 詳 細 な 説 明 】
【 技 術 分 野 】
【 ０ ０ ０ １ 】
　 本 発 明 は チ ュ ー ブ 加 工 の 技 術 分 野 に 関 連 し 、 特 に 包 装 チ ュ ー ブ の チ ュ ー ブ エ ン ド 封 止 工  
程 と そ の 製 品 を 指 す 。
【 背 景 技 術 】
【 ０ ０ ０ ２ 】
　 現 在 の チ ュ ー ブ エ ン ド の 封 止 プ ロ セ ス で は 、 ま ず 、 チ ュ ー ブ の 内 容 物 （ 例 え ば 化 粧 品 、  
歯 磨 き 粉 な ど ） を チ ュ ー ブ 内 に 注 射 し た 後 、 加 熱 技 術 に よ っ て チ ュ ー ブ エ ン ド の ポ ー ト の  
両 辺 を 高 圧 で 融 合 さ せ 、 チ ュ ー ブ エ ン ド の 端 部 に 形 成 さ れ た 不 規 則 な バ リ を エ ン ド 封 止 カ  
ッ タ ー で 切 除 す る こ と で 、 チ ュ ー ブ エ ン ド の 閉 鎖 を 実 現 し て い る 。
【 ０ ０ ０ ３ 】
　 業 界 技 術 の 発 展 と 製 品 需 要 の 変 化 に 伴 い 、 現 在 チ ュ ー ブ を 作 る た め に 使 用 さ れ て い る 材  
料 は プ ラ ス チ ッ ク に 限 ら ず 、 ま す ま す 豊 富 な 素 材 を 持 っ て い て 、 例 え ば 、 プ ラ ス チ ッ ク の  
使 用 量 を 減 ら し 、 環 境 に 配 慮 す る た め に 、 一 部 の メ ー カ ー は エ コ ペ ー パ ー を 使 用 し て チ ュ  
ー ブ を 製 造 し 始 め て い る 。 図 １ 及 び 図 ２ に 示 す よ う に 、 エ コ ペ ー パ ー か ら な る チ ュ ー ブ ボ  
デ ィ １ １ ' は 、 少 な く と も 最 外 層 の プ ラ ス チ ッ ク フ ィ ル ム １ １ １ ' 、 最 内 層 の プ ラ ス チ ッ ク  
フ ィ ル ム １ １ ２ ' （ 又 は ア ル ミ 箔 ） と 、 ２ 層 の プ ラ ス チ ッ ク フ ィ ル ム １ １ １ ' 、 １ １ ２ ' の 間  
に 位 置 す る エ コ ペ ー パ ー 層 １ １ ３ ' と を 含 み 、 既 存 の チ ュ ー ブ エ ン ド 封 止 工 程 を 用 い て 加 工  
し た 後 、 チ ュ ー ブ エ ン ド １ ２ ' （ エ ン ボ ス 部 分 と バ リ 部 分 を 含 む ） の 端 部 に 形 成 さ れ た 不 規  
則 な バ リ が 切 除 さ れ た 後 、 露 出 し た エ コ ペ ー パ ー 層 １ １ ３ ' の 尾 端 が 直 接 チ ュ ー ブ エ ン ド １  
２ ' に 露 出 す る 。 こ の よ う な チ ュ ー ブ は 化 粧 品 、 歯 磨 き 粉 な ど を 充 填 す る た め に よ く 使 わ れ  
て い る た め 、 そ の 使 用 と 保 管 環 境 は 通 常 ト イ レ な ど の 湿 っ た 領 域 で あ り 、 露 出 し た エ コ ペ  
ー パ ー 層 １ １ ３ ' の 尾 端 は 湿 気 を 吸 収 し や す く 、 時 間 が 経 つ と チ ュ ー ブ ボ デ ィ １ １ ' 中 の エ  
コ ペ ー パ ー 層 １ １ ３ ' が 湿 っ た り 、 変 色 し た り 、 変 質 し た り し て 、 チ ュ ー ブ の 品 質 が 悪 化 し  
、 そ の チ ュ ー ブ エ ン ド が 割 れ や す く な る 。 ま た 、 濡 れ た り 変 色 し た り し た エ コ ペ ー パ ー 層  
１ １ ３ ' も 見 た 目 に 影 響 を 与 え 、 ユ ー ザ ー 体 験 が 悪 い 。
【 発 明 の 概 要 】
【 発 明 が 解 決 し よ う と す る 課 題 】
【 ０ ０ ０ ４ 】
　 本 発 明 の 目 的 は 、 チ ュ ー ブ エ ン ド の 封 止 を 実 現 し つ つ チ ュ ー ブ の 中 間 層 材 の 端 面 を 包 み  
込 む こ と が で き 、 中 間 層 材 を 保 護 す る 役 割 を 果 た す 包 装 チ ュ ー ブ の チ ュ ー ブ エ ン ド 封 止 工  
程 と そ の 製 品 を 提 供 す る こ と で あ る 。
【 ０ ０ ０ ５ 】
　 上 記 の 目 的 を 達 成 す る た め に 、 本 発 明 の 解 決 案 の １ は 、
　 包 装 チ ュ ー ブ の チ ュ ー ブ エ ン ド 封 止 工 程 で あ っ て 、
　 チ ュ ー ブ ボ デ ィ を テ ー ル シ ー ル 機 内 に 置 き 、 前 記 テ ー ル シ ー ル 機 の 左 型 、 右 型 を 前 記 チ  
ュ ー ブ ボ デ ィ の ポ ー ト に 合 わ せ て 型 締 め す る 。 そ の う ち 、 前 記 左 型 、 右 型 の 対 向 面 に は 、  
い ず れ も チ ュ ー ブ ボ デ ィ の ポ ー ト を 圧 着 す る た め の 圧 着 部 が 設 け ら れ て お り 、 前 記 圧 着 部  
の 下 縁 に は 横 方 向 の 第 １ フ ラ ン ジ が 設 け ら れ て い る ス テ ッ プ １ と 、
　 前 記 テ ー ル シ ー ル 機 の 左 型 、 右 型 は 、 前 記 チ ュ ー ブ ボ デ ィ の ポ ー ト の 両 辺 を 高 圧 で 溶 着  
し 、 熱 溶 着 さ れ か つ 前 記 第 １ フ ラ ン ジ に 押 圧 さ れ た チ ュ ー ブ ボ デ ィ 素 材 は 、 前 記 チ ュ ー ブ  
ボ デ ィ の 上 方 に 流 れ て チ ュ ー ブ エ ン ド の 端 部 の バ リ 部 を 形 成 す る ス テ ッ プ ２ と 、
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　 前 記 チ ュ ー ブ エ ン ド を 冷 却 し た 後 、 エ ン ド 封 止 カ ッ タ ー を 用 い て 前 記 チ ュ ー ブ エ ン ド の  
端 部 の バ リ を 切 断 し 、 加 工 を 完 了 す る 。 前 記 エ ン ド 封 止 カ ッ タ ー の 切 断 高 さ は 、 前 記 チ ュ  
ー ブ ボ デ ィ の 先 端 よ り も 高 い ス テ ッ プ ３ と 、 を 含 む 。
【 ０ ０ ０ ６ 】
　 前 記 圧 着 部 の 上 縁 に は 、 横 方 向 の 第 ２ フ ラ ン ジ が 設 け ら れ て い る 。
【 ０ ０ ０ ７ 】
　 好 ま し い は 、 前 記 第 ２ フ ラ ン ジ の 高 さ が 前 記 チ ュ ー ブ ボ デ ィ の 先 端 よ り も 高 く て 、 形 成  
さ れ た チ ュ ー ブ エ ン ド の 両 側 に 段 部 が 成 形 さ れ て お り 、 前 記 段 部 が 前 記 エ ン ド 封 止 カ ッ タ  
ー を 位 置 決 め し て 案 内 す る 。
【 ０ ０ ０ ８ 】
　 前 記 ス テ ッ プ ３ で は 、 前 記 エ ン ド 封 止 カ ッ タ ー の 切 断 高 さ が 前 記 バ リ 部 の 高 さ の １ ／ ２  
で あ る 。
【 ０ ０ ０ ９ 】
　 本 発 明 の 解 決 案 の ２ は
　 包 装 チ ュ ー ブ の チ ュ ー ブ エ ン ド 封 止 工 程 を 用 い て 製 造 さ れ た 包 装 チ ュ ー ブ で あ っ て 、 前  
記 チ ュ ー ブ ボ デ ィ は 、 最 外 層 の プ ラ ス チ ッ ク フ ィ ル ム と 、 最 内 層 の 防 腐 層 と 、 前 記 プ ラ ス  
チ ッ ク フ ィ ル ム と 前 記 防 腐 層 と の 間 に 位 置 す る エ コ ペ ー パ ー 層 と を 含 み 、 前 記 チ ュ ー ブ エ  
ン ド は 前 記 エ コ ペ ー パ ー 層 の 尾 端 を 被 覆 す る こ と を 特 徴 と す る 包 装 チ ュ ー ブ 。
【 ０ ０ １ ０ 】
　 前 記 防 腐 層 は プ ラ ス チ ッ ク フ ィ ル ム ま た は ア ル ミ 箔 で あ る 。
【 ０ ０ １ １ 】
　 上 記 構 成 に よ る 、 本 発 明 は 、 以 下 の よ う な 技 術 的 効 果 を 有 す る 。
1   テ ー ル シ ー ル 機 の 左 型 、 右 型 に 第 １ フ ラ ン ジ を 設 け る こ と に よ り 、 高 圧 溶 着 を 行 う 過 程  
で チ ュ ー ブ ボ デ ィ の 外 層 材 料 を 上 へ オ ー バ ー フ ロ ー さ せ 、 チ ュ ー ブ エ ン ド の 端 部 に 特 殊 材  
料 の 端 面 を 包 み 込 む こ と が で き る バ リ 部 を 形 成 す る こ と が で き 、 チ ュ ー ブ ボ デ ィ 内 の 特 殊  
材 料 を 外 部 環 境 か ら 遮 断 し て 保 護 す る こ と が で き る 。
2   形 成 さ れ た チ ュ ー ブ エ ン ド は 、 チ ュ ー ブ エ ン ド を 切 断 す る 際 に 位 置 決 め 、 配 向 の 役 割 を  
果 た す こ と が で き 、 チ ュ ー ブ ボ デ ィ の 特 殊 な 材 料 の 位 置 ま で 切 ら な い こ と を 保 証 し 、 エ ン  
ド カ ッ ト 後 も 特 殊 な 材 料 が 露 出 し な い こ と を 保 証 し 、 使 用 時 の 湿 気 の 問 題 を 避 け る 。
3   本 発 明 は 、 従 来 の チ ュ ー ブ ボ デ ィ の 成 形 工 程 を 変 更 し た り 、 チ ュ ー ブ ボ デ ィ の 材 料 使 用  
量 を 増 や し た り す る こ と な く 、 第 １ フ ラ ン ジ に よ っ て チ ュ ー ブ ボ デ ィ の 材 料 の 一 部 を 移 し  
替 え て チ ュ ー ブ エ ン ド の バ リ 部 を 形 成 す る の で 、 従 来 の 多 層 複 合 材 料 チ ュ ー ブ を 直 接 に 処  
理 し て エ ン ド 封 止 す る こ と が で き る 。
【 図 面 の 簡 単 な 説 明 】
【 ０ ０ １ ２ 】
【 図 １ 】 図 １ は 従 来 の エ コ ペ ー パ ー を 含 む チ ュ ー ブ 構 造 の 概 略 図 で あ る 。
【 図 ２ 】 図 ２ は 図 １ 中 の Ａ に お け る 拡 大 図 で あ る 。
【 図 ３ 】 図 ３ は 本 発 明 の 具 体 的 な 実 施 例 の 封 止 工 程 の 型 締 め 前 の 斜 視 図 で あ る 。
【 図 ４ 】 図 ４ は 本 発 明 の 具 体 的 な 実 施 例 の 封 止 工 程 の 型 締 め 後 の 斜 視 図 で あ る 。
【 図 ５ 】 図 ５ は 本 発 明 の 具 体 的 な 実 施 例 の 封 止 工 程 の 型 締 め 後 の 構 造 模 式 図 で あ る 。
【 図 ６ 】 図 ６ は 図 ５ の Ｂ に お け る 拡 大 図 で あ る 。
【 図 ７ 】 図 ７ は 本 発 明 の 具 体 的 な 実 施 例 の 封 止 工 程 の エ ン ド カ ッ ト 作 業 の 模 式 図 で あ る 。
【 図 ８ 】 図 ８ は 図 ７ の Ｃ に お け る 拡 大 図 で あ る 。
【 図 ９ 】 図 ９ は 本 発 明 の 具 体 的 な 実 施 例 の 封 止 工 程 の 製 品 斜 視 図 で あ る 。
【 図 １ ０ 】 図 １ ０ は 本 発 明 の 具 体 的 な 実 施 例 の 封 止 工 程 の 製 品 断 面 図 で あ る 。
【 図 １ １ 】 図 １ １ は 図 １ ０ 中 の Ｄ に お け る 拡 大 図 で あ る 。
【 発 明 を 実 施 す る た め の 形 態 】
【 ０ ０ １ ３ 】
　 図 ３ ～ 図 １ １ に 示 す よ う に 、 本 発 明 は 、 以 下 の ス テ ッ プ を 含 む 包 装 チ ュ ー ブ の チ ュ ー ブ  
エ ン ド 封 止 工 程 を 開 示 す る 。



10

20

30

40

50

JP 7541138 B2 2024.8.27(4)

【 ０ ０ １ ４ 】
　 ス テ ッ プ １ 、 図 ３ 及 び 図 ４ を 参 照 し て 、 チ ュ ー ブ ヘ ッ ド １ ３ が 成 形 さ れ 内 容 物 が 充 填 さ  
れ た チ ュ ー ブ ボ デ ィ １ １ を テ ー ル シ ー ル 機 ２ 内 に 置 き 、 テ ー ル シ ー ル 機 ２ の 左 型 ２ １ 、 右  
型 ２ ２ を チ ュ ー ブ ボ デ ィ １ １ の ポ ー ト に 合 わ せ て 型 締 め す る 。 こ の う ち 、 左 型 ２ １ 、 右 型  
２ ２ の 対 向 面 に は 、 い ず れ も チ ュ ー ブ ボ デ ィ の ポ ー ト を 圧 着 す る た め の 圧 着 部 ２ ３ が 設 け  
ら れ 、 圧 着 部 ２ ３ の 下 縁 に は 横 方 向 の 第 １ フ ラ ン ジ ２ ４ が 設 け ら れ て い る 。
【 ０ ０ １ ５ 】
　 ス テ ッ プ ２ 、 図 ５ 及 び 図 ６ を 参 照 し て 、 テ ー ル シ ー ル 機 ２ の 左 型 ２ １ 、 右 型 ２ ２ は 、 チ  
ュ ー ブ ボ デ ィ １ １ の ポ ー ト の 両 辺 を 高 圧 で 溶 着 し 、 熱 溶 着 さ れ 且 つ 第 １ フ ラ ン ジ ２ ４ に 押  
圧 さ れ た チ ュ ー ブ ボ デ ィ 素 材 は 、 チ ュ ー ブ ボ デ ィ １ １ の 上 方 に 流 れ て チ ュ ー ブ エ ン ド １ ２  
の 端 部 の バ リ 部 １ ２ １ を 形 成 す る 。
【 ０ ０ １ ６ 】
　 ス テ ッ プ ３ 、 図 ７ 及 び 図 ８ を 参 照 し て 、 チ ュ ー ブ エ ン ド １ ２ を 冷 却 し た 後 、 エ ン ド 封 止  
カ ッ タ ー ３ を 用 い て チ ュ ー ブ エ ン ド １ ２ の 端 部 の バ リ 部 １ ２ １ を 切 断 し て 、 加 工 を 完 了 し  
、 図 ９ に 示 す チ ュ ー ブ １ を 得 る 。 こ の う ち 、 エ ン ド 封 止 カ ッ タ ー ３ の 切 断 高 さ は 、 チ ュ ー  
ブ ボ デ ィ １ １ の 先 端 よ り も 高 い 。
【 符 号 の 説 明 】
【 ０ ０ １ ７ 】
１                   チ ュ ー ブ
１ １                 チ ュ ー ブ ボ デ ィ
１ １ ’               チ ュ ー ブ ボ デ ィ
１ １ １               最 外 層 の プ ラ ス チ ッ ク フ ィ ル ム
１ １ １ ’             最 外 層 の プ ラ ス チ ッ ク フ ィ ル ム
１ １ ２               最 内 層 の 防 腐 層
１ １ ２ ’             最 内 層 の プ ラ ス チ ッ ク フ ィ ル ム
１ １ ３               エ コ ペ ー パ ー 層
１ １ ３ ’             エ コ ペ ー パ ー 層
１ ２                 チ ュ ー ブ エ ン ド
１ ２ ’               チ ュ ー ブ エ ン ド
１ ２ １               バ リ 部
１ ２ ２               段 部
１ ３                 チ ュ ー ブ ヘ ッ ド
２                   テ ー ル シ ー ル 機
２ １                 左 型
２ ２                 右 型
２ ３                 圧 着 部
２ ４                 第 １ フ ラ ン ジ
２ ５                 第 ２ フ ラ ン ジ
３                   エ ン ド 封 止 カ ッ タ ー
【 ０ ０ １ ８ 】
　 以 下 に 本 発 明 の 具 体 的 な 実 施 例 を 示 す 。
【 ０ ０ １ ９ 】
　 上 記 圧 着 部 ２ ３ の 上 縁 に は 、 横 方 向 の 第 ２ フ ラ ン ジ ２ ５ が 設 け ら れ て お り 、 第 ２ フ ラ ン  
ジ ２ ５ を 設 け る こ と で 、 チ ュ ー ブ ボ デ ィ １ １ が 左 型 ２ １ 、 右 型 ２ ２ で 押 圧 さ れ た 後 に 形 成  
さ れ る バ リ 部 １ ２ １ の 高 さ を 高 く す る こ と が で き 、 ス テ ッ プ ３ の エ ン ド カ ッ ト を 行 い 、 エ  
ン ド カ ッ ト 作 業 時 の 耐 障 害 性 が 高 く な り 、 不 良 品 が 発 生 し に く く な る 。
【 ０ ０ ２ ０ 】
　 さ ら に 、 上 記 第 ２ フ ラ ン ジ ２ ５ の 高 さ は チ ュ ー ブ ボ デ ィ １ １ の 先 端 よ り も 高 く 、 形 成 さ  
れ た チ ュ ー ブ エ ン ド １ ２ の 両 側 に は 段 部 １ ２ ２ が 成 形 さ れ て お り 、 段 部 １ ２ ２ は エ ン ド 封  
止 カ ッ タ ー ３ の 位 置 決 め と 案 内 が 容 易 で あ り 、 エ ン ド カ ッ ト 作 業 の 効 率 と 精 度 を 向 上 さ せ  
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る 。
【 ０ ０ ２ １ 】
　 上 記 ス テ ッ プ ３ で は 、 エ ン ド 封 止 カ ッ タ ー ３ の 切 断 高 さ は バ リ 部 １ ２ １ の 高 さ の １ ／ ２  
で あ る 。
【 ０ ０ ２ ２ 】
　 図 ９ ～ 図 １ １ を 参 照 し て 、 上 記 の チ ュ ー ブ エ ン ド 封 止 工 程 の 製 品 は チ ュ ー ブ １ で あ り 、  
チ ュ ー ブ １ の チ ュ ー ブ ボ デ ィ １ １ は 最 外 層 の プ ラ ス チ ッ ク フ ィ ル ム １ １ １ と 、 最 内 層 の 防  
腐 層 １ １ ２ と 、 プ ラ ス チ ッ ク フ ィ ル ム １ １ １ と 防 腐 層 １ １ ２ の 間 に 位 置 す る エ コ ペ ー パ ー  
層 １ １ ３ と を 含 み 、 チ ュ ー ブ エ ン ド １ ２ は エ コ ペ ー パ ー 層 １ １ ３ の 尾 端 を 被 覆 す る 。
【 ０ ０ ２ ３ 】
　 さ ら に 、 上 記 防 腐 層 １ １ ２ は プ ラ ス チ ッ ク フ ィ ル ム ま た は ア ル ミ ニ ウ ム 箔 で あ る 。
【 ０ ０ ２ ４ 】
　 ま た 、 チ ュ ー ブ ボ デ ィ は ３ 層 の 材 料 の み に 限 定 す る も の で は な い 。 エ コ ペ ー パ ー 層 １ １  
３ は 、 少 な く と も １ 層 の エ コ ペ ー パ ー を 含 む 。 あ る い は 、 エ コ ペ ー パ ー 層 １ １ ３ は 、 防 腐  
、 防 湿 を 必 要 と す る 他 の 特 殊 な 材 料 で あ る も よ い 。
【 ０ ０ ２ ５ 】
　 以 上 の 案 に よ り 、 本 発 明 は 、 テ ー ル シ ー ル 機 ２ の 左 型 ２ １ 、 右 型 ２ ２ に 第 １ フ ラ ン ジ ２  
４ を 設 け る こ と に よ り 、 高 圧 溶 着 の 過 程 で チ ュ ー ブ ボ デ ィ １ １ の 外 層 材 料 を 上 へ オ ー バ ー  
フ ロ ー さ せ 、 チ ュ ー ブ エ ン ド １ ２ の 端 部 に 特 殊 材 料 の 端 面 を 包 み 込 む こ と が で き る バ リ 部  
１ ２ １ を 形 成 す る こ と が で き 、 チ ュ ー ブ ボ デ ィ １ １ 内 の 特 殊 材 料 を 外 部 環 境 か ら 遮 断 し て  
保 護 す る こ と が で き る 。 形 成 さ れ た チ ュ ー ブ エ ン ド １ ２ は 、 チ ュ ー ブ エ ン ド を 切 断 す る 際  
に 位 置 決 め 、 配 向 の 役 割 を 果 た す こ と が で き 、 チ ュ ー ブ ボ デ ィ の 特 殊 な 材 料 の 位 置 ま で 切  
ら な い こ と を 保 証 し 、 エ ン ド カ ッ ト 後 も 特 殊 な 材 料 が 露 出 し な い こ と を 保 証 し 、 使 用 時 の  
湿 気 の 問 題 を 避 け る 。 本 発 明 は 、 従 来 の チ ュ ー ブ ボ デ ィ 成 形 工 程 を 変 更 し た り 、 チ ュ ー ブ  
ボ デ ィ の 材 料 使 用 量 を 増 や し た り す る こ と な く 、 第 １ フ ラ ン ジ ２ ４ に よ っ て チ ュ ー ブ ボ デ  
ィ １ １ の 材 料 の 一 部 を 移 し 替 え て チ ュ ー ブ エ ン ド １ ２ の バ リ 部 １ ２ １ を 形 成 す る の で 、 従  
来 の 多 層 複 合 材 料 チ ュ ー ブ を 直 接 に 処 理 し て エ ン ド 封 止 す る こ と が で き る 。
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【 図 面 】
【 図 １ 】 【 図 ２ 】

【 図 ３ 】 【 図 ４ 】
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【 図 ５ 】 【 図 ６ 】

【 図 ７ 】 【 図 ８ 】
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【 図 ９ 】 【 図 １ ０ 】

【 図 １ １ 】
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