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69 Vorrichtung zum Anbringen von Ventilen an Verpackungsbeuteln oder an einer Packstoffbahn.

@ Es wird eine Vorrichtung zum Anbringen von Venti-

len an Verpackungsbehiltern oder an einer zur Her-
stellung von Beuteln bestimmten Packstoffbahn vorge-
schlagen, die zum schnellen Befestigen von Ventilen mit
Klebstoffbeschichtung geeignet ist. Die Vorrichtung hat
ein Werkzeug (3) zum Einstechen von Offnungen (4) in
den Packstoff, eine Einrichtung (7) zum Zufiihren der
Ventile (8) in Ausrichtung zu der Offnung (4) im Pack-
stoff und einen Stempel (9) zum Anpressen der Ventile
(8). Die Einrichtung (7) zum Zufiihren der Ventile weist
eine Einrichtung (24, 25) zum Herumziehen eines die Ven-
tile (8) tragenden Trigerbandes (14) um eine Umlenkkan-
te (20) auf, derart, dass die Ventile (8) sich vom Triger-
band (14) vor dem Stempel (9) abldsen.
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PATENTANSPRUCHE

1. Vorrichtung zum Anbringen eines Ventils an einem
Verpackungsbehélter oder an einer zur Herstellung von Ver-
packungsbehiltern bestimmten Packstoffbahn, mit einem
Werkzeug zum Herstellen von Gasdurchlasséffnungen im
Packstoff, mit einer Einrichtung zum Zufithren und Ausrich-
ten von Ventilen und in Deckung bringen jeweils eines Ven-
tils mit einer Gasdurchlasséffnung und mit einem Stempel
zum Andriicken eines Ventils, dadurch gekennzeichnet, dass
das Werkzeug zum Herstellen der Gasdurchlassdffnungen
als Einstechwerkzeug (3) ausgebildet ist und dass die Ein-
richtung (7) zum Zufiihren und Ausrichten der Ventile (8)
eine Aufnahme (12) fiir eine Vorratsrolle (13) aus einem Tré-
gerband (14) mit an diesem abschalbar aufgeklebten Ven-
tilen (8), eine Umlenkeinrichtung (19) fiir das Trigerband
mit einer Abschilkante (20) in Ausrichtung zum Andriick-
stempel (9), eine das Triagerband (14) schrittweise um die
Abschilkante (20) ziehende Fordereinrichtung (22) und eine
dieser nachgeordnete Aufwickeleinrichtung (23) fiir das Tra-
gerband aufweist.

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich-
net, dass das Einstechwerkzeug (3) eine lanzenartige Spitze
aufweist.

3. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich-
net, dass das Einstechwerkzeug (3) mehrere achsparallel aus-
gerichtete Nadeln aufweist. :

4, Vorrichtung nach den Anspriichen 1 bis 3, dadurch ge-
kennzeichnet, dass das Einstechwerkzeug (3) und der Stem-
pel (9) im wesentlichen in waagerechter Richtung bewegbar
sind und dass eine rinnenartige, oben offene Ventilfithrung
(21) den Stempel (9) teilweise umgibt.

5. Vorrichtung nach den Anspriichen 1 bis 4, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Umlenkeinrichtung (19) mit ihrer Ab-
schéilkante (20) kurzzeitig in die Bewegungsbahn des Stem-
pels (9) bewegbar angeordnet ist.

6. Vorrichtung nach den Anspriichen 1 bis 3, dadurch ge-
kennzeichnet, dass der Stempel (9) als Sauger ausgebildet ist.

Die Erfindung geht aus von.einer Vorrichtung zum An-
bringen eines Ventils nach der Gattung des Patentanspruchs
1. Eine durch die DE-OS 2 159 157 bekannte Vorrichtung
dieser Art hat einen beheizten Stempel und ein Gegenwerk-
zeug, in das eine Aufnahme fiir jeweils ein Ventil eingear-
beitet ist. Mit einem Schieber wird taktweise jeweils ein Ven-
til in die Aufnahme eingebracht. Die Vorrichtung arbeitet in
der Weise, dass nach dem Einfiihren einer Beutelwand oder
einer Packstoffbahn zwischen den zuriickgezogenen Stempel
und das Gegenwerkzeug zundchst mit einem Lochstempel
eine Gasdurchtrittsoffnung in den Packstoff eingestanzt
wird. Nach Einschieben eines Ventils in die zum Lochstem-
pel koaxial ausgerichtete Aufnahme wird der beheizte Stem-
pel gegen die Aufnahme bewegt, wobei dieser die gelochte
Beutelwand gegen einen Flansch am Ventil driickt und unter
der Einwirkung von Hitze verschweisst.

Nachteilig bei dieser bekannten Vorrichtung ist es, dass
mit dieser nur durch Schweissen zu befestigende Ventile ver-

arbeitet werden konnen und dass fiir das Verschweissen eine

verhiltnismiissig lange Zeit notig ist, die dadurch bedingt ist,
dass die Wirme an die miteinander zu verschweissenden
Oberflichen nur von der Packstoffseite zufithrbar ist.

Die erfindungsgemésse Ventilanbringevorrichtung mit
den kennzeichnenden Merkmalen nach dem Patentanspruch
1 hat demgegeniiber den Vorteil, dass klebefihige Ventile,
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beispielsweise von der in der DE-OS 2 537 317 gezeigten Art,
in schneller Folge und zuverldssig an Verpackungsbehiltern
oder Packstoffbahnen befestigt werden kdnnen.

Durch die in den abhiingigen Anspriichen aufgefiihrten

s Massnahmen sind vorteilhafte Weiterbildungen und Verbes-
serungen der im Patentanspruch 1 angegebenen Vorrichtung
méoglich. Besonders vorteilhaft ist die Ausbildung des Ein-
stechwerkzeuges mit mehreren parallelen Nadeln, mit denen
im Packstoff winzige, fiir das verpackte Gut filterartig wir-

10 kende Offnungen hergestellt werden.

Ein Ausbildungsbeispiel der Erfindung ist in der Zeich-
nung vereinfacht dargestellt und in der nachfolgenden Be-
schreibung erliutert. Es zeigen Fig. 1 die Vorrichtung in auf-
geschnittener Ansicht und Fig. 2 eine Vorrichtung nach

15 Fig. 1 im Querschnitt in der Ebene II.

Die Vorrichtung weist ein Werkzeug 3 zum Einstechen
von Gasdurchlass6ffnungen 4 in einer Wand 5 von Beuteln
6, eine Einrichtung 7 zum Zufihren und Ausrichten von
selbstklebend beschichteten, plittchenférmigen Ventilen 8 in

20 Deckung zu den Gasdurchlassoffnungen 4, einen Stempel 9
zum Andriicken der Ventile 8 an die Beutelwand 5 und ein
dem Stempel 9 zugeordnetes Gegenwerkzeug 10 auf.

Das Einstechwerkzeug 3, das an einer verschiebbaren
Stange 11 befestigt ist, hat eine nadelférmige Spitze, mit der

25 in den Packstoff ein mehr oder weniger grosses Loch einge-
stochen wird. Anstelle nur einer Spitze konnen auch mehrere
parallele Nadeln mit in Arbeitsrichtung gestuft angeord-
neten Spitzen vorgesehen werden. Das Einstechwerkzeug 3
kann die Form einer Pyramide oder eines Kegels oder auch

30 einer Lanzenspitze haben.

Die Einrichtung 7 zum Zufithren und Ausrichten von
Ventilen 8 weist eine Aufnahme 12 fiir eine Vorratsrolle 13
aus einem mit Ventilen 8 bestiicktem Trigerband 14, ein
nachgeordnetes Pendel 15 mit Leitrolle 16, eine gekriimmte

35 ortsfeste Leitschiene 17, eine Lichtschranke 18, ein Fiih-
rungsstiick 19 mit einer Umlenkkante 20 fiir das Tréger-
band, einer zur Umlenkkante 20 ausgerichtete rinnenartige
Ventilfiihrung 21, eine dem Fithrungsstiick 19 nachgeord-
nete, schrittweise antreibbare Fordereinrichtung 22 und eine

40 Aufwickeleinrichtung 23 fiir das Trégerband 14 auf. Die
Fordereinrichtung 22 besteht im wesentlichen aus zwei ela-
stisch gegeneinander gedriickten Walzen 24, 25, von denen
wenigstens die eine iiber einen Riemen 26 von einem ge-
steuert ein- und ausschaltbaren Motor 27 antreibbar ist. Das

45 Einschalten des Motors 27 erfolgt iiber einen nicht darge-

stellten Taktgeber und das Ausschalten mittels der die Ven-

tile 8 auf dem Trigerband 14 abtastenden Lichtschranke 18.

Die Aufwickeleinrichtung 23 wird ebenfalls von dem Motor

27 iiber den Riemen 26 mit Schiupf angetrieben.

Die Ventilfithrung 21 hat die Form einer nach oben of-
fenen Rinne. Das dariiber angeordnete Fithrungsstiick 19 ist
taktweise auf und ab bewegbar angeordnet, so dass seine
Umlenkkante 20 in die Ventilfithrung 21 eintauchbar ist.

Der Stempel 9 hat die Form eines Rohres, in dem die das
ss Einstechwerkzeug 3 tragende Stange 11 gefiihrt ist und er-

streckt sich in einer rohrartigen Verldngerung 32 der Ven-
tilaufnahme 21. Er ist in der Verldngerung 32 mittels eines
nicht dargesteliten Antriebszylinders vor- und zuriickbeweg-
bar. Von einem anderen, ebenfalls nicht dargestellten An-

6o triebszylinder ist die Stange 11 hin und her schiebbar.

Das Gegenwerkzeug 10 fiir das Einstechwerkzeug 3 und
den Stempel 9 hat einen elastischen Belag und fluchtend zum
Einstechwerkzeug einen Durchbruch 29. Es ist heb- und
senkbar angeordnet, so dass es in einen jeweils bereitgestell-

¢s ten, offenen Beutel 6 in Ausrichtung zu dem Stempel 9 und
dem Einstechwerkzeug 3 eintauchbar ist.

Zum Zufiihren von Beuteln 6 nacheinander in den Ar-
beitsbereich des Einstechwerkzeuges 3 und des Stempels 9 ist
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eine Fordereinrichtung 30 unterhalb des Gegenwerkzeugs 10
vorgesehen.

Die Vorrichtung arbeitet in folgender Weise:

Nach dem Bereitstellen eines Beutels 6 wird das Gegen-
werkzeug 10 von der strichpunktiert dargestellten oberen
Stellung ausgehend durch die Offnung des Beutels 6 in die-
sen hinein abgesenkt und die Ventilfithrung 21 in waagerech-
ter, aus ihrer Ruhestellung gegen das Gegenwerkzeug 10 in
die dargestellte Lage bewegt, so dass die Wand 5 des Beutels.
6 zwischen Ventilfiihrung 21 und Gegenwerkzeug einge-
spannt und festgehalten wird. Dann wird die Stange 11 aus
der dargestellten Stellung heraus in Richtung des Gegen-
werkzeugs 10 bewegt, so dass das Einstechwerkzeug 3 die
Wand 5 durchdringt und dabei die Gasdurchlassdffnung 4
erzeugt. -

Nach dem Zuriickziehen des Einstechwerkzeuges 3 wird
in einem von der Ventilfiihrung 21, dem in Ausgangsstellung
befindlichen Stempel 9 und der Wand 5 des Beutels 6 um-
grenzten, nach oben offenen Raum 31 das Fithrungsstiick 19
zunichst abgesenkt, der Motor 27 eingeschaltet und wih-
rend des Vorziehens des Tragerbandes 14 um die Linge ei-
ner Ventilteilung das Fithrungsstiick 19 wieder nach oben in
seine Ausgangsstellung zuriickgezogen. Beim Vorzichen des
Trigerbandes 14 durch die Walzen 24, 25 um einen Forder-
schritt wird das vordere am Trégerband 14 abschilbar haf-
tende flache Ventil 8 oberhalb der Ventilfithrung 21 im Be-
reich der Umlenkkante 20 vom Trigerband 14 abgeldst und
féllt in die Ventilfithrung 21. Gleichzeitig iibersteigt die Um-
lenkkante 20 die obere Begrenzung des Stempels 9 und die-
ser wird aus seiner dargestellten Ausgangsstellung in Rich-
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tung auf das Gegenwerkzeug 10 bewegt. Der Stempel 9

schiebt und presst das Ventil 8 mit seiner Stirnseite gegen die

Wand 5, wobei das Ventil 8 mit dem Beutel 6 fest verklebt.
Nach dem nur einen kurzen Augenblick erfordernden

5 Verkleben werden der Stempel 9, die Ventilfithrung 21 und
das Gegenwerkzeug 10 in Ausgangsstellung zuriickbewegt,
so dass nach dem Wegfiihren des Beutels 6 ein neuer Ar-
beitstakt beginnen kann.

. Erglinzend wird darauf hingewiesen, dass es auch mog-

10 lich ist, das Einstechwerkzeug 3 derart anzuordnen, dass es
in den Beutel 6 einfithrbar ist, um die Wand 5 von innen
nach aussen zu durchstechen.

Mit dem dargestellten Ausfiihrungsbeispiel werden Ven-
tile an bereits fertigen Verpackungsbehiltern, wie z. B. Beu-

15 teln, befestigt. Die Vorrichtung kann im Rahmen der Erfin-
dung auch so ausgebildet werden, dass Ventile an einer
Packstoffbahn oder einem Zuschnitt oder an einem Pack-
stoffschlauch angebracht werden, aus denen anschliessend
Verpackungsbehalter hergestellt werden. Die Ventilanbrin-

20 gevorrichtung 2 ist auch an sogenannten Schlauchbeutelma-
schinen verwendbar. Bei Maschinen der zuletzt genannten
Art, die einen Formdorn haben, eriibrigt es sich, das Gegen-
werkzeug in der fiir die Bearbeitung von fertigen Beuteln er-
forderlichen Weise bewegbar anzuordnen.

35 Falls Ventile 4 im Innern von Beuteln 6 befestigt werden
sollen, wird beispielsweise ein zum Andriicken eines Ventils
bestimmter Stempel mit Saugdffnungen versehen. Der Stem-
pel bringt beim Hineinsenken in den Beutel 6 das Ventil in
Ausrichtung zu dem dann ausserhalb des Beutels angeord-

3¢ neten Gegenwerkzeug.
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