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(57) Die Erfindung betrifft eine Palette, mit der vorwiegend in der Lebensmittelindustrie Verpackungseinheiten aus
stapelbaren Glisern oder dhnlichen Behaltnissen hergestelit werden kénnen. Es ist Ziel der Erfindung, eine Palette zu
entwickeln, mit der Glaser oder dhnliche Behaltnisse zu Verpackungseinheiten zusammengestelit werden kénnen.
Diese Palette ist relativ einfach herstellbar. Die Stapelfahigkeit und die Fidchenausnutzung beim Transport auf
Holzflachpaletten sind optimal. Zusétzliche Zwischenlagen bzw. Verspannungen werden nicht bendtigt. Die Gefahr
des Verrutschen oder des Gegeneinanderschlagens des Verpackungsgutes wird durch diese Palette beseitigt. Fig. 4
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Titel der Erfindung
Palette zum Verpacken von Glésern oder Zhnlichen Behidlt-
nissen zu Verpackungseinheiten

Anwendungsgebiet der Erfindung
Die Erfindung bezieht sich auf elne Palette, mit der fore

wiegend in der Lebensmittelindustrie aber auch in anderen
Industriezweigen Verpackungseinheiten aus stapelbaren
Glisern oder dhnlichen Behdltnissen hergestellt werden kdn=
nene.

Charakteristik der bekannten technischen Ldsungen

Zg 1st iblich, die aus der Lebensmittelindustrie anfallen=-
den Gldser, Dosen oder Flaschen zum Versand an die Handelsw-
einrichtungen zu Verpackungseinheiten zusammenzustellen.
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In der Regel bedient man sich dazu solcher Materi-
alien wie Xartonagen, Schrumpffolien, Xdsten usw.
Im Allgemeinen sind solche Verpackungsmateriallen
mehr oder weniger materialintensiv und gar nicht
oder nur in begrenztem Umfang wiederverwendungs-
fihig. Mit der DE-0S 28 55 237 ist eine Vorrich-
tung zum Herstellen von Mehrstlickpackungen insbe-
sondere von Dosen bekanntgeworden. Als Verpackungs-
mittel kommt ein flacher Kunststoffktrper zur An~-
wendung, der auf beiden Seiten der jeweiligen Do=-
genform entsprechende kreisfirmige Fassungen be-
gitzt., Diese Fassungen weisen an ihren Ridndern je-
weils ein parallel zu beiden Flichen des Kunst-

. gtoffkbrpers radial nach innen gedffnetes U=Profil

auf, durch welches Dosen an ihrem axial in die
Passungen hineinzudriickenden 36rdelrand formschliis=
sig erfaBbar und Haltbar sind. |

Durch eine jeweils auf zwel Dosenpaare axial Wir=-
xende Krafteinwirkung kana mit diesem Kunststoff-
kdrper eine untere und eine obere Schicht Dosen
(zwischen beiden Schichten befindet sich der Kunsi-
gtoffkSrper) formschliissig miteinander verbunden wer-
den. Das Zusammenstellen von Verpackungseinheiten

in beliebiger SchichtgrdBe erscheint theoretisch
méglich, ist aber nicht beschrieben.

Dieses Verpackungsmittel ist allerdings fur Glaser
ungeeignet, da hierbei evil. (je nach Deckelform)
nur deckelseitig die Moglichkeid der formschlilssigen
Verbindung mit dem XKunststoffkdrper besteht. Zs
kdnnte pestenfalls nur eine Verpackungseinheit der
Art Glas-KunststoffkSrper-Glas hergestellt werden,

‘wobei die oberste Schicht der Glaser auf dem Kopf

gtehen wiirde. Durch die notwendige Krafteinwirkung
pei der Herstellung einer solchen Verpackungseln-
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heit erhoht sich die Bruchgefahr enorm. Aulerdem
gsind diese Einheiten nicht ohne weiteres (z.B. auf
Holzflachpaletten) in mehreren Schichten stapelbar,
da Glasboden auf Glasboden zu stehen kommt., Weltere
Zwischenlagen und Abspannungen wiirden erforderlich
gsein, um das Verrutschen zu verhindern.

Die Fertigung dieses KunststoffkOrpers erfordert
auf Grund der notwendigen Genauigkeiten zur Trfas-

. sung der Bardelrdnder einen hohen technischen Auf-

wand.

Bei VerschleiB einer Fagsung ist der Kunststoffkor=-
per nur noch bedingt einsetzbar. .
Meiterhin ist eine Verpackungseinheit (Offenlegungs-
schrift, BRD, DE 29 18 627) bekannt, bei der die
Packungsunterlagen nur bedingt wiederverwendbar und
transportfihig sind. Die Dosen oder Gliser sind nicht
kippsicher und rutschfest angeordnet. Stapelnngen
sind nur unter Verwendung von Zwischenlagen und Ver=-
gpannungen (fiir den Transpor®) mbglich. Es erfolgt
keine exakté Lagefixierung der Dosen oder Gliser zu-
einander. '

Ziel dexr Erfindunz . _
Es ist das Ziel der Erfindung, eine entsprechende Pa=

lette zum Verpacken von Glidsern oder dhnlichen Be-
hialtnissen zu entwickeln, mit der diese zu Verpackungsw
einheiten zusammengestellt werden kdnnen.

Diege wiederum sollen einfach herstellbar und eine gu=
te Stapelfdhigkeit ohne zusdtzliche Zwischenlagen und
Verspannungen garantieren und das Packen dieser Zin=-
heiten auf Holzflachpaletten nach europiZischer Norm
optimal gestaltens
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Darlegunz des Wesens der Erfindqu"

BEg ist Aufgabe der Erfindhng, eine Palette zum Ver=-
packen von stapelbaren Glasbehiltnissen, vorzugswel-
ge Gldsern zu schaffen, die eine beliebige Stapel-
grcBe, optimale Stapeleigenschaffen und einen aus-
reichenden Schutz der Glidser gegen Bulbere Einwir-
kungen ermdglichte:

Diese Aufgabe wird dadurch geldst, daB die erfindungs-
gemiBe Palette auf beiden Seiten Fassungen besitzt,

die eilnerseits den AbmaBen des Glasdeckels und an-
dererseits der Form und AbmaBe des Glasbodens ent=-
sprechen., Von den Lingsseiten der Palette gehen auf
veiden Seiten Spurrinnen fiir Spannbinder aus, die das
Verschniiren der Verpackungseinheit, bestehend aus vor=-
zugsweise acht Glisern und zwel erfindungsgemifen Pa=-
letten, ermdglichen. Durch die Anordnung der Fassun-
gen auf der Ober- und Unterseite der Paletie zueinan=-
der ist es mdglich, die einzelnen Verpackungseinheiten
rutschfest und ohne zusitzliche Sicherung auf Holz-
flachpaletten europdischer Norm in beliebiger Stapel=-
hohe und optimaler Stapelform anzuordnen. Hit dieser
Palette ergibt sich desweiteren in vorteilhaftier Weise
die MOglichkeit des Stapelns von Verpackungséinheiten
in iiberlappter Form (Verband). Durch die relativ ein=-
fache Herstellung der Palette sowie ihrer hohen Wieder=
verwendbarkeit wird eine hohe Materialeinsparung gegen-
iiber den z.2t. gebrduchlichen Verpackungsmittel (XKario-
nagen) erreicht, '

dusfithrunzsbeigpiel
Die Erfindung soll nachstehend an Hand folgender Tigu=-
ren ndher erliutert werden:
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1: Palettenansicht - Glasdeckelseite
Fig. 2: Paletienansicht - Glasbodenseite
Pig. 3¢ Schnitt 4 - A
Fige 4: Verpackungseinheit im Verband
5: Moglichkeiten der Stapelung von Verpackungs-

Pige
) einheiten
a) direkt {ibereinander
b) im Verband

‘An den o0e.g. Figuren soll die erfindungsgemifle Palette

piher erliutert werden.

Die Palette besteht aus einem Grundkdrper 11, auf dem
werkstoffschliissig Fassungen 2 und 7 angebracht sind.
3 und 5 sind Ausspannungen mit unterschiedlichen Funk-
tionen. Durch 4 werden Spurrinnen gekennzeichnet, die
als Spannbandaufnashme dienen.,

1 und 6 sind anlageflichen fiir das Verpackungsgut bzw.
bilden eine TeiloberfliZche von 11.

Anhand Fig. 4 ergidt sich folgende Wirkungsweise,

Eg sollen z.B. acht Gldser zu einer Verpackungseinheiil
mit der erfindungsgemilen Palette verpackt werden. Dazi
wird eine Palette 8 mit den Passungen 2 (Fig. 1)
auf eine ebene Unterlage gelegt. AnschlieBénd erfolgt
die Zufithrung der Gldser 10 maschinell oder von Hand
gso, dal diese in ihrer Lingsachse senkrecht zur Ober=-
fldache 6 (Fig, 2) und je ein Glas zwischen jeweils
vier Fassungen 7 (Fig., 2) gestellt wird, so daB. 6
(Fig. 2) die Auflagefliche der Glasbdden bildet.

Auf die senkrecht nach oben zeigenden Glasdeckel wird
eine weltere Palette 8 mit in Richtung Glasdeckel zei-
genden Fagsungen 2 (Fig. 1) maschinell oder von Hand
go aufgelegt, daBd Oberfliache 1 (Fig., 1) auf den
Glagdeckeln zum Liegen kommt und somit die Lage der
beiden Paletten 8 zueinander v8llig identisch ist.

In dieser Apordnung wird jedes Glas bodenseitiz von
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vier Passungen 7 (Fig. 2) und deckelseitig je zwel
Gliser von sechs Fassungen 2 (Fig. 1) genau lage-
definiert. Anschliefend erfolgt das Zusammendriicken
bzw. Binden der so geschaffenen Verpackungseinheit

mit zwei Spannbdndern 9, welche durch die Aussparung

5 in die Spurrinnen 4 eingefilhrt werden. Mittels dex
Aussparung 3 ist ein evi. Einsatz von Handhabetech~-
nik beim Transport dieser Verpackungseinhelt problem=-
los mdglich.

Die Aibmessungen der Verpackungseinheifen sind so aus=
gelegt, daB der Weitertransport auf Holzflachpaletten
europdischer Norm optimal gestaltet werden kann. In
Fig. 5 ist ersichtlich, da8 die Verpackungseinheiten
13 sowohl deckungsgleich Ubereinander (a) oder um je
die ldngshilfte versetzt als auch iber Eck (b) auf |
Holzflachpaletten 12 oder andere geeignete Unterla-
gen gestapelt werden kOnnen.
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Palette zum Verpacken von Gldsern oder Zhnli-
chen Behdltnissen zu Verpackungseinheiten, die
flach ausgebildet ist, auf beiden Seiten den
Abmaiden bzw. Formen der Gldser entsprechende
FPassungen besitzt,

dadurch gekennzeichnet, dal die Palette
(8) auf einer Seite dem GlasverschluB ent~
sprechende Fassungen (2) und auf der anderen
Seite den Bdden der Gldser entsprechende Fas-
sungen (7) besitzt und die an den Liéngssei- -
ten zwei symmetrisch angelegte Spurrinnen (4)

Piir Spannbinder aufweist,

Hierzu 2 Seiten Zeichnungen
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