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54)  Pasteauftragsvorrichtung

157) Die Erfindung betrifft eine Pasteauftragsvorrichtung, mit der feste Polier- oder Schieifpaste auf den
Viantel einer rotierenden Polierwalze oder dergleichen kontinuierlich aufgetragen werden kann, wobei der .
Yastekdrper lings der Walze hin- und hergefithrt wird. Erfindungsgema8 ist die- Richtung der Hin- und
Jerbewegung des PastekGrpers gegeniiber dex. Richtung des Polierwalzenmantels um einen kleinen Winkel
jeneigt. Dieser Winkel ist entsprechend der Auftragsmenge/Hub einstellbar. Wahrend des Auftrages und in
Ruhestellung ist der Pastekorper in dem aufnehmenden Schiitten festgeklemmt, Bei Beginn des Auftrages
wird die Festklemmung kurzzeitig geldst, so dall der Pastekdrper bis zur Walzenoberfliche nachrutscht. Die
Vorrichtung kann an Poliermaschinen zum Polieren von plattenférmigen Werkstiicken in der Mobelindustrie

angewendet werden. — Fig.1 —
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Begchreibung

"a) Titel der Erfindung:

Pasteauftragevorrichtung
b) Anwendungsgebiet der Erfindung:

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung, mit welcher
Polier- oder Schleifpaste auf den Mantel einer rotie-
renden Polierwalze o. dgl. automatisch aufgetragen wer-
den kann. Sie bezieht sich dabei auf solche Vorrichtun-
gen, bei denen feste Pastekirper verwendet werden, die
im Verh&ltnis zur Walzenléngévrelativ schmal sind und
deshalb entlang des Walzenmantels hin- und hergefiihrt
werden.

c) Charakteristik der bekannten technischen Ltsungen:

Es ist allgemein bekannt, daB der PastekOrper in einem

,Gehduse aufgenommen wird, welches auf den Mantel der Po-

lierwalze gerichtet ist. Bekannt sind ferner verschiede-

- ne Vorrichtungen, mit deren Hilfe der PastekOrper gegen

den Walzenmantel gedriickt wird.

Die einfachste Ausfiihrung bestecht darin, daB der Paste-
kOrper infolge seiner Eigenmasse auf die Walzenoberflé-’
che gedriickt wird (BRD-Gebrauchemusterschrift-Nr.
1861892)¢ Nachteilig ist hierbei die unterschiedliche
Anprefkraft und demit Auftragsmenge bei neuem und fast
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verbrauchten'Pastekﬁrper.

Weitere bekannte Vorrichtungen sehen Arbeitszylinder
vor, die meist mit Druckluft angetrieben werden., IMit
Hilfe desg im Arbeiﬁszylinder herrschenden Druckes kann
eine bestimmte AnprefBkraft des PastekOrpers gegen den
Walzenmantel erzeugt werden (BRD-Offenlegungsschrift-Nr.
1752225, UdSSR-Patentachrift-Nr. 214335, 253618 und
259652). Es wird vorgeschlagen, die Zeitdauer und Hiu~
figkeit des Kontaktes des Polierkdrpers mit der Polier-
walze durch entsprechende Einrichtungen zu autbmatisie-
ren (BRD-Offenlegungsschrift-Nr. 1752225). In einer wei-
teren Neuerung wird vorgeschlagen, den Pastekdrper mit
Hilfe von wechselweise beaufschlagten Spannzylindern im
Zusammenwirken mit einem Arbeitszylinder fiir den Vor-
und Riickhub schritiweise gegen die Polierwalze zuzufiih-
ren (BRD-Gebrauchsmusterschrift-Nr. 1982291).

Mit diesen pneumatischen'Vorrichtungen kann zwar die

- Auftragsmenge reguliert werden, jedoch ergibt sich ein

relativ hoher steuerungsmdfBiger Aufwand. Auch kGnnen
solche Einrichtungen von Nachteil sein, wenn der Betrei-
ber der Poliermaschine nicht iiber eine Druckerzeugungs-
anlage verfiigt. . | .

In einer mechanisch arbeitenden Vorrichtung wird vorge-
schlagen, den Pastekdrper zwischen Vorschubrollen mit
Hilfe eines Schaltklinkengetriebes schrittweise auf den
Polierwalzenmantel zuzustellen, wobei der Zustellhub von
der Hin- und Herbewegung lings der Polierwalze iiber das
Schaltgetriebe abgeleitet ist (BRD-Auslegeschrift-~Nr.

11090132).

Andere Neuerungen schlagen beidseitig den Polierkorper
fagsende endlose Forderbdnder vor, die durch einen Ge-
triebemotor oder Hubmagneten in Verbindung mit einem
Rollenfreilauf eine Zustellung auf den Walzenmantel

- schrittweise ermoglichen (BRD-Offenlegungsschrift-Nr.

2365760 und BRD-Auslegeschrift-Nr., 1055993).
In einer weiteren Neuerung wird vorgeschlagen, die
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schrittweise Zustellung des Pastekdrpers iiber eine von
einem Schrittmotor angetriebene Gewindeépindel vorzu-
nehmen, wobei die Schaltimpulse fiir den Schrittmotor
durch eine besondere Steuerung susgelist werden'(BRD—
70 Offenlegungsschrift-Nr. 1652203).
Diesen letztgenannten Neuerungen haftet der Nachteil an,
dafl die Zustellung grundsdtzlich schrittweise und nicht
kontinuierlich erfolgt, was zu ungleichmiBigem Pasteauf-
trag iiber die Liénge des Polierwalzenmantels fithren kann.
75 -Auflerdem ist ihre mechanische und steuerungsmaﬁlge Aus-
fithrung relativ aufwendig.

d) Ziel der Erfindung

80 Ziel der Erfindung ist es, eine bestimmte Pastemenge wih-
rend des Auftragvorganges auf den Polierwalzenmantel kon-
tinuierlich aufzubringen.

e) Darlegung des Weesens der Erfindung
85 ‘ | ‘.
Aufgabe der Erfindung ist es, eine Pasteauftragsvorrich~
tung zu schaffen, die eine kontinuierliche Zustellung
des PastekOrpers wihrend des Aufirages ermdglicht, die
auf die Zufiihrung zusiétzlicher Energietriger, z.B. Druck-
90 = luft verzichtet und die mit relativ niedrigem Aufwand
realisiert werden kann. '
ErfindungsgemdB wird die Aufgabe dadurch geldst, daBl die
Richtung der Hin- und Herbewegung des Pastekirpers l&ngs
der Polierwalze gegeniiber der Richtung des Polierwalzen-
95 mantels um einen kleinen Winkel geneigt ist. Weiterhin
wird die Aufgabe dadurch geldst, dal dieser Winkel ZWi=-
schen der Bewegungsrichtung des Pastekdrpers und der
Richtung des Polierwolzenmantels als MaB fir die Auf-
tragsmenge/Hub sich einstellen 1#Bt. Die Aufgabe wird
100 ferner dadurch geldst, daB der PastekOrper wihrend des
Auftragvorganges auf die Polierwalze sowie in Ruhestel-~
lung in dem den Pastekdrper aufnehmenden Schlitten fest-
geklemmt ist. SchlieBlich wird die Aufgabe noch dadurch
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geltst, daB die Festklemmung des PastekOrpers bei Be-
ginn der Hinbewegung léngs der Polierwalze kurzzeitig
gelost wird und der Pastekbrper infolge séiner Schwer=
kraft bis zum Anliegen an dié Polierwalzenoberfliche

" nachrutschen kann.

f) Ausfiihrungsbeispiel

Die Erfindung soll nachstehend an einem Ausfiihrungsbei-
spiel nidher erlidutert werden.

" In den zugehbrigen Zeichnungen zeigen:

Figur 1 eine schematische Darstellung der Richtung der
Hin- und Herbewegung des PastekOrpers lidngs der
Polierwalze; .

Figur 2 eine Ansicht der Vorrichiung in Richtung der
Polierwalzenachse; "

Figur 3 eine Ansichi der Vorrichtung in Richtung U ge-
mdl Fig. 2; ;

Figur 4 eine Ansicht der Vorrichtung in Richtung V ge~
mal Fig. 2;

Figur 5 einen Schnitt der Vorrichtung im Verlauf A -~ A
gemdB Fig. 23

Figur 6 einen Schnitt der Vorrichtung im Verlauf B - B
gemdlB Fig. 2.

Die Pasteauftragsvorrichtung besteht aus dem kastenfdr-
migen Gehduse 1, an dem vorzugsweise Filhrungsrollen 2

befestigt sind. Die Fﬁhrungsrolien 2 greifen in paral-

lel zur Polierwalzenachse angeordneten Schienen 3 ein.

"Die Schienen 3 sind starr am Maschinenkdrper 4 befestigt.

In dem Gehduse 1 ist ein Schlitten 6 eingesetzt. Dieser

wird von den Leisten 8 in den Nuten 7 des Gehiuses 1 in

Richtung radial zur Polierwalze 5 verschiebbar gefiihrt.

In den Schlitten 6 kann der Pastekbrper 9 eingelegt wer-
den.

"Am Schlitten 6 ist oben die Fﬁhrung 10 mit dem Schieber
11 befestigt, der mit Hilfe der Gewindespindel 12 in
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deren Richtung verstellt werden kann. Die Gewindespindel
12 ist {iber den Lagerbock 13 ebenfalls am Schlitten 6
befestigt. Am Schieber 11 befinden sich ferner die Rol-
len 14, die dievLeitschiene 15 umfasgen und auf dieser
145 abrollen.
Die Leitschiene 15 ist mit Hilfe des Zapfens 16 am Ma-
schinenkdrper an einem Ende schwenkbar befestigt. Am
anderen Ende befindet sich das Mutterstiick 17, in das
die Spindel 18 eingreift. Spindel 18 ist mit Hilfe des
150 ~ Bockes 19 am Maschinenkdrper 4 befestigt.
Weiterhin gind am Schlitten 6 die Bolzen 20 und Feder-
bolzen 21 eingelassen. Auf diesen Bolzen 20, 21 ist die
Spannplatte 22 aufgesteckt, die unter Wirkung der Druck-
federn 23 den PastekOrper 9 im Schlitten 6 festklemmt,

155 Ferner sind am Gehiuse 1 die Arme 24 gelenkig gelagert.

) Die Arme 24 halten und filhren die Gleitschienmen 25, die
in den Aussparungen 26 der Spannplatte 22 gleitbar ein-
greifen. Das obere Ende der Gleitschiene 25 ist iiber die
Koppel 27 mit dem gabelfdrmigen Hebel 28 verbunden, der

160 ebenfalls am Gehduse 1 im Drehpunkt 29 gelagert ist. Am
freien Ende des Hebels 28 ist die Druckrolle 30 befestigte.
Vieiterhin ist auf der Anschlagschiene 31 der Anschlagkor-
per 32 mit der Spannschraube 33 verstellbar festgeklemnmt.
An dem Anschlagkdrper 32 ist die Klappe 34 gelenkig ge-

165 lagert. Sie liegt mit der Fldche 37 am Stift 35 an. An
der Klappe 34 befindet sich die kurvenformige Anlauf-
schrige 36, die in der Flucht der Druckrolle 30 des He-
bels 28 liegt. .

" Die Arbeits- und Viirkungsweise wird nachfolgend niher be-

170 schrieben. '

Im Ruhezustand ist der Pastekﬁrpér 9 unter der Wirkung
der Druckfedern 23 - mit Hilfe der Spannplatte 22 im Schlit-
ten knapp liber der Polierwalze 5 festgekleimt. Wird der -
Pasteaufirag ausgeltst, bewegt sich die Pasteauftragsvor-

175 richtung mi?{ dem Pastekdrper 9 in Richtung der Schienen 3
ldngs der Polierwalze 5. Die Li#ngsbewegung kann z.B. durch
einen nicht dargestellten Kettenzug oder Spindelantrieb
erfolgen. ' '
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Unmittelbar nach Auslsung kommt die Druckrolle 30 zur
Anlage an die Anlaufschrige 36 der Klappe 34, die sich
am Stift 35 abstiitzt. In der weiteren Bewegung wird da-
durch iiber den Hebel 28, Koppel 27, Gleitschiene 25 und
Arme 24 die Spannplatte 22 gegen die Wirkung der Druck-
federn 23 ausgehoben. Damit ist die Festklemmung des
Pastekrpers 9 geldst, so daB er unter der Wirkung sei~
ner Schwerkraft bis zur Polierwalzenoberfldche nachrut-
schen kann. Hat die Druckrolle 30 den hochsten Punkt der
Anlaufgchridge 36 liberschritten, schnappt der Hebel 28
und damit die Spannplatte 22 in die Ausgangslage zuriick
und spannt den PastekSrper 9 im Schlitten 6 wieder fest.
Im Verlauf der Hinbewegung ldngs der Polierwalze 5 wird
der Schlitten 6 und damit der Pastekdrper 9 bedingt durch

.den Winkel 39 der Leitschiene 15 iliber die Rollen 14 kon-

tinuierlich auf die Polierwalze 5 zugestellt, d.h. der
Schlitten 6 mit Spannplatte 22 und Pastekdrper 9 gleitet
in den Nuten 7 bzw. Aussparung 26 auf die Polierwalze 5
zu. Die zugestellte Polierpaste wird dabeil gleichméﬁig‘
auf die rotierende Polierwalze 5 agufgetragen. Die Auf-
tragsmenge/Hub 38 ist abhiéngig von dem Winkel 39 der
Leitschiene 15 und kann mit Hilfe der Spindel 18 einge-
stellt werden. Bei der Riickbewegung léngs der Polierwal-
ze 5 wird der Schlitten ¢ und damit der Péstekﬁrper 9 ent-
sprechend zuriickgestellt.

Kurz bevor die Pesteauftragsvorrichtung wieder die Aus~
gangsstellung erreicht hat, kommt die Druckrolle 30 an
die PFldche 37 der Klappe 34 und hebt diese an, bis die

. Druckrolle 30 darunter hindurch ist. Danach klappt die

Klappe 34 zuriick an den-Stift 35. Dabei bleibt die Fest-
klemmung des PastekOrpers 9 erhalten. '
Wird der Durchmesser der Polierwalze 5 infolge Verschlei-

- Bes geringer, kann der Schlitten 6 mit Hilfe der Gewinde=-
- spindel 12 entsprechend an die Polierwalze 5 nachgestellt

werden. ,
Die Schaltung der Hin- und Herbewegung der Pasteauftrags-
vorrichtung ldngs der Polierwalze 5 erfolgt zweckmiBiger-~

‘weise durch nicht dargestellte Endschalter, die vorteil-
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hafterweise an der Anschlagschiene 31 einstellbar be-
fegstigt sind. Beim Einlegen eines neuen PastekOrpers 9
in den Schlitten 6 wird die Spannplatte 22 gegen die
Wirkung der Druckfedern 23 mit Hilfe des Hebels 28

oder einer nicht dargestellien Hebelverléngeruhg manuell
ausgehoben.



Erfindungsansprﬁche

1. Pasteauftragsvorrichtung zum Aufbringen von fester
Polier- oder Schleifpaste guf den Mantel einer rotieren-
den Polierwalze o. dgl. gekennzeichnet dadurch, dall die
“Richtung der Hin- und Herbewegung eines Pastekbrpers (9)
‘:langs einer Polierwalze (5) gegeniiber der Richtung des
Pollerwalzenmantels um einen kleinen Winkel (39) geneigt
ist.

2. Pasteauftragsvorrichtung nach Punkt 1, gekennzeich-
net dadurch, daB der Winkel (39) zwischen der Bewegungg-
richtung des Pastekdrpers (9) lings der Polierwalze (5)
und der Richtung des Polierwalzenmantels als MaB fiir eine
Auftragsmenge/ﬂub (38) einstellbar ist.

3. Pasteauftragsvorrichtung nach Punkt 1 und 2, gekenn-
zeichnet dadurch, daB der PastekOrper (9) wghrend des Auf-
tragvorganges auf die Polierwalze (5) sowie in Ruhestel-
lung in einem Schlitten (6) festklemmbar ist.

4. Pasteauftragsvorrichtung nach Punkt 1 bis 3, gekenn-
zeichnet dadurch, daf die Fesfklemmung des PastekOrpers (9)
bei Beginn der Hinbewegung ldngs der Polierwazlze (5) kurgz-
zeitig 1lOsbar ist und der PastekSrper (9) infolge seiner
Schwerkraft nachrutschbar ist bis zum Anliegen an die Po=-
lierwalzenmantelfléche.

- Hierm_ JS siten Zeschnuﬂgen



,‘9‘9\ d




27

~

0

-

27

7
K 2
R

—

Il

L
<

{m;!/"
27



Fig.6

i

T
8 / ’é%\%’// 7
>:‘1 !\\ \\i/’\ii”: g
N\

NN “

- }
% oy |

W i s |
_1"1"‘—""‘51‘1
7
v
—mn\ /
’ v
— T K&
WA




	BIBLIOGRAPHY
	DESCRIPTION
	CLAIMS
	DRAWINGS

