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(54) Bezeichnung : BRENNSTOFFVERTEILER
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(57) Abstract: The invention relates to a fuel distributor (1) that is used in particular for fuel injection systems of mixture-
compressing spark ignition internal combustion engines. Said fuel distributor comprises a first half-shell (2) and a second halt-shell
(3). A tuel chamber (7) is formed between the half-shells (2, 3). Several cups (11 to 14) are formed on the first half-shell (2) and/or
on the second half-shell (3). The first half-shell (2) and the second half-shell (3) are bonded to each other. Such a fuel distributor (1)
is specifically suited for medium pressure, in particular between 5 MPa and 7 MPa.

(57) Zusammenfassung:

[Fortsetzung auf der ndchsten Seite]
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Ein Brennstoffverteiler (1), der insbesondere fiir Brennstoffeinspritzanlagen von gemischverdichtenden, fremdgeziindeten
Brennkrattmaschinen dient, umfasst eine erste Halbschale (2) und eine zweite Halbschale (3). Zwischen den Halbschalen (2, 3) ist
ein Brennstoffraum (7) ausgestaltet. An der ersten Halbschale (2) und/oder an der zweiten Halbschale (3) sind mehrere Tassen (11
bis 14) ausgestaltet. Die erste Halbschale (2) und die zweite Halbschale (3) sind stoffschliissig miteinander verbunden. Speziell
eignet sich solch ein Brennstoffverteiler (1) fiir einen Mitteldruck, insbesondere zwischen 5 MPa und 7 MPa.
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Beschreibung

Titel

Brennstoffverteiler

Stand der Technik

Die Erfindung betrifft einen Brennstoffverteiler, der insbesondere fir
Brennstoffeinspritzanlagen von gemischverdichtenden, fremdgezindeten
Brennkraftmaschinen dient. Speziell betrifft die Erfindung das Gebiet der als

Mitteldrucksysteme ausgestalteten Brennstoffeinspritzanlagen.

Bei Brennstoffeinspritzanlagen von Kraftfahrzeugen ist es denkbar, dass eine
Brennstoffverteilerleiste zum Einsatz kommt, die fiir Hochdruckanwendungen aus Stahl
ausgebildet ist. Hierdurch kann eine Druckfestigkeit von Driicken von mehr als 15 MPa (150
bar) erreicht werden. Solch ein Hochdruckrail aus Stahl kann als Létrail hergestellt werden.
Hierbei dient ein Stahlrohr als Basis, an das die einzelnen Komponenten, insbesondere
Verschlusskappen, Anschraubhalter, ein Hochdruckanschluss und die Schnittstellen zum
Einspritzventil angel6tet werden. Diese Ausgestaltung ist allerdings mit hohen

Herstellungskosten verbunden.

Ferner kdnnen Brennstoffverteilerleisten fur Niederdruckanwendungen bei 0,3 MPa (3 bar)
bis 0,5 MPa (5 bar) fur diesbezugliche Anwendungen zum Einsatz kommen. Der
Anwendungsbereich solcher Brennstoffverteilerleisten fir Niederdruckanwendungen ist

allerdings auf diesen Niederdruckbereich begrenzt.

Offenbarung der Erfindung

Der erfindungsgemafie Brennstoffverteiler mit den Merkmalen des Anspruchs 1 hat den
Vorteil, dass ein fur einen Mitteldruck geeigneter Brennstoffverteiler mit vergleichsweise
niedrigen Herstellungskosten geschaffen werden kann. Das erfindungsgemaéfie Verfahren
mit den Merkmalen des Anspruchs 11 und das erfindungsgemafe Verfahren mit den
Merkmalen des Anspruchs 12 erméglichen die Herstellung eines Brennstoffverteilers, der

solch einen Vorteil hat.
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Durch die in den Unteranspriichen aufgefihrten Malinahmen sind vorteilhafte
Weiterbildungen des im Anspruch 1 angegebenen Brennstoffverteilers, des im Anspruch 11

angegebenen Verfahrens und des im Anspruch 12 angegebenen Verfahrens maéglich.

Vorteilhaft ist es, dass die erste Halbschale eine Anlageflache aufweist, dass die zweite
Halbschale eine Anlageflache aufweist, dass die Anlageflache der ersten Halbschale und
die Anlageflache der zweiten Halbschale einander zugewandt sind und dass die erste
Halbschale und die zweite Halbschale mittels eines zwischen die Anlagefldche der ersten
Halbschale und die Anlageflache der zweiten Halbschale eingebrachten Létmittels durch
Loten stoffschliissig miteinander verbunden sind. Hierbei ist es ferner vorteilhaft, dass die
erste Halbschale und die zweite Halbschale mittels einer zwischen die Anlageflache der
ersten Halbschale und die Anlageflache der zweiten Halbschale eingebrachten Lotfolie
durch Léten stoffschliissig miteinander verbunden sind. Die beiden Anlageflachen der
Halbschalen sind vorzugsweise eben ausgefihrt, so dass sich fir die Ausbildung der
Loétverbindung eine vorteilhafte Kontaktflache ergibt. Diese Kontaktflache kann dabei auch
gewisse Bereiche umgreifen, die zum Beispiel im Bereich von Tassen vorgesehen sind.
Aulerdem kann die Kontaktflache dadurch relativ grof ausgestaltet sein. Die beiden
zueinander positionierten Halbschalen mit der dazwischen positionierten Lotfolie kénnen
beispielsweise durch einen L6tofen, der insbesondere als Durchlaufofen ausgestaltet sein
kann, miteinander verlétet werden. Somit ergibt sich eine kostenglinstige Herstellung im

Rahmen einer Serienproduktion.

Vorteilhaft ist es allerdings auch, dass ein Rand der ersten Halbschale und ein Rand der
zweiten Halbschale geometrisch zumindest abschnittsweise nebeneinander liegend
ausgestaltet sind und dass die erste Halbschale und die zweite Halbschale durch eine
umfanglich entlang des Randes der ersten Halbschale und des Randes der zweiten
Halbschale verlaufende Schweif3naht stoffschliissig miteinander verbunden sind. Im
Ausgangszustand kénnen die beiden Halbschalen hierbei in vorteilhafter Weise durch
Blechhalften gebildet sein, die an ihrem Rand miteinander verschweil3t werden.
Anschlie3end kann in vorteilhafter Weise ein Aufblasen der Blechhalften in die Halbschalen
mittels Hydroumformung erfolgen. Méglich ist auch eine Magnetumformung, um die

endgultige Geometrie herzustellen.

Vorteilhaft ist es, dass die Tassen durch Tiefziehen der ersten Halbschale beziehungsweise
der zweiten Halbschale ausgestaltet sind. Die Tassen sind in vorteilhafter Weise an den
Halbschalen ausgestaltet, wobei die Tassen vorzugsweise an einer der Halbschalen

ausgestaltet sind. Hierdurch ist ein separates Anléten, Anschweilden oder vergleichbares
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Anbringen der Tassen an die Halbschalen nicht erforderlich, so dass diesbeziigliche
Verfahrensschritte eingespart werden kénnen. Auf3erdem kann in Bezug auf den
bevorzugten Anwendungsbereich des Mitteldrucks eine Ausgestaltung der Halbschalen aus
einem Material erfolgen, das die Ausgestaltung der Tassen an zumindest einer der
Halbschalen durch Tiefziehen erméglicht. Hierdurch kénnen die Herstellungskostenn weiter

verringert werden.

Vorteilhaft ist es auch, dass eine in den Brennstoffraum filhrende Anschlussbuchse
vorgesehen ist und dass die erste Halbschale und/oder die zweite Halbschale zumindest
eine Ausformung aufweisen, in die die Anschlussbuchse eingesetzt ist. Somit kann die
Anschlussbuchse in vorteilhafter Weise zwischen die Halbschalen eingesetzt werden,
wobei beispielsweise beim Ausgestalten einer Létverbindung zwischen den Halbschalen ein
gleichzeitiges Einléten der Anschlussbuchse in die beiden Halbschalen im Bereich der

Ausformung mdglich ist.

Ferner ist es vorteilhaft, dass an der ersten Halbschale und/oder an der zweiten Halbschale
zumindest eine Befestigungslasche angeformt ist. Fur den bevorzugten Einsatzbereich des
Mitteldrucks ermdglicht hierbei wiederum das geeignet gewahlte Material fiir die
Halbschalen eine kostengiinstige Ausgestaltung der Befestigungslasche. Ferner ist es auch
md&glich, dass weitere Ausformungen an den Halbschalen vorgesehen sind, die
kostenglinstig hergestellt werden kdnnen. Ein Beispiel fur solche Ausformungen sind

Sicken, die die Formstabilitdt verbessern.

Vorteilhaft ist es auch, dass zwischen den Tassen und dem Brennstoffraum jeweils ein
Verbindungskanal vorgesehen ist, der durch eine Anpragung an der ersten Halbschale
und/oder eine Anpragung an der zweiten Halbschale ausgestaltet ist. Hierdurch kann ein
vorzugsweise kurzer Verbindungskanal zwischen den Tassen und dem Brennstoffraum
ausgestaltet werden, so dass sich insgesamt eine optimierte Ausgestaltung des

Brennstoffverteilers, insbesondere mit kompakter Ausgestaltung und hoher Stabilitat, ergibt.

Die Tassen kénnen je nach Anwendungsfall in vorteilhafter Weise nachbearbeitet werden.
Hierbei ist es vorteilhaft, dass ein Boden der Tassen durch eine spanende Bearbeitung
abgetragen ist. Ferner ist es vorteilhaft, dass die Tassen als angesenkte oder angepragte
Tassen ausgestaltet sind. Hierdurch kann die Montage von Einspritzventilen an den Tassen
erleichtert werden. Ferner kann die Verbindung der Einspritzventile mit den Tassen
verbessert werden, indem in vorteilhafter Weise die Innenwande der Tassen durch eine
spanende Bearbeitung nachbearbeitet werden. Hierbei eignet sich besonders ein Honen,

um die Oberflachenqualitat zu verbessern.
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Kurze Beschreibung der Zeichnungen

Bevorzugte Ausfuhrungsbeispiele der Erfindung sind in der nachfolgenden Beschreibung
unter Bezugnahme auf die beigefigten Zeichnungen, in denen sich entsprechende

Elemente mit Gbereinstimmenden Bezugszeichen versehen sind, naher erldutert. Es zeigt:

Fig. 1 einen Brennstoffverteiler in einer schematischen Darstellung entsprechend einem

Ausfuhrungsbeispiel der Erfindung;

Fig. 2 denin Fig. 1 dargestellten Brennstoffverteiler aus der mit Il bezeichneten

Blickrichtung entsprechend dem Ausfiihrungsbeispiel der Erfindung und

Fig. 3 einen schematischen Schnitt durch den in Fig. 1 dargestellten Brennstoffverteiler
entlang der mit lll bezeichneten Schnittlinie entsprechend dem Ausfuhrungsbeispiel der
Erfindung.

Ausfuhrungsformen der Erfindung

Fig. 1 zeigt ein Ausfuhrungsbeispiel eines Brennstoffverteilers 1 der Erfindung in einer
schematischen Darstellung. Der Brennstoffverteiler 1 kann hierbei insbesondere in Form
einer Brennstoffverteilerleiste 1 ausgestaltet sein. Der Brennstoffverteiler 1 eignet sich
besonders fur Brennstoffeinspritzanlagen von gemischverdichtenden, fremgeziindeten
Brennkraftmaschinen. Speziell eignet sich der Brennstoffverteiler 1 hierbei fir ein
Mitteldrucksystem. Der Mitteldruck fir solch ein Mitteldrucksystem kann hierbei im Bereich
von 3 MPa bis 10 MPa beziehungsweise 30 bar bis 100 bar liegen. Insbesondere kann der
Mitteldruck im Bereich von 5 MPa bis 7 MPa beziehungsweise 50 bar bis 70 bar liegen. Der
erfindungsgemalie Brennstoffverteiler 1 eignet sich allerdings auch fiir andere

Anwendungsfélle.

Der Brennstoffverteiler 1 weist eine erste Halbschale 2 und eine zweite Halbschale 3 auf.
Die erste Halbschale 2 weist eine Anlagefléache 4 auf. Ferner weist die zweite Halbschale 3
eine Anlageflache 5 auf. Die Anlagefldchen 4, 5 der Halbschalen 2, 3 sind einander
zugewandt. Bei der Herstellung des Brennstoffverteilers 1 wird zwischen die
Anlagenflachen 4, 5 eine Lotfolie 6 eingebracht. Mittels eines Létofens werden die beiden
Halbschalen 2, 3 dann miteinander verl6tet. Somit ist eine stoffschliissige Verbindung

gewidhrleistet.
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Zwischen den beiden Halbschalen 2, 3 ist ein Brennstoffraum 7 ausgestaltet, der durch eine
unterbrochene Linie 7 veranschaulicht ist. Der Brennstoffraum 7 ist in diesem
Ausfuhrungsbeispiel als langlicher Brennstoffraum 7 ausgestaltet. Hierbei hat der
Brennstoffraum 7 die Funktion eines Speicherraums 7. Der Brennstoffraum 7 wird von den

beiden Halbschalen 2, 3 gemeinsam gebildet.

Die beiden Halbschalen 2, 3 kénnen beispielsweise als Stanz- und/oder Biegeteile aus
legiertem Stahl gebildet sein. Zwischen den beiden Halbschalen 2, 3 ist aulRerdem eine
Anschlussbuchse 8 angeordnet. Die Anschlussbuchse 8 dient hierbei als
Hydraulikanschluss 8, um eine Brennstoffleitung mit dem Brennstoffverteiler 1 zu verbinden.
Hierdurch kann Brennstoff aus der angeschlossenen Brennstoffleitung in den
Brennstoffraum 7 gefiihrt werden. Der Brennstoff weist hierbei vorzugsweise einen
Mitteldruck aus dem oben genannten Mitteldruckbereich auf. Die Anschlussbuchse 8 kann
hierbei als Gewindebuchse 8 ausgestaltet sein. Die Anschlussbuchse 8 kann
beispielsweise als Drehteil ausgefuhrt sein. Die Anschlussbuchse 8 kann aus einem
legierten Stahl gebildet sein. Zum Aufnehmen der Anschlussbuchse 8 weisen die
Halbschalen 2, 3 jeweils eine Ausformung 9, 10 auf, die im zusammengesetzten Zustand
der Halbschalen 2, 3 beispielsweise eine zylinderférmige Aufnahme 9, 10 fur die
Anschlussbuchse 8 bilden. Die Anschlussbuchse 8 kann hierbei in die Ausformungen 9, 10

eingelétet sein.

Der Brennstoffverteiler 1 istim Folgenden auch unter Bezugnahme auf die Fig. 2 und 3

weiter beschrieben.

Fig. 2 zeigt den in Fig. 1 dargestellten Brennstoffverteiler 1 aus der mit Il bezeichneten
Blickrichtung. Fig. 3 zeigt den in Fig. 1 dargestellten Brennstoffverteiler 1 in einer
schematischen Schnittdarstellung entlang der mit lll bezeichneten Schnittlinie. An der
ersten Halbschale 2 sind Tassen 11, 12, 13, 14 ausgestaltet. Die Ausgestaltung der Tassen
11 bis 14 kann durch Tiefziehen erfolgen. Innenwénde 15, 16, 17, 18 der Tassen 11 bis 14
sind vorzugsweise nachbearbeitet, insbesondere durch eine spanende Bearbeitung,
beispielsweise durch Honen. Hierdurch kann die Oberflache der Wande 15 bis 16
verbessert werden. Hierdurch kann die Oberflachenqualitdt der Innenwande 15 bis 18 der
Tassen 11 bis 14 speziell in Bezug auf eine erforderliche Dichtung verbessert werden.
Beispielsweise kann durch Ziehriefen die Oberflachenqualitdt und somit eine mégliche
Dichtwirkung beeintrachtigt sein. Solche Ziehriefen kdénnen durch die spanende
Bearbeitung dann geglattet werden. Ein Boden der tiefgezogenen Tassen 11 bis 14 kann
ebenfalls durch eine spanende Bearbeitung abgetragen werden. Zum sicheren Einfihren

der Einspritzventile, insbesondere mittels eines O-Rings, kénnen die Tassen 11 bis 14
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angesenkt oder angepragt sein. Solch eine Ansenkung 19 beziehungsweise Anpragung 19

ist exemplarisch an der Tasse 13 in der Fig. 3 dargestellt.

Zwischen den Tassen 11 bis 14 und dem Brennstoffraum 7 ist jeweils ein Verbindungskanal
20, 21, 22, 23 vorgesehen. Uber die Verbindungskanéle 20 bis 23 gelangt im Betrieb der
Brennstoff aus dem Brennstoffraum 7 in die Tassen 11 bis 14, an denen die Einspritzventile
montiert sind. Somit kann der unter dem Mitteldruck stehende Brennstoff den

Einspritzventilen zugefuhrt werden.

Wie in der Fig. 3 dargestellt, ist der Verbindungskanal 22 zwischen dem Brennstoffraum 7
und der Tasse 13 in diesem Ausfuhrungsbeispiel durch eine Anprdgung 24 an der zweiten
Halbschale 3 ausgestaltet. Zusatzlich oder alternativ kann der Verbindungskanal 22 auch
durch eine Anpragung an der ersten Halbschale 2 ausgestaltet sein. Die Ausgestaltung der

Verbindungskanale 20, 21, 23 kann in entsprechender Weise erfolgen.

In diesem Ausfuhrungsbeispiel sind an der zweiten Halbschale 3 Befestigungslaschen 30,
31 angeformt. An den Befestigungslaschen 30, 31 sind Bohrungen 32, 33 vorgesehen.
Hierdurch kann der Brennstoffverteiler 1 beispielsweise im Motorraum an einer
Brennkraftmaschine montiert werden. Zuséatzlich oder alternativ kbnnen solche

Befestigungslaschen auch an der ersten Halbschale 2 angeformt sein.

Die Materialstdrke der Halbschalen 2, 3 ist von der gewilinschten Dauerfestigkeit
beziehungsweise Zeitfestigkeit abhangig. Hierbei kbnnen Sicken oder dergleichen in die

Halbschalen 2, 3 eingearbeitet werden, um die Formstabilitat zu verbessern.

Die Anschlussbuchse 8 kann beispielsweise aus einem legierten Stahl ausgebildet sein. Die
Anschlussbuchse 8 sitzt in diesem Ausfiihrungsbeispiel in der durch die Ausformungen 9,
10 gebildeten Formauspragung 9, 10 beider Halbschalen 2, 3. Es sind allerdings auch
andere Mdéglichkeiten denkbar, um solch eine Anschlussbuchse 8 an den Halbschalen 2, 3

zu befestigen.

Zur Fixierung der beiden Halbschalen 2, 3 wahrend der Herstellung kénnen mindestens drei
Flgehilfen an den Halbschalen 2, 3 angepragt werden. Diese Fugehilfen sind dem
Toxfiigen vergleichbar. Jedoch werden solche Fugehilfen vorzugsweise nicht im gefiigten
Zustand der Halbschalen 2, 3 angepragt, sondern im Zuge der allgemeinen Formgebung.
Die gewahlten Durchmesser beziehungsweise Toleranzen dieser Figehilfe gewahrleisten,

dass wahrend des Loétarbeitsgangs beide Halbschalen 2, 3 in Position bleiben.
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Bei der Herstellung des Brennstoffverteilers 1 kann die erste Halbschale 2 in die Aufnahme
einer Presse eingelegt werden. Dann kann die Lotfolie 6 Gber die Fligehilfen gesichert auf
die erste Halbschale 2 gelegt werden. Die Anschlussbuchse 8 wird in die Ausformung 9
eingefiigt und ebenfalls mit Lotfolie umgeben. Die zweite Halbschale 3 wird dann
aufgesetzt, wobei die Fixierung tUber die Fugehilfen erfolgt. Die Presse wird ausgel6st und
drickt die beiden Halbschalen 2, 3 zusammen. Der Brennstoffverteiler 1 wird dann aus der

Presse genommen und auf das Férderband des Létofens gelegt.

Nach dem Létarbeitsgang wird der Boden der tiefgezogenen Tassen 11 bis 14 spanend
abgetragen. Zum sicheren Einfiihren der Einspritzventile werden die Tassen 11 bis 14
angesenkt oder angepragt, so dass die Ansenkung beziehungsweise Anpragung 19
ausgestaltet ist. Sofern die Oberflachenqualitat der Innenwande 15 bis 18 der Tassen 11
bis 14 fur die Dichtung nicht ausreichend ist, kann eine geeignete Nachbearbeitung,
beispielsweise durch Honen, erfolgen. Nach einer Sicht- und Dichtprifung kann der

Brennstoffverteiler 1 abgeliefert werden.

Der Brennstoffverteiler 1 kann auch auf andere Weise hergestellt werden. Hierfiir kbnnen
Blechhalften 2, 3 als Ausgangsmaterial dienen, die an ihren Randern 34, 35 miteinander
verschweifdt werden. Hierbei werden die beiden Blechhélften 2, 3 so aneinander gefigt,
dass die Anlageflachen 4, 5 einander zugewandt sind und die Rander 34, 35
nebeneinander liegend angeordnet sind. Dadurch kann umfanglich eine Schweif’naht
entlang der nebeneinander liegenden Rander 34, 35 ausgestaltet werden. Anschliefsend
kann durch Hydroumformung oder durch Magnetumformung die endgtiltige Geometrie der

Blechhalften 2, 3 erzeugt werden.

In diesem Fall werden als Ausgangsmaterial zwei passend im Umfang ausgestanzte
Blechhalften 2, 3 am Umfang rundum verschweift. Beim Hydroumformen wird ein Fluid mit
hohem Druck zwischen die beiden Blechhélften 2, 3 eingepresst, so dass sich die
miteinander verbundenen Blechhélften 2, 3 ausblasen, bis eine rohrahnliche Geometrie
entsteht. Durch das Hydroumformen werden hierdurch aus den Blechhalften 2, 3 die

Halbschalen 2, 3 ausgestaltet.

In entsprechender Weise werden beim Magnetumformen die Blechhélften 2, 3 in ihrer

endgultigen Geometrie ausgestaltet.

Die Erfindung ist nicht auf die beschriebenen Ausfihrungsbeispiele beschrankt.
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Anspriche

1. Brennstoffverteiler (1), insbesondere fir Brennstoffeinspritzanlagen von
gemischverdichtenden, fremdgeziindeten Brennkraftmaschinen, mit einer ersten
Halbschale (2) und einer zweiten Halbschale (3), zwischen denen ein Brennstoffraum (7)
ausgestaltet ist, wobei an der ersten Halbschale (2) und/oder der zweiten Halbschale (3)
mehrere Tassen (11 — 14) vorgesehen sind und wobei die erste Halbschale (2) und die

zweite Halbschale (3) stoffschlissig miteinander verbunden sind.

2. Brennstoffverteiler nach Anspruch 1,

dadurch gekennzeichnet,

dass die erste Halbschale (2) eine Anlageflédche (4) aufweist, dass die zweite Halbschale
(3) eine Anlageflache (5) aufweist, dass die Anlageflache (4) der ersten Halbschale (2) und
die Anlagefldche (5) der zweiten Halbschale (3) einander zugewandt sind und dass die
erste Halbschale (2) und die zweite Halbschale (3) mittels eines zwischen die Anlageflache
(4) der ersten Halbschale (2) und die Anlageflache (5) der zweiten Halbschale (3)

eingebrachten Lotmittels durch Léten stoffschliissig miteinander verbunden sind.

3. Brennstoffverteiler nach Anspruch 2,

dadurch gekennzeichnet,

dass die erste Halbschale (2) und die zweite Halbschale (3) mittels einer zwischen die
Anlageflache (4) der ersten Halbschale (2) und die Anlageflache (5) der zweiten Halbschale

(3) eingebrachten Lotfolie (6) durch Léten stoffschlissig miteinander verbunden sind.

4. Brennstoffverteiler nach Anspruch 1,

dadurch gekennzeichnet,

dass ein Rand (34) der ersten Halbschale (2) und ein Rand (35) der zweiten Halbschale (3)
zumindest abschnittsweise nebeneinander liegend ausgestaltet sind und dass die erste
Halbschale (2) und die zweite Halbschale (3) durch eine umfénglich entlang des Randes
(34) der ersten Halbschale (2) und des Randes (35) der zweiten Halbschale (3) verlaufende

Schweilinaht stoffschliissig miteinander verbunden sind.

5. Brennstoffverteiler nach einem der Anspriche 1 bis 4,

dadurch gekennzeichnet,
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dass die Tassen (11 — 14) durch Tiefziehen der ersten Halbschale (2) beziehungsweise der

zweiten Halbschale (3) ausgestaltet sind.

6. Brennstoffverteiler nach einem der Anspriche 1 bis 5,

dadurch gekennzeichnet,

dass eine in den Brennstoffraum (7) fihrende Anschlussbuchse (8) vorgesehen ist und
dass die erste Halbschale (2) und/oder die zweite Halbschale (3) zumindest eine

Ausformung (9, 10) aufweist, in die die Anschlussbuchse (8) eingesetzt ist.

7. Brennstoffverteiler nach einem der Anspriche 1 bis 6,
dadurch gekennzeichnet,
dass an der ersten Halbschale (2) und/oder an der zweiten Halbschale (3) zumindest eine

Befestigungslasche (30, 31) angeformt ist.

8. Brennstoffverteiler nach Anspruch 7,

dadurch gekennzeichnet,

dass zwischen den Tassen (11 - 14) und dem Brennstoffraum (7} jeweils ein
Verbindungskanal (20 — 23) vorgesehen ist, der durch eine Anpragung (19) an der ersten
Halbschale (2) und/oder eine Anpragung (19) an der zweiten Halbschale (3) ausgestaltet

ist.

9. Brennstoffverteiler nach einem der Anspriiche 1 bis 8,
dadurch gekennzeichnet,

dass ein Boden der Tassen (11 — 14) durch eine spanende Bearbeitung abgetragen ist.

10. Brennstoffverteiler nach einem der Anspriiche 1 bis 9,

dadurch gekennzeichnet,

dass die Tassen (11 — 14) als angesenkte oder angepragte Tassen (11 — 14) ausgestaltet
sind und/oder dass Innenwéande (15 — 18) der Tassen (11 — 14) durch eine spanende

Bearbeitung nachbearbeitet sind.

11. Verfahren zur Herstellung eines Brennstoffverteilers (1), der insbesondere fiir
Brennstoffeinspritzanlagen von gemischverdichtenden, fremdgeziindeten
Brennkraftmaschinen dient, mit folgenden Schritten:

a) Einbringen einer Lotfolie (6) zwischen eine Anlageflache einer ersten Halbschale (2) und
eine Anlagefldche (5) einer zweiten Halbschale (3), wobei die Anlagefléche (4) der ersten
Halbschale (2) und die Anlageflache (5) der zweiten Halbschale (3) einander zugewandt

sind;
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b) Zusammenpressen der ersten Halbschale (2) und der zweiten Halbschale (3) und

c) Verloten der ersten Halbschale (2) mit der zweiten Halbschale (3) mittels eines L6étofens.

12. Verfahren zur Herstellung eines Brennstoffverteilers (1), der insbesondere fiir
Brennstoffeinspritzanlagen von gemischverdichtenden, fremdgezindeten
Brennkraftmaschinen dient, mit folgenden Schritten:

a) Zusammensetzen einer ersten Blechhélfte (2) und einer zweiten Blechhdlfte (3), so dass
ein Rand (34) der ersten Blechhalfte (2) und ein Rand (35) der zweiten Blechhalfte (3)
zumindest abschnittsweise nebeneinander liegen;

b) Verschweilden der ersten Blechhélfte (2) mit der zweiten Blechhélfte (3) umfanglich
entlang des Randes (34) der ersten Blechhalfte (2) und des Randes (35) der zweiten
Blechhalfte (3) und

¢) Umformen der miteinander verschweifdten Blechhélften (2, 3) zur Formung einer ersten
Halbschale (2) aus der ersten Blechhdlfte (2) und einer zweiten Halbschale (3) aus der

zweiten Blechhélfte (3), wobei die Halbschalen (2, 3) miteinander verschweif3t sind.

13. Verfahren nach Anspruch 12,

dadurch gekennzeichnet,

dass die miteinander verschweifdten Blechhélften (2, 3) durch Einbringen eines unter
hohem Druck stehenden Fluids zwischen die Blechhélften (2, 3) oder durch

Magnetumformen umgeformt werden.
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