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Proponowano juz, aby w celu wytworze-
nia powlok ochronnych na metalach lek-
_ kich, takich jak aluminium, magnez i ich
stopy, zanurzaé¢ podlegajace obrobce wy-
twory do roztworéw o odczynie zasado-
wym, zawierajacych jako czynny skladnik
takie sole, jakich rodnik kwaspwy wywo-
“ dzi si¢ z metali, posiadajacych wlasciwoséé
wystepowania w kilku stopniach utlenie-
nia. Takimi solami sa miedzy innymi wa-
nadiany, molibdeniany, wolframiany, ura-
niany i niobiany potasowcéw. Powstawaniu
tych przewaznie zabarwionych warstw
ochronnych sprzyja ewentualnie zastoso-
wanie napigcia, przy czym przedmiot pod-
legajacy obrébce wlacza si¢ jako anode.
Stwierdzono wedtug wynalazku, zZe ja-

kos¢ warstw ochronnych, wytwarzanych
zasadniczo w ten spos6b na magnezie lub
jego stopach, mozna znacznie polepszyé, je-
zeli zamiast roztworéw powyzej wymienio-
nych soli o odczyni¢ mniej lub bardziej za-

sadowym zastosuje sie¢ takiez roztwory o od-

czynie obojetnym lub stabo kwasnym, to
znaczy roztwory, ktérych wartosé py waha
si¢ pomiedzy 4 i 7. Zamiast wspomnianych’
soli potasowcowych (wlacznie z amonowy-
mi) lub obok nich moga roztwory wedlug
wynalazku . zawjera¢ réwniez odpowiednie
tantalany. Stopmowe ktaczkowanie sie
pewnych skladnikéw, wystepujace w kwas-
nych roztworach soli, okazalo sie meslzko-

~dliwe dla powstawania warstwy ochronnej.

Temperature kapieli mozna utrzymywaé



pomiedzy 20° i temperatura wrzenia dane-
go roztworu, przy czym najbardziej celo-
"~ wymi okazaly si¢ temperatury pomiedzy
40 i 60°C. Czas trwania traktowania wy-
nosi na 0g6! 5— 30 minut, zaleznje od gru-
bosci powloki ochronnej, ktéra ma byé wy-
dzielona, o zabarwieniu.ciemnym az do
czarnego; powloki te skladaja si¢ prawdo-
podobnie z nizszych tlenkéw wymienio-
nych metali. _ ,

Jakos¢ warstwy ochronnej mozna
w pewnym stopniu zmieniaé przez zmiane
wartosci py roztworu w podanych grani-
cach, .przy czym okazalo si¢, ze w zalez-
nosci od sktadu stopu podlegajacego obréb-
ce istnieje warto$é py roztworuy, przy ktorej
jako$é warstw ochronnych jest najlepsza;
te warto$é py mozna za kaidym razem
uprzednio ustali¢ bez trudnosci za pomoca
prob.

Nizsze tlenki metali, wydzielone na po-
wierzchni stopéw magnezu na skutek pro-
ceséw redukcji, przylegaja bardzo mocno,
tak Ze nawet przy gieciu blach pod katem
180° nie odpryskujg i nie pekaja. Nastep-
nie maja one wyglad gladkich, daja sig
dobrze polerowaé i nadaja si¢ ewentual-
nie jako podloze pod lakiery. W kofcu
zapewniaja one znajdujacemu si¢ pod nimi
metalowi dostateczna ochron¢ przed nad-
zeraniem, przy czym ochrona ta jest co naj-
mniej réwna, a czesciowo nawet wieksza
od tej, jaka uzyskuje si¢ za pomoca zna-
nych kapieli wytrawiajacych (np. sklada-
jacych si¢ z dwuchromianu i kwasu azo-
towego).

Gestosé, a tym samym wynikajace
z niej dzialanie ochraniajace od nadzera-
nia warstw o zabarwieniu ciemnym  do

' czarnego mozna jeszcze bardziej powigk-
szyé za pomoca znanych sposobéw dodat-

kowego zggszczania, np. przez nasycanie

olejem Inianym lub podobnym.
Wedlug wynalazku mozna zwickszaé

trwalo$é warstw, otrzymanych wedlug spo-

sobu opisanego, przez poddawanie przed-

miotéw pokrytych powloka zabarwiona do-
datkowemu traktowaniu zgeszczajacemu
za pomoca takich roztworéw organicznych,
ktére posiadajq wlasciwosé wytracania
w znany sposob metali z roztworéw w po-

staci zwiazkoéw nierozpuszczalnych; dla.

przykladu mozna tu wymieni¢ kwa§ garb-
nikowy (taning), 8-oksychinoline, kwas
antranilowy, kupferron i podobne.
Wydzielanie si¢ warstw wedlug wyna-
lazku mozna polepszyé ewentualnie za po-
mocg znanych sposobow elekrolitycznych,
na przyklad przéz przylozenie napiecia ze-
wnetrznego, przy czym katodes stanowi
przedmiot, a anod¢ np. elektroda grafitowa.
Wedlug patentu niemieckiego Nr 671978
mozna réwniez polepszyé¢ wydzielanie sig
warstw w ten sposéb, ze przedmiot,
umieszczony w kapieli naprzeciw elektro-
dy przeciwnej ze ’szlaqhetniei.szego two-
rzywa, zwiera sie krotko z ta elektroda

" zewnatrz kapieli,

Przyklad I. Blach¢ wykonang ze stopu
magnezu (6% Al, 1%/0 Zn, 0,50 Mn, reszta
Mg) poddaje si¢ krotkotrwalemu oczysz-
czeniu w ogrzanym do wrzenia 30%o-owym
tugu potasowym i po sptukaniu woda za-
nurza si¢ na okres 30 minut do ogrzanego
do temperatury 80° C 3%¢-owego roztworu
wanadianu amonu, ktérego warto$é py na-
stawiono uprzednio na 5 przez dodanie od-
powiedniej ilos§ci kwasu azotowego. Po
uplywie tego czasu na powierzchni blachy
wydzielila sie gesta czarna warstwa dobrze
przylegajaca i o duzej wytrzymalosci me-
chanicznej., Jej dzialanie zabezpieczajace
od nadzerania jest tak znaczne, Ze po
7-dniowym traktowaniu-1%-owym roztwo-
rem soli kuchennej powierzchnia metalu,
chroniona powloka, nie wykazala zadnego
nagryzienia.

Przyklad II. Przedmiot wykonany ze

‘stopu, skladajacego sie' z 98°/ magnezu

i 290 manganu, umieszcza si¢ w. tempera-

\

turze pokojowej w elektrolicie, sktadaja- -

cym sie z 5%o-owego roztworu wolframianu



amonu o warto$ci pz roéwnej 6, naprzeciw
elektrody grafitowej, laczac te elekirode
z obrabianym przedmiotem zewnatrz ka-
pieli za pomoca przewodnika. Po ustaleniu
réznicy potencjaléw = 2 woltom na po-
wierzchni metalowego przedmiotu wydziela
si¢ po uplywie 2 minut gesta czarna war-
stwa ochronna. Nastepnie przedmiot trak-
tuje si¢ dodatkowo jeszcze w ciagu 5 minut
znanym roztworem wytrawiajacym, sklada-

jacym sie¢ z 15%0 dwuchromianu sodu, 10%o.

kwasu azotowego i wody (reszta). Powsta-
ta powloka wyréznia si¢ dobrymi wlasciwo-
$ciami ochronnymi i doskonale przywiera
do metalu.

Przyklad III. Odlew ze stopu magne-
zowego (9% Al, 1%/ Zn, reszta magnez)
- wlacza sie w temperaturze pokojowej jako
katode .w 6%-owym wodnym roztworze
molibdenianu potasu (warto$é px okoto 6)
naprzeciw grafitowej plyty stanowiacej
anode, po czym przez kapiel przepuszcza
si¢ prad o napieciu 4 woltow. Po uplywie
3 minut z kapieli usuwa si¢ stop, na kto-
rym utworzyla sie niebieskoczarna warstwa
ochronna, i po krétkotrwalym sptukaniu
traktuje si¢ dodatkowo w ciggu 10, minut
5%¢-owym roztworem kwasu garbnikowego
o temperaturze okolo 80%. Otrzymana war-
stwa ochronna przywiera bardzo mocno do
podktadu metalowego. ‘

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposob wytwarzania powlok ochron-

nych o zabarwieniu ciemnym do czarnego

3

na przedmiotach z magnezu i jego stopow
przez zanurzanie do wodnych roztworéw
soli potasowcowych (wlacznie z amonowy-
mi) takich kwaséw, jakie zawieraja w resz-
cie kwasowej metale grupy wanadu, molib-
denu, wolframu, niobu, tantalu, uranu, zna-
mienny tym, Ze nadaje si¢ roztworom war-
tos¢ py pomiedzy 4 i 7.

2. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamienny
tym, ze warstwy wytworzone na podkla-
dzie metalowym traktuje si¢ dodatkowo
roztworami zwiazkéw organicznych, po-
siadajacych wlasciwo$é wytracania metali
z roztworéw soli metali, a wiec takich
zwiazkow, jak kwas garbnikowy, 8-oksy-
chinolina,  kwas antranilowy, kupferron
i podobne.

3. Sposob wedlug zastrz. 1, znamienny
tym, Ze wydzielanie warstw na powierzch-
niach metalowych polepsza si¢ przez za-
stosowanie napiecia, przy czym przedmiot
stanowiacy katode wlacza sie naprzeciw
anody, wykonanej ze szlachetniejszego two-
rzywa, np. grafitu.

4, Sposéb wedtug zastrz. 1, znamienny
tym, ze przedmiot zwiera si¢ krotko poza
obrebem kapieli z przeciwna elektroda ze
szlachetniejszego tworzywa, umieszczong
réowniez w roztworze.
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