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(57)摘要

本实用新型涉及一种发动机EGR孔板流量

计，包括入口段，孔板和出口段，孔板流量孔板上

设置有吼口，孔板流量入口段上设置有用于测量

入口压力的第一取压口，孔板流量入口段上设置

有用于测量出口压力的第二取压口，还包括与孔

板流量第一取压口和第二取压口连接的压差传

感器，还包括与孔板流量入口段连接的前直段

管、与出口段连接的后直段管，孔板流量前直段

管的长度是孔板流量入口段的内径的2.5～3倍，

孔板流量后直段管长度是孔板流量出口段内径

的2.5～3倍，孔板流量第一取压口沿气流方向到

孔板流量吼口的距离大于孔板流量入口段的内

径的一半。保证流到孔板流量计内的气体稳定，

无扰流，避开了吼口处的不稳定气流，提高了测

量稳定性和精确度。
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1.一种发动机EGR孔板流量计,包括沿气流方向依次连接的入口段(1)，孔板(2)和出口

段(3)，所述孔板(2)上设置有吼口(21)，所述入口段(1)上设置有用于测量入口压力的第一

取压口(11)，所述出口段(3)上设置有用于测量出口压力的第二取压口(31)，还包括与所述

第一取压口(11)和第二取压口(31)连接的压差传感器(4)，其特征在于：还包括与所述入口

段(1)连接的前直段管(5)、与出口段(3)连接的后直段管(6)，所述前直段管(5)的长度是所

述入口段(1)的内径的2.5～3倍，所述后直段管(6)长度是所述出口段(3)内径的2.5～3倍，

所述第一取压口(11)沿气流方向到所述吼口(21)的距离大于所述入口段(1)的内径的一

半。

2.如权利要求1所述的一种发动机EGR孔板流量计，其特征在于：所述吼口(21)的内径

为所述入口段(1)的内径的0.4～0.75倍。

3.如权利要求1或2所述的一种发动机EGR孔板流量计，其特征在于：所述入口段(1)和

所述出口段(3)内径相同。

4.如权利要求1或2所述的一种发动机EGR孔板流量计，其特征在于：所述第二取压口

(31)沿气流方向到所述吼口(21)的距离大于所述出口段(3)的内径的一半。

5.如权利要求1或2所述的一种发动机EGR孔板流量计，其特征在于：所述第一取压口

(11)和第二取压口(31)的内径均为4～5mm。

6.如权利要求1或2所述的一种发动机EGR孔板流量计，其特征在于：所述压差传感器

(4)量程为25～35kPa。
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一种发动机EGR孔板流量计

技术领域

[0001] 本实用新型涉及发动机流量测量技术领域，特别是涉及一种发动机  EGR孔板流量

计。

背景技术

[0002] 随着排放法规的不断升级，到了国6阶段后，EGR系统需要闭环控制才能满足排放

法规要求。EGR系统的废气流量测量分为两种，文丘里管式废气流量计和孔板式废气流量

计。文丘里管式的废气流量计只能测量正向流动的废气流量，孔板流量计可测量正反向的

废气流量，可同时监测废气是否从进气侧往废气侧流动。如中国专利CN105547381A，包括孔

板，所述孔板具有与发动机的进气管连通的节流孔，所述节流孔的上下游分别开设有第一

检测口和第二检测口，所述第一检测口用于检测所述节流孔的入口压力和入口处的气体温

度，所述第二检测口用于检测所述节流孔的出口压力，进而根据所述入口压力、所述出口压

力和所述入口处的气体温度计算进气流量。孔板上下游管路布置对于测量影响较小，且孔

板的结构简单，尤其是轴向尺寸较小，对安装空间的要求较低且所需安装空间较小，能够更

好地适用于发动机进气流量的测量。但该装置进行测量时由于结构尺寸设置问题，轴向尺

寸较小，流到孔板流量计内的气体不稳定，存在扰流，检测口检测数据不稳定，测量精度不

高。

实用新型内容

[0003] 本实用新型提供一种发动机EGR孔板流量计，解决现有EGR孔板流量计测量EGR流

量时气流不稳定问题，减少排气脉冲，提高测量精度。

[0004] 本实用新型的技术方案如下：

[0005] 一种发动机EGR孔板流量计,包括沿气流方向依次连接的入口段，孔板，出口段，所

述孔板上设置有吼口，所述入口段上设置有用于测量入口压力的第一取压口，所述出口段

上设置有用于测量出口压力的第二取压口，还包括与所述第一取压口和第二取压口连接的

压差传感器，还包括与所述入口段连接的前直段管、与出口段连接的后直段管，所述前直段

管的长度是所述入口段的内径的2.5～3倍，所述后直段管长度是所述出口段内径的2.5～3

倍，所述第一取压口沿气流方向到所述吼口的距离大于所述入口段的内径的一半。设置长

度较长的前直段管和后直段管保证流到孔板流量计内的气体稳定，无扰流；第一取压口距

离吼口距离较长，避开了吼口处的不稳定气流，提高了测量稳定性和精确度。

[0006] 优选的，所述吼口的内径为所述入口段的内径的0.4～0.75倍，选择较大的吼口的

内径，避免扰流产生，提高气流稳定性，进一步提高了测量稳定性和精确度。

[0007] 优选的，所述入口段和所述出口段内径相同，使用同种尺寸，降低生产和加工成

本。

[0008] 优选的，所述第二取压口沿气流方向到所述吼口的距离大于所述出口段的内径的

一半，避开了吼口处的不稳定气流，提高了测量稳定性和精确度。
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[0009] 优选的，所述第一取压口和第二取压口的内径均为4～5mm。采用较大的取压口，避

免发动机产生的积碳堵塞取压口，提高装置的可靠性，对气流的干扰也较小。

[0010] 优选的，所述压差传感器的量程为25～35kPa。选择较为接近测量压力的量程，避

免了由于量程太小测量压差超量程和量程选择过时大测量精度降低。

附图说明

[0011] 图1是本实用新型所述的一种发动机EGR孔板流量计的内部结构示意图。

[0012] 图2是本实用新型所述的一种发动机EGR孔板流量计的安装结构示意图。

[0013] 图中：1、入口段；11、第一取压口；2、孔板；21、吼口；3、出口段；  31、第二取压口；4、

压差传感器；5、前直段管；6、后直段管；7、接口法兰。

具体实施方式

[0014] 下面结合附图和实施例对本实用新型做进一步说明：

[0015] 如图1和图2所示，一种发动机EGR孔板流量计,包括沿气流方向依次连接的入口段

1，孔板2，出口段3，所述孔板2上设置有吼口21，所述入口段1上设置有用于测量入口压力的

第一取压口11，所述出口段3上设置有用于测量出口压力的第二取压口31，还包括与所述第

一取压口11和第二取压口31连接的压差传感器4，还包括与所述入口段1连接的前直段管5、

与出口段3连接的后直段管6，所述入口段1和前直段管5通过接口法兰7连接，所述出口段3

和后直段管6通过接口法兰7连接，

[0016] 所述入口段1的内径D1和所述出口段3内径D2均为35mm，

[0017] 所述吼口21的内径d为14mm；

[0018] 所述前直段管5和所述后直段管6长度均为70mm；

[0019] 所述第一取压口11沿气流方向到所述吼口21的距离L2为17.5mm；所述第二取压口

31沿气流方向到所述吼口21的距离L1是17.5mm；

[0020] 所述第一取压口11和第二取压口31的内径均为4mm；

[0021] 所述压差传感器4量程为25～35kPa。

[0022] 实施例2：

[0023] 本实施例与上述实施例1不同之处在于：

[0024] 所述入口段1的内径D1和所述出口段3内径D2均为40mm，

[0025] 所述吼口21的内径d为24mm；

[0026] 所述前直段管5和所述后直段管6长度是120mm，

[0027] 所述第一取压口11沿气流方向到所述吼口21的距离L2为24mm；所述第二取压口31

沿气流方向到所述吼口21的距离L1是24mm；

[0028] 所述第一取压口11和第二取压口31的内径均为5mm；

[0029] 实施例3：

[0030] 本实施例与上述实施例1不同之处在于：

[0031] 所述入口段1的内径D1和所述出口段3内径D2均为40mm，

[0032] 所述吼口21的内径d为30mm；

[0033] 所述前直段管5和所述后直段管6长度是140mm；
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[0034] 所述第一取压口11沿气流方向到所述吼口21的距离L2为32mm；所述第二取压口31

沿气流方向到所述吼口21的距离L1是32mm；

[0035] 所述第一取压口11和所述第二取压口31的内径均为4.5mm。

[0036] 本实用新型的工作原理是：通过第一取压口11测量入口压力，通过第二取压口31

采集出口压力，计算得出流过废气的体积流量，再通过废气的温度和压力值计算得到废气

的质量流量。适用于EGR率为20％～25％。
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图1

图2
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