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Urządzenie do próżniowego, oporowego spiekania metali, zwłaszcza
metali wysokotopliwych

Przedmiotem wynalazku jest urządzenie do próżnio¬
wego, oporowego spiekania metali, zwłaszcza metali wy-
sokoitopliwych, w próżniowym indukcyjnym piecu to-
pielnym.
Dotychczas do spiekania tych metali, używane są spe¬

cjalne jednostki piecowe, tak zwane wysokopróżniowe
i wysokotemperaturowe piece, umożliwiające osiąganie
próżni rzędu od 3 do 3.10—4 torą i temperatury około
3000°C.

Piece takie, a właściwie zespoły urządzeń do spieka¬
nia metali, charakteryzują się znacznymi gabarytami,
skomplikowaną konstrukcją i małą uniwersalnością.
Celem wynalazku jest uniknięcie tych niedogodności

przez opracowanie konstrukcji urządzenia umożliwiają¬
cego przeprowadzanie procesu próżniowego spiekania,
zwłaszcza metali wysokotopliwych, w indukcyjnym, próż¬
niowym piecu topielnym.
Zgodnie z wytyczonym zadaniem, cel ten osiągnięto

dzięki urządzeniu do próżniowego spiekania metali, któ¬
re jest tak skonstruowane, że wykorzystuje w pracy
wszystkie układy próżniowego, indukcyjnego pieca to-
pielnego, takie jak układ chłodzenia wodą, układ zasila¬
nia energią elektryczną, układ pomp do wytwarzania
próżni, kocioł pieca i cały osprzęt kontrolno-pomiaro-
wy.
Urządzenie według wynalazku posiada elektrycznie od¬

izolowane od siebie dwie głowice do zamocowania spie¬
kanych prętów, jedna z tych głowic może przesuwać się
względem drugiej po prowadnicach, przy czym, do nie¬
ruchomej głowicy i do izolatora zamocowanego na koń-
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cach tych prowadnic, przytwierdzone są rurowe przyłą¬
cza, służące do przymocowania urządzenia według wy¬
nalazku do przepustów prądowych i jednocześnie wod¬
nych, znajdujących się w bocznej ścianie wewnątrz kot¬
ła topielnego, indukcyjnego pieca próżniowego, przez
które, do urządzenia będącego przedmiotem wynalazku,
pompa doprowadza i odprowadza wodę chłodzącą oraz
przez te same, elektrycznie odizolowane od siebie prze¬
pusty, do przyłącz i dalej do głowic w których mocuje
się spiekany pręt, doprowadza się z układu zasilania pie¬
ca energię elektryczną potrzebną do spiekania.
Urządzenie według wynalazku nie jest konstrukcją sa¬

modzielną, lecz współpracuje z indukcyjnym, próżnio¬
wym piecem topielnym, stanowiąc jego dodatkowe wy¬
posażenie, rozszerzające zastosowanie tego pieca o moż¬
liwość przeprowadzania spiekania w nim metali, bez ko¬
nieczności używania dużych, skomplikowanych i mało
uniwersalnych urządzeń.
Przedmiot wynalazku przedstawiony jest w przykładzie

wykonania, na rysunku w przekroju podłużnym. Składa
się on z nieruchomej głowicy 1, służącej do zamocowania
jednego końca spiekanego pręta i doprowadzenia do nie¬
go energii elektrycznej, przy czym, do głowicy tej przy¬
mocowane jest rurowe przyłącze 2; następnie, odizolowa¬
nej od niej elektrycznie, ruchomej głowicy 3, przy czym
głowica ta, elastycznym przewodem 4 wykonanym z mie¬
dzianej linki, połączona jest z rurowym przyłączem 5;
głowica 3 przed i w czasie spiekania pręta może przesu¬
wać się po prowadnicach 7, przymocowanych do głowi¬
cy 1 i izolatora 6, przytwierdzonego do rurowego przy-
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łącza 5. Urządzenie wyposażone jest w elastyczne, gu¬
mowe rurki 8 i 9, służące do przeprowadzania wody
chłodzącej z rurowego przyłącza 5 do ruchomej głowicy
3 i dalej do nieruchomej głowicy 1. Dla uniknięcia zbyt
dużego wypromieniowania ciepła, urządzenie wyposażo- 5
ne jest w ochronny ekran 12; do mocowania spiekanego
pręta, głowice posiadają wkręty 10 i 11.
W celu przeprowadzenia spiekania metali w indukcyj¬

nym, próżniowym piecu topielnym, odłącza się od jego
przepustów prądowych i wodnych, znajdujących się w 10
bocznej ścianie wewnątrz kotła tego pieca, indukcyjną
cewkę grzejną, a w jej miejsce, do tych przepustów przy¬
mocowuje się urządzenie według wynalazku, za pomocą
przyłącz 2 i 5. Następnie luzuje się wkręty w głowicach
1 i 3, odsuwa ruchomą głowicę 3 na odległość zależną 15
od długości spiekanego pręta. Przeznaczony do spiekania
pręt wprowadza się do otworów w głowicach 1 i 3, za¬
ciska go wkrętami 10 i 11, zamyka hermetyczną pokrywę
indukcyjnego pieca topielnego, uruchamia jego pompy
próżniowe i po uzyskaniu wymaganej próżni, włącza się 2C
chłodzenie wodne i zasilanie elektryczne tego pieca.
Nagrzewanie i następnie spiekanie pręta odbywa się

oporowo, poprzez przepływ prądu elektrycznego przez
ten pręt, a energię elektryczną potrzebną do spiekania
pobiera się z układu zasilania pieca topielnego i przeka- 25
żuje ją do spiekanego pręta poprzez przepusty, przyłą¬

cza 2 i 5, elastyczny przewód 4 i odizolowane od siebie
głowice 1 i 3. Podczas spiekania pręt kurczy się, wtedy
ruchoma głowica 3, połączona elastycznym przewodem
4 z przyłączem 5, przesuwa się po prowadnicach 7 w kie¬
runku głowicy 1 i w ten sposób unika się uszkodzenia
spiekanego pręta, względnie zakłócenia procesu spieka-

Zastrzeżenie patent 01 we

Urządzenie do próżniowego oporowego spiekania me¬
tali, zwłaszcza metali wysokotopliwych, w próżniowym,
indukcyjnym piecu topielnym, posiadające elektrycznie
odizolowane od siebie dwie głowice do mocowania spie¬
kanego pręta oraz prowadnice do rozsuwania tych gło¬
wic, znamienne tym, że posiada rurowe przyłącze (2),
przytwierdzone do nieruchomej głowicy (1) oraz rurowe
przyłącze (5), przytwierdzone do izolatora (6), zamoco¬
wanego na końcach prowadnic (7), po których porusza
się głowica (3), przy czym przyłącze (5) połączone jest
elastyczną rurką (8) z ruchomą głowicą (3), a ta głowi¬
ca, poprzez elastyczną rurkę (9), połączona jest z nieru¬
chomą głowicą (1), a ponadto, ruchoma głowica (3) po¬
łączona jest za pomocą elektrycznego, elastycznego
przewodnika (4) z rurowym przyłączem (5).
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