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(57

Der Lederglirtel (1) besteht aus Oberleder (7) und
Futterleder (8?;' die miteinander verbunden, z.B. ver-
klebt oder verndht sind. Am Schnallenende (2) ist ein
VerschluBstiick (3), z.B. eine Schnalle, zum Aufnehmen
und Festhalten des frei auslaufenden Zungenendes (5)

_befestigt. Um dem Ledergiirtel (1) ein schoneres Ausse-

ken zu geben und seine Haltbarkeit zu’verbessern, liber-
greift das Oberleder (7) mit seinen Rindern (13, 14,
17) das Futterleder (8) Uber die gesamte Lange des Glir-
tels (1). Die Rinder (13, 14, 17) des Oberleders (7)
sind zugeschirft, ber die Schnittkanten (15, 16, 18)
des Futterleders (7) gebogen und an diesen befestigt,
vorzugsweise angeklebt.

Gemi#B dem Verfahren zur Herstellung des Giirtels (1)
erfolgt eine Nachbehandlung des Giirtels (1) in einem
Prigevorgang, wobei die Kantenbereiche erwdrmt und an-
schlieBend durch Aufbringen von Druck mit einem Form-
werkzeug abgerundet werden. Das Formwerkzeug besteht
aus einer Grundplatte (29) und einem Stempel (30), der
in ein kanalformiges Bett (31) der Grundplatte (29)
paBt. Im Stempel (30) ist eine Ausnehmung (32) ausge-
spart, in die der Ledergirtel (1) zur Nachbehandlung
eingelegt wird. Fir die Zuflihrung der Warme sind Heiz-
patronen (34) vorgesehen.
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Die Erfindung bezieht sich auf ein Verfahren zur Herstellung eines Ledergiirtels aus Oberieder und
Futterleder, die miteinander verbunden, z.B. verklebt oder verndht werden, und der ein am Schnallenende
befestigtes VerschiuBstlick zum Aufnehmen und Festhalten des frei auslaufenden Zungenendes des Giirtels
aufweist und wobei das Oberleder mit seinen Rédndern das Futterleder Uber die gesamte Lénge des Glrtels
etwa um die Breite der Schnittkanten Ubergreift, und die R&nder zugeschirft, {iber die Schnittkanten
gebogen und an diesen befestigt, vorzugsweise angeklebt werden, sowie auf eine Vorrichtung zur Durchflh-
rung dieses Verfahrens mit einem Formwerkzeug, das aus einer Grundplatte und einem Stempel besteht.

Lederglirtel an sich sind in einer groBen Vielfalt von Ausflihrungen seit langem bekannt. Bei den aus
Oberleder und Futterleder bestehenden Ausfiihrungen liegen die beiden Lederbénder gleich breit Uberein-
ander und sind in der N3he ihres Randes in der Regel durch eine Naht miteinander verbunden. Zusétzlich
kdnnen Oberleder und Futterleder miteinander verklebt sein. Bei den bekannten Ausflhrungen bilden die
Rénder des Lederglirtels {iber dessen ganze Linge, aber auch im Bereich des Schnallenendes und der
Zunge oft Problemzonen. Die Schnittkanten des Oberleders und des Futterleders liegen dort frei, was nicht
nur unschdn aussieht, sondern auch die Haltbarkeit des Lederglirteis beeinirdchtigt und bei der Verwen-
dung desselben nachteilig ist. Die Schnitirdnder kdnnen ausfransen und die oft scharfen Schnittkanten des
Leders k&nnen Kleidungsstiicke beim Vorbeistreichen beschédigen, auch kénnen Stoffe oder gestrickte
Kleidungsstlicke, sowie auch andere Gegenstédnde daran hingenbleiben.

Um derartige Lederglirtel zu verbessern, insbesondere die Randbereiche des Girtels und die Enden
desselben zu verschdnern, gleichzeitig damit auch haltbarer zu machen und das Hervorireten scharfer
Schnittkanten zu vermeiden, ist beispielsweise geméB8 DE 24 20 393 B2 ein Lederglrtel bzw. ein Verfahren
zu seiner Herstellung wie eingangs beschrieben vorgeschlagen worden, bei dem das Oberleder mit seinen
Rindern das Futterleder iiber die gesamte Linge des Giirtels etwa um die Breite der Schnittkanten
libergreift, wobei die Rander zugeschérft, tber die Schnittkanten gebogen und an diesen befestigt,
vorzugsweise angeklebt werden. Die Schnittkanten, sowohl des Oberleders selbst als auch des Futterleders,
sind bei dieser Ausbildung zur Ginze durch das Oberleder abgedeckt. Da dieses zugeschérit und liber das
Futterleder gebogen ist, ergibt sich ein schdnes Aussehen der Glirtelrdnder. Das Futterleder ist dabei an
der AuBenseite des Giirtels nicht sichtbar. Hinsichtlich der Haltbarkeit des Glirtels wird ein Ausfransen des
Glirtelrandes, eine Schidigung von Kleidungsstiicken und auch ein Héngenbleiben anderer Gegensténde
an den Giirtelrdindern durch deren geschlossene, abgerundete Ausbildung vermieden.

Der vorliegenden Erfindung liegt ausgehend vom angesprochenen Stand der Technik die Aufgabe
zugrunde, das beschriebene Herstellungsverfahren fiir derartige Lederglirtel so zu verbessern, daB die
problematische Verbindung zwischen Oberleder und Futierleder sowie deren Haltbarkeit verbessert und
auch die Formgebung des Gdrtels noch verfeinert wird.

Dies wird gemiB der Erfindung bei einem Verfahren der eingangs beschriebenen Art dadurch erreicht,
daB nach dem Umschlagen der Rinder des Oberleders Uber die Schnittkanten des Futterleders und nach
dem Befestigen der Rénder am Futterleder, der Glrtel in einem Prigevorgang nachbehandelt wird, wobei
die Kantenbereiche in an sich bekannter Weise erwdrmt werden und wobei diese Bereiche anschlieBend
durch Aufbringen von Druck mit einem Formwerkzeug abgerundet werden. Durch diese Nachbehandlung
unter Druck und die Zuflihrung von Wirme wird die Verbindung zwischen dem Oberleder und dem
Futterleder sowie deren Haltbarkeit durch Aktivierung des verwendeten Klebstoffes erheblich verbessert.
Dariiber hinaus wird das Leder zugleich verformt, u. zw. sowohl das Oberleder als auch das Futterleder, so
daB die Formgebung des Gurtels und die Abrundung der Kanten noch verfeinert werden.

Die Vorrichtung zur Durchfilhrung des Verfahrens verwendet ein Formwerkzeug, das aus einer Grund-
platte und einem Stempel besteht. ErfindungsgemaB weist die Grundplatte ein kanalférmiges Bett fir die
Aufnahme des Glrtels auf, zu dem der Stempel paBt, der eine quer zum Glirtel konkav gewdlbte
Ausnehmung hat, die zu der mit dem Oberleder versehenen AuBenseite des Glirtels paBt, wobei der Boden
des kanalfdrmigen Bettes in der Grundplatte quer zum Giirtel konvex gewdlbt ist. Das kanalférmige Bett in
der Grundplatte sowie der zugeh&rige Stempel ktnnen mindestens gleich lang sein wie der herzustellende
Gurtel und diesen in einem Arbeitsgang aufnehmen. Das kanalfrmige Bett in der Grundplatte ist der Kontur
des zu bearbeitenden Glrtels angepaBt und kann erforderlichenfalls auch geschwungene oder anders
profilierte Seitenwinde aufweisen, wenn ein Glrtel mit profilierten Seiten hergestellt werden soll.

Zum Zufithren der erforderlichen Wirme kann schlieBlich der Stempel und/oder die Grundpiatte Uber
ihre ganze Linge mit Heizpatronen versehen sein. Durch diese wird die Wérme insbesondere zu jenen
Bereichen des bearbeiteten Lederglriels zugefiihrt, die dabei gréfere Verformungen mitmachen.

Weitere Einzelheiten und Vorteile der Erfindung ergeben sich aus der nachfolgenden Beschreibung von
Ausfiihrungsbeispielen des erfindungsgemd8 hergesteliten Lederglrtels und einer zu dessen Herstellung
dienenden Vorrichtung, die in den Zeichnungen schematisch dargestellt sind. In diesen zeigt Fig. 1 eine
seitliche Schrigansicht des Lederglirtels, Fig. 2 einen Langsschnitt durch das Schnallenende des Giirtels,
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Fig. 3 dazu einen Lingsschnitt durch das umgeschlagene Giirtelende, Fig. 4 einen Querschnitt durch den
Giirtel nach der Linie IV-IV in Fig. 1 und Fig. 5 einen Langsschnitt durch das Zungenende des Girtels nach
der Linie V-V in Fig. 1. In Fig. 6 ist eine schematische auseinandergezogene Darstellung des Schnallenen-
des des Giirtels mit der Schnalle und in Fig. 7 eine gleichartige Darstellung des Zungenendes des Giirtels
in Schrégansicht gezeigt. Fig. 8 ist ein Querschnitt durch den Hauptteil der erfindungsgem&Ben Vorrichtung,
gleichfalls in schematischer Darsteliung.

Der in Fig. 1 gezeigte Lederglirtel 1 besteht aus einem riemenartigen Band, an dessen einem Ende,
dem sogenannten Schnallenende 2, ein als Schnalle ausgebildetes VerschluBstiick 3 und eine Schlaufe 4
angeordnet sind. Das andere Ende, das Zungenende 5, ist abgerundet und mit Schnallenichern 6
versehen. Der in Fig. 1 angedeutete Querschnitt 148t erkennen, daB der Ledergiirtel 1 aus einem Oberleder
7 und einem Futterleder 8 zusammengesetzt ist. Das VerschluBstlick 3 ist im Ausfiihrungsbeispiel eine
Ubliche Schnaile mit Dorn. Es kénnen aber auch andere Ausfihrungen verwendet werden, z.B. Klemmstiik-
ke oder Einhdngeschnallen.

Aus den vergréBerten Darstellungen in den Fig. 2 bis 5 ist die Zusammensetzung des Grtels 1 aus
Oberleder 7 und Futterleder 8 deutlich zu entnehmen. Das Futterleder 8 nach Fig. 2 ist im Bereich des
dargestellten Schnallenendes 2 verdiinnt ausgebildet, so da8 eine Ausnehmung 9 entsteht. Wenn das
Schnallenende 2 zu einer Schlaufe umgeschlagen wird, wie dies aus Fig. 3 zu sehen ist, kommt der
gleichfalls etwas verdinnte Endteil 8' in die Ausnehmung 9 zu liegen. Das umgeschlagene: Ende ist
dadurch kaum dicker als die Ubrigen Glrtelbereiche. Am ZuBersten Ende sind sowohi das Oberleder 7 als
auch das Futterleder 8 zugespitzt oder verdiinnt und ragen gemaB Fig. 3 mit einem Forisatz 10 Uber den
unverdiinnten Teil des Futterleders 8. Die in Fig. 3 mit 11 bezeichnete Schlaufendffnung ist flr die
Aufnahme der als VerschluBstlick 3 verwendeten Schnalle bestimmt. In Fig. 2 ist noch ein Langsschlitz 12
zu erkennen, der den Dorn der Schnalle aufnimmt.

Oberleder 7 und Futierleder 8 sind miteinander verklebt. Sie kSnnen aber auch verndht sein, etwa
durch eine Naht entlang des Umfangsrandes des Ledergiirtels 1. Die Fig. 4 und 5 lassen erkennen, da das
Oberleder 7 mit seinen Rindern 13,14 das Futterleder 8 libergreift. Die Rénder 13 und 14 sind zugeschérft
sowie Uber die Schnittkanten 15,16 des Futterleders 8 gebogen und an diesen befestigt, z.B. angeklebt.
Diese Ausbildung mit Abdeckung der Schniitkanten 15,16 des Futterieders 8 erstreckt sich liber die ganze
Linge des Lederglirtels 1, vorzugsweise auch Uber die beiden Endbereiche, das Schnallenende 2 und das
Zungenende 5. Fig. 5 zeigt, daB auch im abgerundeten Bereich des Zungenendes 5 der zugespitzte Rand
17 des Oberleders 7 den Schnittrand 18 an der Spitze des Lederglirtels 1 Ubergreift. Der Lederglrtel 1 ist
dadurch praktisch Uiber seinen gesamten Umfang vom Oberleder 7 abgedeckt, so daB die Schnittrénder des
Futterleders 8 nirgends zu sehen sind.

Im Ausfiihrungsbeispiel nach Fig. 6 besteht das VerschiuBstlick 3 aus einer Schnalle 19, die am Ende
des Lederglirtels 1 festgeklemmt werden kann. Aus der auseinandergezogenen Darstellung ist zu erkennen,
daB die Schnalle 19 zum Einhingen in einen Haken einer Halteplaite 20 bestimmt ist, die zwei L&cher 21
aufweist. Das Ende des Lederglirtels 1, das gleichfalls mit Léchern 22 versehen ist, wird auf die Halteplatte
20 aufgelegt und mit Hilfe eines Klemmbiigels 23 befestigt, der mit Gewindehliisen 24 durch die Locher 22
des Lederglirtels 1 greift und in die dann durch die LScher 21 der Halteplatte 20 Schrauben 25
eingeschraubt sind. Es wird dadurch eine sichere Verbindung zwischen VerschiuBstlick 3 und dem
riemenfdrmigen Teil des Ledergiirtels 1 erzielt, wobei auch dort alle Schnittkanten des Futterleders durch
das Oberleder abgedeckt sind.

Eine wahlweise Ausbildung fir das Zungenende 5 des Lederglrtels 1 ist in Fig. 7 gezeigt. Dort ist ein
eigenes, abgerundetes Endstiick 26 vorgesehen, in das das Ende des Ledergurtels 1 eingesteckt wird,
worauf der Lederglirtel 1 mit Hilfe einer bandfSrmigen Schelle 27 und von Klemmstiicken 28 verankert wird.
Auch bei diesem Ausflihrungsbeispiel ist das Futterleder an allen Réndern des Ledergirtels 1 durch das
Oberleder abgedeckt.

Die Herstellung des beschriebenen Ledergiirtels kann vorteilhaft nach dem erfindungsgem&Ben Verfah-
ren erfolgen, bei dem nach dem Umschlagen der Rénder 13,14 und 17 des Oberleders 7 Uber die
Schnittkanten 15,16 und 18 des Futterleders 8 die zugeschirfien Rénder 13,14 und 17 zunichst an den
Schnittkanten 15,16 und 18 des Futterleders 8, z.B. mittels Kiebstoff, befestigt werden. Sodann wird der
Lederglirtel 1 in einem Prigevorgang nachbehandelt. Dabei werden insbesondere die Kantenbereiche des
Ledergiirtels 1 erw4rmt und anschlieBend durch Aufbringen von Druck mit einem Formwerkzeug abgerun-
det.

In Fig. 8 ist ein Ausflhrungsbeispiel des Formwerkzeuges schematisch gezeigt. Es besteht aus einer
Grundplatte 29 und einem Stempel 30, der gegen die Grundplaite 29 verschiebbar angeordnet ist. Die
Grundplatte 29 besitzt ein kanalfrmiges Bett 31, in das der Stempel 30 hineinpa8t. Dieser besitzt eine quer
zum Giirtel 1 konkav gewd8lbte Ausnehmung 32. Der Boden 33 des kanaifrmigen Bettes 31 in der
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Grundplatte 29 ist quer zum Girtel konvex gewdlbt. Die Grundplatte 29 ist mit Heizpatronen versehen, von
denen in Fig. 8 eine schematisch angedeutet und mit 34 bezeichnet ist.

Aus Fig. 8 ist zu entnehmen, daB in das kanalfrmige Bett 31 ein Lederglirtel 1 mit Oberleder 7 und
Futterleder 8 eingelegt ist. Der aus der Grundplatte 29 und dem Stempel 30 bestehende FormkSrper ist so
lang, daB er den Grtel zur G3nze aufnehmen und in einem Arbeitsgang nachbehandeln kann. Die Zufuhr
von Wirme mitiels der Heizpatronen 34, die Formgebung der Ausnehmung 32 im Stempel 30 mit
Abrundungen im Bereich der Kanten des Lederglirtels 1 und der gewGibte Boden 33 des kanalfSrmigen
Bettes 31 in der Grundplatte 29 bewirken eine abschlieBende Formgebung des Ledergirtels 1 Uber seine
gesamte Linge und eine Abrundung der Kanten. Darliber hinaus wird durch diese Nachbehandlung die
Kiebeverbindung zwischen Oberleder und Futterleder verbessert. Insbesondere wird die Befestigung der
Rinder 13,14 und 17 des Oberleders 7 an den Schnittkanten 15,16 und 18 des Fuiterleders 8 weiter
stabilisiert, so daB die Trennlinie zwischen dem Oberleder und dem Futterleder mit freiem Auge praktisch
nicht mehr zu erkennen ist. Neben der verbesserten Haltbarkeit zeichnet sich der erfindungsgemés
hergestelite Lederglirtel durch sein gutes Aussehen aus.

Patentanspriiche

1. Verfahren zur Herstellung eines Ledergiirtels aus Oberleder und Futterleder, die miteinander verbun-
den, z.B. verklebt oder verndht werden, und der ein am Schnallenende befestigtes VerschiuBstlick zum
Aufnehmen und Festhalten des frei auslaufenden Zungenendes des Grtels aufweist und wobei das
Oberleder mit seinen Réndern das Futterleder Uber die gesamte Lénge des Glrtels etwa um die Breite
der Schnittkanten Ubergreift, und die Rinder zugeschérfi, Uber die Schnittkanten gebogen und an
diesen befestigt, vorzugsweise angeklebt werden, dadurch gekennzeichnet, daB nach dem Umschla-
gen der Rinder (13,14,17) des Oberleders (7) Uber die Schnittkanten (15,16,18) des Futterleders (8)
und nach dem Befestigen der Rénder (13,14,17) am Futterleder (8), der Grtel (1) in einem Prégevor-
gang nachbehandelt wird, wobei die Kantenbereiche in an sich bekannter Weise erwédrmt werden und
wobei diese Bereiche anschlieBend durch Aufbringen von Druck mit einem Formwerkzeug (Fig. 8)
abgerundet werden.

2. Vorrichtung zur Durchflihrung des Verfahrens nach Anspruch 1, mit einem Formwerkzeug, das aus
einer Grundplatte und einem Stempel besteht, dadurch gekennzeichnet, da8 die Grundplatte (29) ein
kanalférmiges Bett (31) flir die Aufnahme des Giirtels (1) aufweist, zu dem der Stempel (30) paBt, der
eine quer zum Glirtel (1) konkav gewdlbte Ausnehmung (32) hat, die zu der mit dem Oberleder 7)
versehenen AuBenseite des Glirtels (1) paBt, wobei der Boden (33) des kanalférmigen Bettes (31) in
der Grundplatte (29) quer zum Glirtel (1) konvex gewdlIbt ist.

3. Vorrichtung nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, da8 das kanalférmige Bett (31) in der
Grundplatte (29) sowie der zugehdrige Stempel (30) mindestens gleich lang sind wie der herzustelien-

de Giirtel (1) und diesen in einem Arbeitsgang aufnehmen.

4. Vorrichtung nach Anspruch 2 oder 3, dadurch gekennzeichnet, daB der Stempel (30) und/oder die
Grundplatte (29) Uiber ihre ganze Lange mit Heizpatronen (34) versehen sind.

Hiezu 2 Blatt Zeichnungen
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