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(57) Rezumat:

1 2
piesa de identificat. Fiecare sector al partii schim-
batoare se completeazd cu informatie de identificare
imediat dupd trecerea piesei de identificat a etapei
ordinare a procesului tehnologic. La efectuarea
fiecdrei etape a procesului tehnologic suprafetele
schimbdtoare i neschimbitoare ale marcajului de
10  identificare, cu exceptia sectorului partii schimba-
toare corespunzitor etapei ordinare a procesului
tehnologic, se acoperd cu un sablon dielectric adeziv
de folosinta multipla.

Revendicdri: 1

Figuri: 2

Inventia se referd la domeniul identificdrii resur- g

selor materiale si poate fi utilizatd pentru marcarea
pieselor electroconductoare, de exemplu, a produ-
selor laminate, pieselor mijloacelor de transport,
produselor industriei constructiilor de masini, de
avioane, etc.

Procedeul constd in aceea cd suprafata mar-
cajului de identificare se divizeaza in doua parti:
neschimbitoare si schimbdtoare. Pe partea neschim-
bitoare a marcajului, care contine un numér de iden-
tificare, se aplicd o imagine nereproductibild. Partea
schimbitoare a marcajului se divizeazd in cateva |5
sectoare, in conformitate cu numirul de etape ale
procesului tehnologic, pe care trebuie sa le parcurgd
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Descriere:

Inventia se referd la domeniul identificarii resurselor materiale si poate fi utilizatd pentru marcarea

pieselor electroconductoare, de exemplu, a produselor laminate, pieselor mijloacelor de transport, pro-
duselor industriei constructiilor de masini, de avioane, etc.

Este cunoscut un procedeu de identificare a obiectului electroconductor prin descércari electrice [1].

Dezavantajul acestui procedeu constd in aceea cd piesele de prelucrare trec un sir de operatii
tehnologice: prelucrare termicd, cilire, etc., informatia despre ele nefiind reflectatd in marcajul de
identificare.

Problema pe care o rezolvd inventia constd in introducerea informatiei tehnologice suplimentare in
marcajul de identificare nereproductibil.

Procedeul, conform inventiei, inlaturd dezavantajul mentionat mai sus prin aceea cd suprafata mar-
cajului de identificare se divizeazd in doud parti: neschimbdtoare si schimbatoare, pe partea neschim-
batoare a marcajului, care contine un numar de identificare, se aplicd o imagine nereproductibila, partea
schimbatoare a marcajului se divizeaza in citeva sectoare, in conformitate cu numadrul de etape ale
procesului tehnologic, pe care trebuie si le parcurgd piesa de identificat, iar fiecare sector al partii
schimbdtoare se completeazd cu un numadr de identificare si o imagine nereproductibild imediat dupa
trecerea piesei de identificat a etapei ordinare a procesului tehnologic, totodati la efectuarea fiecarei etape
a procesului tehnologic suprafetele schimbétoare si neschimbitoare ale marcajului de identificare, cu
exceptia sectorului partii schimbitoare corespunzitor etapei ordinare a procesului tehnologic, se acopera
cu un sablon dielectric adeziv de folosintd multipla.

Rezultatul inventiei constd in majorarea disciplinei tehnologice in procesul de producere a marfii si
ridicarea calitatii articolelor confectionate.

Inventia se explica prin desenele din fig. 1 si 2, care reprezinta:

- fig. 1, marcajul de identificare;

- fig. 2, marcajul de identificare cu sablonul dielectric adeziv.

In fig. 1 este prezentat marcajul de identificare 1, suprafata ciruia este divizatd in doud parti 2 si 3.
Partea neschimbatoare 2 a marcajului 1 contine numéarul de identificare 4 si imaginea nereproductibila 5
formata de petele de descarcare electrica impréstiate in mod aleatoriu. Partea schimbétoare 3 a marcajului
1 este divizatd in cateva sectoare 6, 7 si 8 in functie de numarul de etape ale procesului tehnologic, pe
care trebuie si le parcurgd piesa de identificat. Pe fiecare sector poate fi aplicat prin metodd mecanica un
numdr de identificare 9 ce poate contine orice informatie, de exemplu, primele doud cifre reprezintd
numdrul atelierului, urmatoarele doud — numarul lucratorilor, care indeplinesc operatia tehnologica,
urmitoarele doud cifre — persoana responsabild de calitate, etc. Numdrul de identificare, in vederea
preintdmpindrii falsificdrii, se inzestreazd cu o imagine nereproductibild 5 din semne obtinute prin
descircdri electrice. Imaginea nereproductibild poate fi aplicatd, pe langd metoda descarcarilor electrice,
si prin alte metode, care pot asigura un efect nereproductibil. in vederea neadmiterii modificarii
informatiei dintr-un sector concret in timpul prelucrdrii lui, cealaltd parte a marcajului de identificare 1 se
acoperd temporar cu un sablon dielectric adeziv 10, individual pentru fiecare operatie tehnologica.

Exemplu de realizare a inventiei

Initial marcajul din otel inoxidabil cu dimensiunile de 20x80 mm se divizeaza in doud parti in mod
conditionat (fara divizare in mod mecanic in doud parti). Pe partea neschimbatoare se aplicd numarul de
identificare al articolului prin metoda de gravurd. Dupd aceasta partea schimbdtoare a marcajului se
acoperd cu material dielectric de tip ORACAL, unde ORACAL este denumirea producatorului, si
numirul de identificare a marcajului se prelucreaza prin intermediul instalatiei de descircare electrica.
Caracteristicile descdrcdrii electrice: tensiunea pe electrod 10...12 kV, distanta dintre electrod si suprafata
marcajului 2...4 mm, energia descircdrii electrice 1...3 J. Electrodul se migcd mecanic in raport cu
marcajul. Operatia se sfarseste dupd aplicarea a 20...40 de urme de descércdri electrice care formeaza
imaginea nereproductibild. La efectuarea fiecdrei operatii tehnologice ulterioare pe marcaj se aplica
materialul dielectric, pentru a acoperi toatd suprafata marcajului, cu exceptia portiunii, pe care se aplica
informatia despre operatia tehnologicd ordinard. Pe acest sector al marcajului se aplicd numdarul de
identificare prin gravuri, care reprezintd codul colectivului care a efectuat operatia tehnologicd, timpul si
regimul, in care a fost efectuatd operatia tehnologicd. Apoi, pe acelasi sector al marcajului, cu ajutorul
instalatiei de descdrcare electricd in acelagi regim se aplicd imaginea nereproductibild, care va fi deosebitd
de cea precedentd. In acelasi mod se prelucreazi i celelalte sectoare ale marcajului. Dupa finisarea
acestui proces tehnologic marcajul se instaleazd prin sudare sau lipire pe articolul necesar §i toatd
suprafata marcajului se scaneazi, iar informatia se introduce in baza de date. Deoarece pe parcursul
trecerii ciclului tehnologic fiecare piesd prelucratd include intreagd mapda tehnologicd, in caz de defect sau
accident, care a avut loc din cauza incilcdrilor operatiilor tehnologice, vinovatul poate fi stabilit. Un
asemenea control conduce la majorarea nivelului disciplinei tehnologice in producere.
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Acest procedeu de introducere a informatiei tehnologice poate fi utilizat in domenii de producere
deosebit de importante, de exemplu, la confectionarea motoarelor pentru navele cosmice, a turbinelor de
rotatie sporitd (marcarea elicelor turbinelor), a carcasei de inaltd tensiune a reactoarelor atomice si
reactoarelor chimice cu destinatie speciald.

(57) Revendicari:

Procedeu de introducere a informatiei tehnologice suplimentare in marcajul de identificare

nereproductibil, care constd in aceea cd suprafata marcajului de identificare se divizeaza in doud parti:
neschimbatoare si schimbdtoare, pe partea neschimbitoare a marcajului, care contine un numar de
identificare, se aplica o imagine nereproductibild, partea schimbatoare a marcajului se divizeaza in cateva
sectoare, in conformitate cu numarul de etape ale procesului tehnologic, pe care trebuie si le parcurgd
piesa de identificat, iar fiecare sector al partii schimbétoare se completeaza cu un numar de identificare si
o imagine nereproductibild imediat dupd trecerea piesei de identificat a etapei ordinare a procesului
tehnologic, totodatd la efectuarea fiecdrei etape a procesului tehnologic suprafetele schimbitoare si
neschimbatoare ale marcajului de identificare, cu exceptia sectorului partii schimbitoare corespunzator
etapei ordinare a procesului tehnologic, se acopera cu un sablon dielectric adeziv de folosintd multipla.

(56) Referinte bibliografice:
1. MD 3389 F2 2007.08.31
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