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Wynalazek niniejszy dotyczy grzejni-
ka, sktadajacego si¢ z szeregu oddziel-
nych i réwnoleglych ogniw, polaczonych
na koricach z komorami zbiorczemi. Do-
tychczas w podobnych urzadzeniach sto-
sowano jako komory zbiorcze okragte i za-
mkniete rury, posiadajace otwory, ktérych
$rednica odpowiadala srednicy ogniw, i
krawedzie tych otworéw spawano z korica-
mi tych ogniw. Miejsca spawane przypa-
daly wskutek tego w zalamaniu miedzy
ogniwem i komora zbiorcza, a wigc w
miejscu, ktére, jak ogélnie wiadomo, nie
nadaje si¢ do spawania z powodu tatwego
tworzenia nieszczelnosci. W . niniejszym

grzejniku szwy, powstale przy spawaniu,
przypadaja nie w miejscach styku réwno-
legtych ogniw z komorami zbiorczemi, lecz
na stykajacych si¢ ze soba powierzch-
niach prostych, wskutek czego wzrasta
znacznie  wytrzymatosé © grzejnika na
zmienne naprezenia, wywolane przez wy-
soka i niska temperature, zwlaszcza przy
stosowaniu wysokopreznej pary.

Wedtug wynalazku zapomoca rozsze-
rzenia i wygiecia kofcéw ogniw i prosto-
linijnego obcigcia krawedzi pod katem
prostym wytwarza sie¢ prostokatne ptaskie
kolnierze, zapomoca ktérych spawa sie
jedno ogniwo z d:rugi:am, pozostale zas
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boczne krawedzie kotnierzy spawa sie z ko-
morami;izbiorczemi pdsiadajacemi plaskie
réwrolegle scianki boczne.

Wynalazek jest przedstawiony jako
przyktad wykonania na rysunku, ma kto-
- rym fig. 1 przedstawia rozszerzony koniec
ogniwa. Kazde ogniwo (fig. 5 i 6) jest w
gornym i dolnym korcu wygiete, przy-
czem wygieta czeéé jest prostolinijnie ob-
cieta i tworzy prostokatny kolnierz. W ce-
lu umozliwienia dokladnego spawania po-
wierzchnie obciecia tych krawedzi sa sko-
sne. Ogniwa a laczy si¢ najpierw w jeden
zesp6l w ten sposéb, iz krawedz 1—2 jed-
nego ogniwa spawa si¢ z krawedziami 3—
4 nastepnego i t. d.

Szwy spojenia sa oznaczone litera X
(fig. 2 i 4). W przeciwienstwie do dotych-
czas znanych grzejnikéw osiaga si¢ ponad-
to te korzyé¢, iz spawanie nie jest trudne
nawet wowczas, gdy ogniwa a s3 zsunigte
bardzo blisko siebie.

Wykonany w ten sposéb zespél ogniw
zostaje spawany pozostalemi krawedzia-
mi, t. j. 2—3 i 1—4, kolnierza ze $cietemi
réowniez skosnie krawedziami komory

zbiorczej ¢ o przekroju w ksztalcie litery -

U. Utworzone w ten sposdb szwy spojenia
sa oznaczone na fig. 3 litera Y. Z figury
tej widaé, iz wewnetrzne powierzchnie ko-
mér C pokrywaja si¢ z wewnetrznym ob-
wodem ogniw a, a zewngtrzne powierzch-
nie tychze komér — z zewnetrznym obwo-
dem ogniw a. Miejsca spojenia znajduja
si¢ wszedzie wzdiuz prostych stykajacych
sie ze soba powierzchni, wskutek czego mie
sa narazone na pekanie od naprezen, wy-
wolanych zmiang temperatury. Komora
zbiorcza ¢ moze mieé taka wysokosé, aby
mogla swobodnie pomieécié cala ilo§é §rod-
ka, potrzebnego do wymiany ciepla dla ca-
tego zespolu ogniw, bez potrzeby zwiek-
szania jej szerokosci ponad $rednice tych
ogniw.

Rozprowadzanie srodka grzejnego w
tego rodzaju urzadzeniu do ogrzewania

mozna uczynié réwnomierniejszem i bar-
dziej skutecznem, umieszczajac w komo-
rach zbiorczych poprzeczne listewki, jako
niecalkowite przegrody. Fig. 7 przedsta-
wia zespol ogniw w przekroju poziomym
z urzadzeniem tego rodzaju, a mianowicie
zespél poziomych ogniw z przeznaczeniem
do pary gorace;j.

Para goraca doptywa do komory zbior-
czej w miejscu d. Listewka e jako niecal-
kowita przegroda jest zaopatrzona na-
przeciwko otworéw w ogniwach w otwory
f, ktére wpoblizu krééca wlotowego do
pary sa male i w miare oddalania si¢ od
tegoz zwickszaja sie. W miejscu g znajdu-
je si¢ przerwa, ktéra umozliwia dostatecz-
ny przeplyw pary do pozostalych ogniw a.

Dzigki zwiekszajacym si¢ stopniowo o-
tworom w listewce para zostaje réwno-
miernie rozprowadzona do wszystkich o-
gniw 1 zbiera si¢ ponownie w mniejszej
komorze zbiorczej, umieszczonej w dru-
gim kodicu ogniw, i odplywa przez ostatnie
ogniwo h i kréciec i, porywajac jednocze-
$nie ze soba skroplona wode.

Fig. VIII przedstawia urzadzenie pio-
nowego ogrzewacza. W tym przykladzie
wykonania listewka mie posiada otworow
i jest umieszczona w dolnej komorze od-
prowadzajacej. Para doplywa przez kré-
ciec d do gornej komory zbiorczej i, pty-
nac najblizszemi ogniwami, uderza o u-
mieszczong w komorze odlotowej listew-
ke e, rozdzielajac sie réwnomiernie na
wszystkie ogniwa a, poczem przeptywa o-
koto listewki e w kierunku strzatki i opu-
szcza ogrzewacz w miejsou i, porywajac
ze sobg skroplong wode.

Fig. IX i X przedstawiaja najkorzyst-
niejszy sposéb umieszczenia listewki, roz-
prowadzajacej réwnomiernie srodek grzej-
ny i przypojonej do plaskich réwnole-
glych $cianek komory zbiorczej. Przypojo-
na listewka poprzeczna e przejmuje cal-
kowicie cisnienie wewnetrzne,

Oprécz skutecznego regulowania $rod-



ka grzejnego mozna réwmiez zapomoca li-
stewki zwigkszyé znacznie wytrzymalosé
komér zbiorczych. Mianowicie w przypad-
kach, w kitérych zaleca si¢ zastosowanie
waskich wysokich komér zbionczych, nie
szerszych ma calej swej wysokosci od ze-
spolu ogniw, listewka rozdzielcza nadaje
si¢ bardzo do zapewnienia komorom zbior-
czym wytrzymalosci, wymaganej przy sto-
sowaniu wysokopreznej pary.

Zastrzezenia patentowe,

1. Grzejnik, skladajacy si¢ z zespolu
oddzielnych ogniw, spojonych na swych
koricach ze soba i z komorami zbionczemi,
znamienny tem, ze korice poszczegélnych
ogniw (a} sa rozszerzone, a poszerzone cz¢-
§ci na krawedziach prostolinijnie obciete,

wskutek czego tworza prostokatne kolnie-
rze, ktorych krawedzie (b) sa spawane z ta-
kiemiz krawedziami sasiednich ogniw, a po-
zostale krawedzie kolnierza sa przypojone
do boczaych plaskich scianek komory zbior-
czej (¢) w ksztalcie litery U. ‘

2. Grzejnik wedlug zastrz. 1, zma-
mienny tem, ze w komorach zbiorczych
(c) sa umieszczome poprzeczne listewki
(e) jako przegrody do réwnomiernego roz-
prowadzania srodka grzejnego lub chlo-
dzacego, ktére ewentualnie moga byé zao-
patrzone w otwory.

Richard Samesreuther.
Georg Krianzlein.
Zastepca: M. Skrzypkowski,

rzecznik patentowy.
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Ark. 2.
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Druk L. Boguslawskiego i Ski, Warszawa.
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