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Urzadzenie do szlifowania
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Przedmiotem wynalazku jest urzadzenie do szli-
fowania powierzchni hiperboloidalnych, zwlaszcza
powierzchni roboczej rolek do prostarek pretow
okragtych i rur.

Z ksiazki Mariana Korycinskiego i Mariana Czar-
niawskiego pod tytulem ,,Szlifierki”, Wydawmnictwo
Naukowo-Techniczne w Warszawie, rok wydania
1964, znane sj szlifierki z przesuwnym stolem do
szlifowania powierzchni zewmetrznych przedmio-
tow o ksztaltach obrotowych, glownie walkow
i walcow beczkowatych wiklestych lub wypuklych.
Zasadniczymi zespolami tych szlifierek s3: wrze-
ciennik przedmiotu, wrzeciennik Sciernicy, konik,
elementy ruchu prostoliniowego, a takze obrotnica
wrzeciennika $ciernicy, mechanizm dosuwu wraz
z urzadzeniem do kompensacji zuzycia $ciernicy,
urzadzenia zwiekszajace dokladno$é obrobki i umo-
zliwiajace automatyzacje cyklu szlifowania. Zname
szlifierki uniwersalne charakteryzujg sie mozliwo-
$cig skretu wrzeciennika przedmiotu w granicach
do 190° oraz skretu stolu w granicach do +8°.
Wrzecienniki przedmiotu posiadaja ulozyskowane
w skrzyni przekladniowej: przekladnie zebata
i obrotowe wrzeciono zaopatrzone w kiel. Naped
wrzeciona przenoszony jest od silnika poprzez prze-
kladnie pasowa, na przyklad tréjstopniowa. Walce
lub watki mocowane sa pomiedzy klem wrzeciona
i klem konika przesuwanego po prowadnicach stotu.
Wypuklo§é walca beczkowatego otrzymuje sie przy
zastosowaniu mechanizmu mimosrodowego lub
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krzywkowego, powodujacego poprzez uklad dzwigni
odpowiednie wychylenie wrzeciennika $ciernicy.

Urzadzenie wediug wynalazku posiada skrzynie
przekladniowa wraz 2z silnikiem napedzajgcym
wrzeciono oraz konik, osadzone na ruchomej ply-
cie, przymocowanejc — za pomocg prowadnic
i srub — do podstawy osadzonej na stole szlifierki
do plaszczyzn. Wielko§é obrotu ruchomej plyty wo-
k6l osi pionowej urzadzenia, korzystnie o kat w
granicach do *10°, okresla podzialka wyskalowana
w stopniach i nacieta na jednej lub obydwu pro-
wadnicach. Skrzynia przekladniowa oraz konik sg
tak ustawione na ruchomej plycie, ze o§ wzdluzna
ruchomej plyty tworzy korzystnie kat 30° z przeci-
najaca ja prosta réwmnolegla do osi wedluizmej wrze-
ciona, szlifowanej rolki hiperboloidalnej i kla ko-
nika. - _‘

Rozwigzanie wedlug wynalazku pozwala na szyb-
kie przystosowanie szlifierki do plaszozyzn w celu
szlifowania powierzchni hiperboloidalnych. Réwno-
cze$nie otrzymuje sie wymagang dokladno$é szli-
fowania powierzchni rolki hiperboloidalnej, przy
ograniczeniu kontroli wymiaréw do pomiaru naj-
mniejszej $rednicy po ukonczeniu operacji szlifo-
wamnia.

Przedmiot wynalazku uwidoczniony jest w przy-
kladzie wykonania na rysunku, na ktérym fig. 1
przedstawia schematycznie wurzadzenie w widoku
bocznym, a fig. 2 — schematycznie wurzadzenie
w widoku z gory.
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Na stole szlifierki do plaszozyan osadzona jest
podstawa 1 urzadzenia, do ktdérmej za pomocag pro-
wadnic 2 i 3 oraz Srub 4 przymocowana jest rucho-
ma plyta 5 moggaca obracaé sie wiokél osi pionowej
urzadzenia o kat w gramicach do *10°. Wielko§é
obrotu plyty 5 okre§la podeialka 6 wyskalowana
w stopniach i macieta ma jednej lub obydwu pro-
wadnicach 2 i 8. Na ruchomej plycie 5 osadzone
s3: przekladniowa skrzynia 7 wraz z silnikiem 8
oraz konik 9 przesiwany wzdluz prowadnic 10.
Silnik 8 poprzez tréjstopniows pasows przeklad-
nie 11 mapedza ulozyskowane w przekladniowej
skrzyni 7: przekladnie zebatg oraz wrzeciono 12
i nadaje ruch obrotowy szlifowanej hiperboloidal-
nej rolce 13 mocowanej miedzy klem wrzeciona 12
i klem 14 konika 9. Przekladniowa skrzynia 7 oraz
konik 9 sg tak ustawione na ruchomej ptycie 5, ze
o§ wadluzna plyty 5 tworzy kat 30° z przecinajaca
ja prosta réwnolegla do osi wedluzmej wrzecio-
na 12, szlifowanej hiperboloidalnej rolki 13 i kla
14 konika 9. Obrotowa S$ciermica 15 szlifujgca po-
wierzchnie hiperboloidalnej rolki 13 osadzona jest
na wrzecionie wrzeciennika 16, ktéry nalezy do
wyposazenia szlifierki. Wrzeciennik 16 $ciernicy 15
posiada oddzielny naped i umozliwia ustalenie po-
tozenia Sciernicy 15 w stosunku do obrabianej rol-
ki 13.

Po zamocowaniu hiperboloidalnej rolki 13 miedzy
klem wrzeciona 12 i kltem 14 konika 9 oraz prze-
sunieciu $ciernicy 15 w kierunku powierzchni rol-
ki 13, ustawia sie wlasciwy kat y szlifowania po-
wierzchni rolki 13 poprzez obr6ét ruchomej piyty 5
w prowadnicach 2 i 3 o kat 'w granicach +10°.
Nastepnie — po dosumieciu $ciernicy 15 do po-
wierazchni rolki 13 na polowie jej diugosci, usta-
leniu posuwu stotu szlifierki oraz po uruchomieniu
napedu ruchu obrotowego $diernicy 15, ruchu obro-
towego rolki 13 i ruchu prostoliniowo-zwrotnego
stotu szlifierki — nastepuje operacja szlifowania
powierzchni hiperboloidalne;j.

Obracajaca sie $ciernica 15 w wymiku ruchu pro-
stoliniowo-zwrotnego stotu szlifierki przechodzi swa
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krawedziag po linii skos$nej wazgledem osi obrotu
rolki 13. Linia ta, bedaca tworzgaca prostoliniowg
hiperboloidy jednopowlokowej, twonzy z przecina-
jaca ja prosta réwnolegla do osi obrotu rolki 13
kat y, rowny katowi zawartemu miedzy osig wzdlu-
zna stolu- szlifierki a przecinajgcg jg prosta réow-
nolegla do osi wzdluznej wrzeciona 12, szlifowanej
hiperboloidalnej rolki 13 i kla 14 konika 9. Kat y
miesci sie w granicach od 20° do 40° na przy-
kiad 28°. W miare usuwania naddatku, $ciernica 15
jest stopniowo obnizZana az do‘momemmu osiggnie-
cia wlasciwej powierzchni hiperboloidalnej rolki 13.

Zastrzezenia patentowe

1. Urzadzenie do szlifowania powierzchni hiper-
boloidalnych posiadajace zespoly w postacl wrze-
ciennika przedmiotu oraz konika, zamocowane na
stole szlifierki o ruchu prostoliniowo-zwrotnym
wyposazonej w wrzeciennik $Sciermicy, przy czym
wrzeciennik przedmiotu zawiera: przekladnie ze-
batg i obrotowe wrzeciono zaopatrzone w kiet, uto-
zyskowane w skrzyni przekladmiowej i napedzane
od silnika poprzez tréjstopniowa przekladnie paso-
w3, znamienne tym, Zze przekladniowa skirzynia (7)
wraz z silnikiem (8) oraz konik (9) osadzone sa
na ruchomej plycie (5) przymocowanej — za po-
muocg prowadnic (2 i 3) oraz Srub (4) — do pod-
stawy (1) osadzonej ma stole szlifierki do plasz-
czyzn.

2. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym,
ze wielko$é obrotu piyty (5) wok6t osi pionowej
urzgdzenia, korzystnie o kat w granicach do £10°,
okre§la podziatka (6) nacieta na jednej lub oby-
dwu prowadnicach (2 i 3).

3. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym,
ze przekladniowa skrzynia (7) oraz konik (9) sg tak
utawione na ruchomej piycie (5), ze o§ wrzdluzna
plyty (5) tworzy korzystnie kat 30° z przecinajaca
ta prosta réwmolegla do osi wzdluinej wrzeciona
(12), szlifowanej hiperboloidalnej nolki (13) i kia (14)
konika (9).
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