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(54) Verfahren und Vorrichtung zum Bearbeiten plattförmiger Werkstücke

(57) Die Erfindung betrifft ein Verfahren und eine
Vorrichtung zum Bearbeiten plattenförmiger Werkstük-
ke, insbesondere zum Beschichten von Möbelteilen, mit
einem das Werkstück tragenden Auflagersystem, das
eine Vielzahl von Auflagebolzen aufweist, die zwischen
einer unteren und einer oberen Position verfahrbar sind,

derart, daß nur die das Werkstück tragenden Auflage-
bolzen während zumindest einem Teil der Werkstück-
Bearbeitung in der oberen Position, die unbelegten Auf-
lagebolzen hingegen in der unteren Position stehen.
Wesentlich dabei ist, daß die von einem Werkstück be-
legten Auflagebolzen durch Unterdruck an der Werk-
stückunterseite festgesaugt werden.
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